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100 vuotta metsäteollisuutta Tampellassa 


AISsA maisemassa se a 
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Kansikuva: 


Anjalankoski vv. 1850—60. Ferdinand von Wrightin 
öljymaalaus, josta Lennart Forsten v. 1873 on 
tehnyt kansikuvana olevan jäljennöksen. 


Vanha kartonkitehdas Anjalankosken rannalla. 
T. Nybergin vesivärimaalaus vuodelta 1960. 


3/1972 


Inkeroisten tehtaan perusti 
vuonna 1872 parooni G. A. 
Standertskjöld Anjalankosken 
itärannalle ja se siirtyi silloisen 
Tampereen Pellava- ja Rauta- 
Teollisuus Osakeyhtiön omis- 


— Jampella 


tänään 


fampella 


INKEROINEN 


1872-1972 


Oy Tampella Ab:n Inkeroisten tehtaiden 100-vuotis- 
juhlapäivä syyskuun puolessa välissä. Juhlaan In- 
keroisten Kartonkitehtaan tuotevarastoon kutsuttu 
kaikki Inkeroisten tehtaiden työntekijät ja eläkeläi- 
set puolisoineen. Juhlapäivä palkallinen vapaa. Var- 
sinaisten 100-vuotisjuhlallisuuksien lisäksi ohjelmas- 
sa yhtiön paikkakuntalaisten käyttöön lahjoittaman 
uimahallin vihkiäiset. 


tukseen vuonna 1887. Ensim- 
mäisen tehtaan muodosti vain 
puuhiomo ja myöhemmin pe- 
rustettiin lisäksi saha sekä 
aloitettiin pahvin ja kartongin 
valmistus. Inkeroisten tehtai- 


den varhaisimpiin — vaiheisiin 
sekä tehtaiden kehitykseen tu- 
lee antamaan mielenkiintoista 
lisävalaistusta 100-vuotisjuh- 
lien kunniaksi julkaistava juh- 
lajulkaisu, joka jaetaan myö- 


1 


Varatuomari Nils G Grotenfelt 


Oy Tampella Ab:n toimitusjohtajaksi 


Oy Tampella Ab:n nykyisen 
toimitusjohtajan, vuorineuvos 
Johan Nykopp%in siirtyessä 
eläkkeelle vuoden vaihteessa 
on yhtiön hallitus päättänyt 
valita hänen seuraajakseen yh- 
tiön toimitusjohtajaksi ja joh- 
tokunnan puheenjohtajaksi 
Suomen Paperitehtaitten Yh- 
distyksen (FINPAP) johtokun- 
nan puheenjohtajan, varatuo- 
mari Nils G. Grotenfeltin 
ensi vuoden alusta lukien. 


Varatuomari Grotenfelt on 
syntynyt Juvalla 1923, valmis- 
tunut lainopin kandidaatiksi 
1949 ja varatuomariksi 1951. 
Suomen Paperitehtaitten Yh- 
distyksessä hän toimi proku- 
ristina 1949—55 ja Kauko- 
markkinat Oy:ssä vientipääl- 
likkönä 1955—58. Hänet kut- 
suttiin takaisin Suomen Pape- 
ritehtaitten Yhdistyksen apu- 
laisjohtajaksi 1958 ja nimitet- 
tiin vuonna 1966 paino- ja kir- 
joituspaperilaatuja markkinoi- 
van III osaston toimitusjohta- 


hemmin syksyllä koko henki- 
lökunnalle. Muita puunjalos- 
tustehtaita yhtiöllä on lisäksi 
Heinolassa, Porvoossa ja Tam- 
pereella ja koko yhtiö täytti 
100 vuotta jo v. 1956. 
Inkeroisten tehtaiden 100- 
vuotisjuhlapäiväksi on valittu 
lauantai 16. 9. Muutamia har- 
voja voimalaitoksilla ja var- 
tiointitehtävissä työskenteleviä 
lukuunottamatta se on kaikille 
työntekijöille vapaapäivä. Päi- 
vän ohjelmassa on ensin aa- 
mulla seppelten lasku haudoil- 
le sekä kunnianosoitus sanka- 
rivainajille Inkeroisten kirkon 
edustalla. Tämän jälkeen on 
juhlajumalanpalvelus Inke- 
roisten kirkossa sekä uuden 
uimahallin vihkiäiset. Varsi- 


jaksi ja samalla yhdistyksen tajaksi ja 
johtokunnan = jäseneksi sekä keimmaksi 
1969 johtokunnan puheenjoh- johtajaksi. 


nainen pääjuhla alkaa kello 
14.30 ja tansseihin päättyvä il- 
tajuhla kello 19.30. Sekä pää- 
että iltajuhlaa vietetään Inke- 
roisten Kartonkitehtaan tuote- 
varastossa, jonne lasketaan 
kaikkien 3500 juhlavieraan 
vaivatta sopivan. 

Koska kyseessä on vain yh- 
tiön yhden tehdaspaikkakun- 
nan merkkipäivä, on juhlilla 
mahdollisimman paikallinen 
yleissävy. Valtaosa ohjelman 
suorittajista on omalta paikka- 
kunnalta, missä juhliin on val- 
mistauduttukin jo keväästä as- 
ti. Paikkakunnan kuoroista on 
mm. muodostettu yksi suur- 
kuoro, joka esiintyy pääjuhlas- 
sa. Silti on mukana muutamia 
nimekkäitä taiteilijoita. 


yhdistyksen kor- 
toimeenpanevaksi 


Inkeroisten tehtaiden 100- 
vuotisjuhlien kunniaksi val- 
mistuu myös yleiseen käyttöön 
tarkoitettu uusi uimahalli. 
Tällä hetkellä on hallissa 
käynnissä jo sisustus- ja piha- 
alueen kunnostustyöt, joten 
sen odotetaan olevan valmiina 
hyvissä ajoin. Halli otetaan 
yleiseen käyttöön kuitenkin 
vasta juhlapäivää seuraavana 
päivänä siis sunnuntaina. Ui- 
mahallin suuressa altaassa on 
neljä 25 metrin rataa. Sen li- 
säksi halliin tulee myös erilli- 
nen lasten allas. Hallin puku-, 
pesu- ja löylyhuoneet on mi- 
toitettu 140 henkilölle ja ulko- 
puolelle tulee 40 auton paikoi- 
tustila. 


Oy Tampella Ab:n metsäte- 
ollisuuden täyttäessä 100 
vuotta on yhtiömme johto- 
kunnan puheenjohtaja ja 
toimitusjohtaja vuorineuvos 
Johan Nykopp antanut ter- 
vehdyksen yhtiömme met- 
säteollisuuden 100-vuotis- 
julkaisuun. Tämä julkaisu 
jaetaan syksyn kuluessa jo- 
kaiselle metsäteollisuutem- 
me palveluksessa olevalle. 


Puoli miljoonaa tonnia 


Kansainvälisten = rahalaitos- 
ten metsäteollisuutta koskevis- 
sa sijoitusanalyyseissä sanotaan 
usein: metsäteollisuus on hyvin 


suhdanneherkkä, mutta ftoi- 
saalta sen tuotteiden elinikä on 
hyvin pitkä. 


Yhtiömme metsäteollisuuden 
historia vahvistaa tämän väit- 
teen paikkansapitävyyden. 
Vuosisadan kehityksen tulok- 
sena yhtiömme metsäteollisuus 
on jatkuvasti laajentunut krii- 
seistä ja takaiskuista huoli- 
matta, ja sen tuotanto edustaa 
nyt noin puolta yhtiömme ko- 
konaismyynnistä. Kun parai- 
kaa Heinolassa ja Inkeroisissa 
käynnissä olevat modernisoin- 
tityöt valmistuvat, tehtaittem- 
me tuotantokyky on noin 
450 000 tonnia vuodessa. Jos 
siihen vielä lisätään yhtiömme 


sataprosenttisesti — omistaman, 
Barcelonan läheisyydessä si- 
jaitsevan kartonkitehtaan tuo- 
tanto, yhtiömme metsäteolli- 
suuden kokonaiskapasiteetti 
saavuttaa jo 500 000 tonnin ra- 
jan vuodessa. Tällöin ei vielä 
ole otettu huomioon huomatta- 
via osuuksiamme Pinevillen ja 


Eurocanin tehtaitten tuotan- 
nosta. 
Rinnan metsäteollisuuden 


kehityksen kanssa on yhtiöm- 
me piirissä tapahtunut merkit- 
tävä sähkövoiman kasvu. 
Oman teollisuuden sähkövoi- 
man tarve on pitkäksi ajaksi 
eteenpäin täysin turvattu, ja 
meillä on huomattava ylijää- 
mäkin, joka toimitetaan ulko- 
puolisille kuluttajille. Yksityi- 
sellä taloussektorilla Tampella 


kuuluu tänään maan suurim- 
piin sähkövoiman tuottajiin. 


Inkeroisten teollisuudesta 
tehdyn kirjan tarkoituksena on 
kiinnittää lukijan huomiota 
ennen kaikkea niihin ihmisiin 
— aloitteentekijöihin ja suun- 
nitelmien laatijoihin sekä nii- 
den =toteuttajiin, jotka ovat 
suorittaneet tämän mittavan 
työn ja siten niin kiitettäväl- 
lä tavalla myötävaikuttaneet 
maamme voimavarojen hyväk- 
si käyttöön ja Suomen teolli- 
suuden eteenpäin viemiseen. 
Kiitoksemme ja tunnustuk- 
semme kohdistuu myös kaik- 
kiin niihin, joiden vastuunalai- 


sena tehtävänä tänään on 
mahdollisimman tehokkaasti 
pitää käynnissä heille uskotut 
tuotantolaitokset. 


ww 


Vain muutos on varmaa 


Inkeroisten tehtaiden 100- 
vuotiseen toimintakauteen 
mahtuu moniaita vaiheita. 
Syntyvaiheet osuvat Suomen 
teollisuuden alkuaikoihin, jo- 
ten siis tehtaiden synty ja ke- 
hitys ovat samalla kuvastaneet 
ja olleet osana maamme kehit- 
tymisestä maatalousvaltaisesta 
teollistuneeksi yhteiskunnaksi. 
Tänä samana aikana on maail- 
maa kohdannut kaksi maail- 
mansotaa seurauksineen, pula- 
kausineen ja €taloudellisine 
nousukausineen. Maamme it- 
senäistyi ja koki kansalaisso- 
dan kärsimykset. Itsenäistymi- 
nen toi kansalle mahdollisuu- 
den itse päättää kehityksestään 
ja omista asioistaan. Vaikka eri 
kansalaispiirit ovat kokeneet 
elämänsä itsenäisessä Suomessa 
eri tavoin, on tosiasiana myön- 
nettävä maamme nopea vau- 
rastuminen ja valtava elintason 
nousu. Hyvinvointi ja yhteis- 
kunnan antamien palvelusten 
määrä on kasvanut mittaan, 
joka asettaa maamme tällä 
hetkellä ns. hyvinvointivaltioi- 
den joukkoon. Tärkeintä itse- 
näisessä Suomessa on kansa- 
laisille kuuluva mielipiteen, 
valinnan ja yrittämisen vapaus. 
Kaikki arvoja, joiden vaalimi- 
sen tärkeyttä ei kyllin voi al- 
leviivata. 

Maamme itsenäistyessä kat- 
kesivat puunjalostusteolli- 
suuden ja samalla myös Inke- 
roisten tehtaiden entiset, luon- 
taiset kauppatiet itään. Anka- 
rin ponnistuksin oli rakennet- 
tava kauppatiet länteen, jossa 
sen jälkeen ovatkin olleet tär- 
keimmät —kauppatuttavamme, 
joskin — viimeksi — kuluneiden 
vuosikymmenien aikana itäi- 
setkin kauppatiet ovat taas 
avautuneet. Edellä lyhyellä 
maininnalla kuitatut olosuhteet 
vaativat vankkaa uskoa ja 
luottamusta tulevaisuuteen. 
Mennyt kausi edusti kuiten- 
kin verrattain rauhallista ke- 
hitystä puunjalostustuotteiden 
alalla; kauppatuvotteet säilyivät 
laadultaan lähes muuttumatto- 
mina. Kokonaan uusia tuotteita 
tuli kulutukseen verkkaisesti 
eikä puunjalostustuotteiden 


asemaa = suuremmin uhattu. 
Kehityksen pyörä on alkanut 
kuitenkin pyöriä yhä kiihty- 
vällä nopeudella. Muutos on 
ainoa tänään varmuudella en- 
nustettavissa = oleva = seikka. 
Siksi on oltava valmis kulke- 
maan muutoksen mukana. On 
oltava valmis tyydyttämään 
jatkuvasti uusia, syntyviä tar- 
peita ja mukauduttava tuotan- 
nollisesti tähän. On opittava 
luomaan uusia, pitemmälle ja- 
lostettuja ja erikoistuneita 


tuotteita yhdistelemällä perin- 


Oy Tampella Ab puunjalostus- 
teollisuuden johtajan DI Heik- 
ki Klemetin tervehdys 


teellistä puukuitua tekokuidun, 
muovin ja muiden materiaalien 
kanssa. Tuotteiden elinkaari 
tulee lyhenemään. Mitä pitem- 
mälle jalostamme tuotteitam- 
me, sitä joustavammaksi tuo- 
tantokoneistomme on tehtävä. 
Työ tulee vaatimaan tekijäl- 
tään korkeata tiedon ja taidon 
tasoa sekä tämän ylläpitoa ja 
jatkuvaa kehittämistä. Tarvi- 
taan myös tuotteiden kehittä- 
miskykyä ja uusien tuotteiden 
luomiskykyä, innovaatiota. 
Koneet ja laitteet kaipaavat 
uudistamista yhä lyhenevin ai- 
kavälein. Nykyinen ja tuleva 
aika edellyttävät myös lisään- 
tyvää yhteistyötä, myötävai- 
kuttamista ja inhimillisen pa- 
noksen arvostamista ja siis 
työsuhteiden ja tiedon kulun 
kehittämistä. 


Elinympäristöömme on — 
aivan oikein —/ ( ruvettu 
kiinnittämään huomiota ja nyt 
myönnetään, että ihmisen elin- 
tasoon kuuluvat elimellisenä 
osana puhdas vesi ja ilma sekä 
sopusuhtainen maisema. Näis- 
tä, kuten muustakin elinta- 
soomme kuuluvasta, on meidän 
itse kunkin opittava maksa- 
maan oma hintansa. 


Ympärillä oleva maailma, 
markkina-alueemme, on sekin 
jatkuvan muutoksen kohteena 
ja myös sen muutoksiin meidän 
on opittava reagoimaan riittä- 
vällä nopeudella. 

Kaikki yllämainittu ja sen 
lisäksi monet muut maininnat- 
ta jääneet muutostekijät aset- 
tavat yritykselle, samoin siis 
myös = Inkeroisten tehtaille, 
vaatimukseksi kyvyn pystyä 
seuraamaan kehitystä. Yrityk- 
sen tulee toiminnallaan kyetä 
luomaan riittävästi taloudelli- 
sia voimavaroja, jotta se py- 
syisi mukana kilpailussa, pys- 
tyisi luomaan uusia kaunvaksi 
meneviä =tuotteita, huolehti- 
maan velvoitteistaan työnotta- 
jiaan, kuntayhteisöä, valtio- 
valtaa ja muita sen toimintaan 
liittyviä ympäristötekijöitä 
kohtaan. Meidän on opittava 
ymmärtämään tämä tosiseikka, 
joka pysyy sellaisenaan vallit- 
sevasta yhteiskuntajärjes- 
telmästä riippumatta. Tulevai- 
suuteen = tähtäävä toiminta 
edellyttää myös sitä, että 
teemme kaikki tehtävämme 
vastuuntuntoisesti ja huolelli- 
sesti emmekä kevytmielisesti 
hetken tilanteen takia unohda 
vastuutamme itsestämme ja 
jälkeemme tulevista emmekä 
työpaikkamme, maamme ja 
kansamme tulevaisuudesta. 


Uskon, että tämä vastuun- 
tuntoinen henki ja usko tule- 
vaisuuteen ovat elähdyttäneet 
niiden sukupolvien toimintaa, 
jotka täällä ovat ennen mei- 
tä työskennelleet. He ovat 
rakentaneet meille nykyisyy- 
den, joka on parempi kuin hei- 
dän lähtökohtansa. Sanotta- 
koon meistä toivon mukaan 
samaa. 


Inkeroisten tehtaiden 


100-vuotispäivän 


runko-ohjelma 


16. 9. 1972 klo 09.00 seppelten lasku haudoille 


klo 09.45 kunnianosoitus 
kirkon edustalla 


sankarivainajille Inkeroisten 


klo 10.00 juhlajumalanpalvelus Inkeroisten kirkossa 


klo 11.30 lounas kutsuvieraille hotelli-ravintola Kanta- 


kievarissa 


klo 13.00 Inkeroisten uimahallin vihkiäiset 


klo 14.30 pääjuhla Inkeroisten kartonkitehtaan tuote- 


varastossa 


klo 19.30 iltajuhla samassa paikassa 


Oy Tampella Ab:n Inkeroisissa asuva koko henkilökunta puoli- 


soineen on kutsuttu sekä pää- että iltajuhlaan. 


Kutsuvierasjoukko on moninainen: 


yhtiön johto, läänin maaherra Esko E. Peltonen, hiippakunnan 
piispa Osmo Alaja sekä Anjalan ja Sippolan kunnallisia ja 


muita viranomaisia. 


Kunnianosoitus 
sankarivainajille 
Inkeroisten 
kirkon edustalla 


Musiikkiesitys, Sippola-opis- 
ton soittokunta 

Puhe, metsäpäällikkö Sakari 
Leskinen 

Seppeleen lasku, yhtiön joh- 
don ja henkilöstön edustajat 
Kuorolaulua, Tampellan lau- 
luveikot 

Virsi, kuoro, soittokunta ja 
yleisö 


Inkeroisten 
uimahallin 


vihkiäisjuhla 


Musiikkiesitys, Sippola-Opis- 
ton soittokunta 

Kuorolaulua, Inkeroisten 
lapsikuoro 

Vihkiäispuhe, paikallisjohta- 
ja P. Nygvist 

Kesän uimamaistereiden ja 
-kandidaattien promovointi 
Puheenvuoro kutsuvieraiden 
puolesta 

Kuorolaulua, Tampellan lau- 
luveikot 


Pääjuhlan 


ohjelma 


Musiikkiesitys, Kouvolan va- 
ruskuntasoittokunta, Sibe- 
lius: Karelia-alkusoitto 
Tervehdyssanat, johtaja 
Heikki A. Klemetti 
Kuorolaulua, Inkeroisten 
lapsikuoro 

Naisvoimistelua, paikallisten 
naisvoimistelijoiden edustajat 
Lausuntaa, taiteilija Veikko 
Sinisalo 

Juhlapuhe, vuorineuvos 
Johan Nykopp 

Ateriointi ja sen aikana taus- 
tamusiikkia 

Suomen Valkoisen Ruusun ja 
Suomen Leijonan ritarikun- 
tien kunnia- ja ansiomerk- 
kien jako, maaherra Esko E 
Peltonen 

Tampella-mitalien jako, vuo- 
rineuvos Johan Nykopp ja 
johtaja Heikki A. Klemetti 
Yksinlaulua, oopperalaulaja 
Hannu Heikkilä 
Tervehdykset: lääni, kunta, 
seurakunta, työmarkkinajär- 
jestöt sekä henkilöstö 
Musiikkia, Inkeroisten mu- 
siikkiyhdistyksen orkesteri, 
Ralf Benatzky: säveliä ope- 
retista ”Valkoinen hevonen” 
Kuorolaulua, Inkeroisten yh- 
tyneet kuorot ja lapsikuoro 
Päätössanat, johtaja Paul 
Nyavist 

Maamme-laulu, yleisö, kuo- 
rot, orkesteri ja soittokunta 


Iltajuhlan 


ohjelma 


Sikermä viihdesäveliä, Kou- 
volan varuskuntasoittokunta 
Tervehdyssanat, johtaja Pent- 
ti A. Laakso 
”Kivikasvot”-show 

Yleinen tanssi 

Välillä ketju venäläisiä lau- 
luja, opettaja Heikki Niemi- 
nen 

Tanssi jatkuu klo 01.00 saak- 
ka 


Inkeroisten uusi kartonkitehdas on Kymijoen rannalla. Tässä on yleisnäkymä tehtaasta — edessä oi 
osa jätevesien puhdistuslaitoksesta. 


kealla näkyy 


Inkeroista kuvina 


Tämä on v. 1956 valmistunut puoliselluloosatehdas. 
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Tehtaankerhossa on aikoinaan sijainnut yhtiön yllä- Näistä ovista mennään Inkeroisten tehtaiden keskus- 
pitämä kansakoulu. Rakennuksen vasemmanpuoleises- konttoriin. 


sa päässä on nykyisin lastentarha. 


Tämä on Hennala. Rakennuksessa on vuosien varrella 

sijainnut erilaisia yksiköitä — jopa mylly ja asuin- 

huoneita. Nyt siinä on korjauspaja ja pankin sivu- 

konttori. Yläkerrassa on myös muutamia konttori- 
huoneita. 


Tässä Kymijoen vesi virtaa Anjalankoskena. Siitä Keskeisellä paikalla Inkeroisten tehdasalueella sijait- 
käytetään yleisesti nimeä Ankkapurha. Kymijoki on see yhtiön kirkko, joka on vuokrattu Inkeroisten seu- 
muuten raja Anjalan ja Sippolan kuntien välillä. rakunnalle. 


U 


Poria 


s 
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Professori Alvar Aallon toimiston 


suunnittelemia Tampellan asuintaloja, jotka ovat valmistuneet 1950-luvulla. 


Tampellan 
Inkeroisten tehtaat 
Sippolan kunnassa 


Sakari Välimäki 
Sippolan kunnanjohtaja 


Kun Tampella vuonna 1972 viettää Inkeroisten puunjalostusteollisuuden 100-vuo- 
tisjuhlaa, kiintyy huomio ennen kaikkea [siihen valtavaan kehitysprosessiin, joka 


tämän sadan vuoden aikana on Kymenlaaksossa 


ja tehtaan kotipaikkakunnalla 


tapahtunut. Puunjalostusteollisuuden kehittyminen ns. saha-myllyjen aikakaudesta 
1800-luvun loppuvuosikymmeninä ajoittuu maassamme tapahtuneeseen yhteiskunta- 
rakenteen murrokseen, talouselämän vapautumisen ja teknillisen kehityksen aika- 
kauteen. Luonnollisesti liikenneolojen parantuminen sekä puutavarauittojen aloit- 
taminen laajahkossa määrin edistivät kehitystä Kymenlaaksossa. 


Sippolan kunnan väestön 
elinkeinotilastossa näkyy teh- 
dastyöläisten ryhmä ensi ker- 
ran 1870-luvulla, jolloin luku- 
määrä oli 40, 1880-luvulla se oli 
199 ja vuosisadan vaihteessa jo 
692. Teollisuuden kehitys oli 
siis suhteellisen voimakasta 
alusta lähtien, sillä teollisuu- 
desta toimeentulonsa saavien 
määrä oli noussut Sippolan 
kunnassa vuosisadan vaihtees- 
sa jo 10 %:iin koko väkiluvus- 
ta. Nykyisin teollisuudesta toi- 
meentulonsa saavien määrä 
Sippolassa on, kun rakennus- 


toimintakin otetaan huomioon, 


noin 50 %. 
Keskisen Kymenlaakson ja 
erityisesti Sippolan kunnan 


elämään on puunjalostusteolli- 
suus suurteollisuutena luonut 
tämän — vuosisadan puolella 
omat erityiset piirteensä ja 
kuntaa onkin pidettävä luon- 
teeltaan teollisuuskuntana. 
Kymenlaakso on nuori maa- 
kunta, se on herännyt maa- 
kuntatietoisuuteen vasta itse- 
näisyytemme aikana ja sen nä- 
kyvänä piirteenä ovat Kymijo- 
kivarressa ja Suomenlahden 


rannikolla sijaitsevat puunja- 
lostusteollisuutta = harjoittavat 
suurteollisuuslaitokset. Maa- 
kunnan vireys näkyy luonnol- 
lisesti monella muullakin elin- 
keinoelämän sekä luonnollises- 
ti kulttuurin alalla, mutta on 
aivan ilmeistä, että taloudelli- 
sen pohjan tälle kehitykselle 
on antanut mm. puunjalostus- 
teollisuuden voimakas kehitys, 
jonka kehittymistä ovat erityi- 
sesti = edesauttaneet Kymen- 
laakson suotuisat olosuhteet. 
Luonnon antamista avuista on 
luonnollisesti erityisesti annet- 


tava merkitystä Kymijoelle se- 
kä voiman lähteenä että uitto- 
väylänä. 


Teollisuuslaitos vie 


kuntaa eteenpäin 


Kunnallismiehenä kiintyy 
luonnollisesti huomio siihen 
merkitykseen, joka suurteolli- 
suuslaitoksella on kunnan ta- 
louteen. Teollisuuslaitos sinän- 
sä ja varsinkin sen palveluk- 
sessa olevien palkat ovat kun- 
nalle mm. Sippolassa varsin 
huomattava verotuskohde. 
Myös tätä kautta heijastuvat 
teollisuuden kehityksen yleiset 
suuntaviivat ja lyhyempien ai- 
kavälien taloudelliset vaihtelut 
kunnan talouteen. Toisaalta 
vakaiden ja varmojen työpaik- 
kojen pysyvä määrä kunnassa 
antaa varmuutta tulevaa kehi- 
tystä arvioitaessa ja suunnitel- 
mia laadittaessa. Erityisen 
merkittävää on Sippolan kun- 
nallishallinnon kehitykselle ja 
paikkakunnan muullekin ke- 
hitykselle ollut se, että suur- 
teollisuus on ottanut täällä 
hoitaakseen tai avustaakseen 
monia sellaisia tehtäviä, jotka 
olisivat kuuluneet yhteiskun- 
nalle ja mm. kunnalle, mutta 
joilla ei vielä silloisissa oloissa 
ollut mahdollisuutta niitä ai- 
nakaan yksin toteuttaa. Niinpä 
Tampella on ylläpitänyt vuosi- 
kymmenien ajan tehdasalueel- 
laan omaa kansakoulua, Tam- 
pella on osallistunut yhdessä 
paikkakunnan toisen suurteol- 
lisuuslaitoksen sekä Anjalan ja 
Sippolan kuntien kanssa aivan 
viime vuosiin saakka Keski- 
Kymen aluesairaalan ja am- 
mattikoulun rakentamiseen ja 
vuotuiskustannuksiin. Tampel- 
lalla on niinikään ollut muuta 
sosiaalista toimintaa, joista on 
huomattava mm. Inkeroisissa 
ylläpidettävä paikkakunnan 
ainoa lasten päivähoitolaitos. 
Kehitys on luonnollisesti tuo- 
nut näissäkin suhteissa muu- 
toksia. Kansainvälinen kilpailu 
on kiristynyt ja teollisuus on 
luopunut tai luopumassa näistä 
ylimääräisistä velvoitteista, 
mutta toisaalta yhteiskunta on 
taloudellisen kehityksen myötä 
vaurastunut siinä määrin, että 


pystyy nyt myös näistä vähi- 
tellen vastaamaan. 


Uimaan ja asumaan 


Erityisellä kiitollisuudella on 
todettava Tampellan paikka- 
kunnan —väestölle uimahallin 
rakentamisen muodossa juhla- 
vuoden kunniaksi antama lah- 
ja. Se todetaan ystävällisenä 
käden ojennuksena, mutta sen 
merkitys erityisesti keskisessä 
Kymenlaaksossa on arvokas 
siitä syystä, että täällä ei juuri 
ole sopivia uimapaikkoja ja ui- 


mahallin —virkistysarvo ftaju- 
taan selvästi. 
Uutena yhteistoimintamuo- 


tona Tampellan ja Sippolan 
kunnan välillä on todettava 
yhteistoiminta asuntotuctan- 
non alalla, sillä syksyllä 1972 
aloitetaan Inkeroisissa ensim- 
mäisen =sellaisen kerrostalon 
rakennustyöt, jossa tehdas 2. 
osallistunut kunnallisen vuci- 
ratalotoiminnan rahoitukseen. 
Tämä osoittaa eräällä tavaila 
uutta kehitysvaihetta kuntien 
pyrkiessä aktiivisesti edistä- 
mään asuntotuotantoa. Ilmei- 
sesti tässäkin on aihetta jatku- 
vaan yksituumaisuuteen ja yh- 
teistyöhön. 


Teollisuuden merkitys paik- 
kakunnan kunnallishallintoon 
ilmenee myös siinä, että teolli- 
suuslaitoksen palveluksessa 
olevat ovat alusta lähtien tun- 
teneet — kiinnostusta kunnan 
kehittämiseen ja ovat antaneet 


pätevän ja asiantuntevan 
osuutensa luottamustoimia 
täytettäessä. Sippolan tapai- 


sessa maalaiskunnassa ja var- 
sinkin sen taajama-alueilla, 
joissa tehtaan ja tehtaalaisten 
vaikutus on voimakas, teolli- 
suuden palveluksessa olevan 
väen osallistuminen paikka- 
kunnan = rientoihin, = erilaisiin 
harrastuksiin, kulttuurielä- 
mään ym. on suorastaan kor- 
vaamaton. Tyytyväisenä on 
vielä todettava se, että teolli- 
suus on jo keskisessä Kymen- 
laaksossa niin vanhaa ja siihen 
on paikallisen väestön taholta 
totuttu ja teollisuus on myös 
tottunut paikallisiin olosuhtei- 
siin siinä määrin, että huomat- 
tavaa juopaa tehtaalaisten ja 
paikkakuntalaisten välillä ei 
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nykyisin ilmene. Näin on 
asianlaita — erityisesti = Inke- 
roisten taajamassa, joka on 


muovautunut varsin yhtenäi- 
seksi, omaleimaiseksi, virkeäksi 
ja jos voisi sanoa, persoonalli- 
seksi taajamaksi. 


Yhteistyö jatkuu 


Tampella on Inkeroisissa suo- 
rittanut viime vuosikymme- 
nellä huomattavan laajennuk- 
sen ja vaikka eräitä organisaa- 
tiojärjestelyjä on suoritettu 
Inkeroisten tappioksi, kehitys 
on ollut ilahduttavaa ja se on 
lisännyt paikkakunnan, johon 
Inkeroisten lisäksi on myös 
luettava Anjalan kirkonkylä, 
työpaikkojen määrää, lisännyt 
paikkakunnan vilkkautta. Ai- 
van viime vuosina on myös 
voitu havaita Inkeroisten n. 
5 500 asukkaan taajaman ke- 
hittyvän — nykyaikaiseksi = ja 
monipuolisesti palvelukykyi- 
seksi taajamaksi, jonka edelly- 
tykset keskellä Kymeenlaaksoa 
riittävän etäisyyden päässä Ky- 
menlaakson päätaajamista ovat 
hyvät. 


Tampellan viettäessä nyt In- 
keroisten 100-vuotisen puunja- 
lostusteollisuustoiminnan juh- 
laa, on minulle mieluista Sip- 
polan kunnan ja kuntalaisten 
puolesta esittää yhtiölle par- 
haimmat onnittelut ja jatkuvan 
menestyksen toivotukset. Mie- 
luista on juhlapäivänä muistaa 
sitä molemminpuolista yhteis- 
työtä, joka Tampellalla ja 
kunnalla on ollut ja joka niin 
monella tavoin on edistänyt 
keskisen Kymenlaakson kehi- 
tystä. On aivan ilmeistä, että 
yhteistyö, vaikka se saattaa tu- 
levaisuudessa muuttaa muoto- 
aan, jatkuu. Tulevinakin vuo- 
sina ja vuosikymmeninä tul- 
laan varmasti puolin ja toisin 
suurissa asioissa ottamaan yh- 
teyttä ja pyrkimään sopivilta 
osin yhteistyöhön. 


Inkeroisten Kartonkitehdas 
Inkeroisten tehtaitten 


100-vuotisjuhlan kynnyksellä 


Todella paljon on virrannut vettä ensin koskemattoman ja 50 vuotta sitten valjaste- 
tun Ankkapurhan läpi sinä 100 vuoden aikana, jona tuotannollista toimintaa on Inke- 
roisten Kartonkitehtaan tehdasalueella harrastettu. 

Aivan varhaisimpien kausien tuotantomääriä ei ole pystytty täsmällisesti sel- 
vittämään, mutta 100 vuoden yhteistuotanto pahvia, kartonkia ja massaa on noin 
2,3 milj. tonnia. 4—5 sukupolvea ammattitaitoisia miehiä ja naisia sekä heidän yh- 


Koska 100-vuotisjuhlajulkaisu 
käsittää hyvinkin seikkaperäi- 
sen historiikin, ei tämän kir- 
joituksen tarkoituksena = ole 
puuttua vanhoihin = asioihin. 
Muistelkaamme vain syvää 
kunnioitusta tuntien niitä nai- 
sia ja miehiä, jotka menneitten 
vuosikymmenien aikana ovat 
nykyistä paljon vaikeammissa 
olosuhteissa kehittäneet teh- 
taan toimintaa ja paikkakun- 
taa. 

Kerrottakoon sen sijasta mitä 
tämän päivän Inkeroisten Kar- 
tonkitehdas käsittää. 

Kartonkitehtaan eri osastot 
ovat pääosaltaan sijoittuneet 
Inkeroisten tehdasalueen etelä- 
reunaan lähelle Ankkapurhaa. 
Tehdas käsittää: 


1. Puolisellutehtaan, joka ra- 
kennettiin vuonna 19553 ja joka 
toimittaa kartongin raaka-ai- 
netta molemmille tehtaille. 
Tehtaan — maksimikapasiteetti 
on n. 15.000 tonnia vuodessa. 


2. Massaosastot, jotka on ra- 
kennettu vuosien 1947—1965 
välisenä aikana kolmessa eri 
vaiheessa, toimittavat jätepa- 
peri- ja selluloosaraaka-aineet 
kartonkikoneille. 

3. IK 1 eli vanha kartonki- 
tehdas sijaitsee samalla saarel- 
la, jossa paperin valmistus In- 
keroisissa vuonna 1872 alkoi. 
Tehtaassa pyörii edelleenkin 3 
vanhaa konetta, jotka valmis- 
tavat erilaisia kartonkilaatu- 
ja. 
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4. IK 2 eli uusi kartonkiteh- 
das, joka valmistui vuonna 1965, 
valmistaa = jätepaperipohjaisia 
kartonkilaatuja erikoisesti ko- 
telo-, mutta myös aaltopahvi- 
teollisuudelle. Tämän tehtaan 
koneistot ovat (€ pääosaltaan 
Tampellan Konepajan omia 
konstruktioita ja valmista- 
mia. 

5. Liisteröimiskone, joka 
valmistaa pääosaltaan vanhan 
tehtaan kartongista paksumpia 
kartonkilaatuja. 


Raaka-aineet 


IK on Suomen suurin jäte- 
paperin kuluttaja. Jätepaperi 
on IK:n pääraaka-aine; vuonna 
1971 käytettiin sitä lähes 70.000 
tonnia. = Jätepaperin = ohella 
käytetään pintakerroksiin sel- 
luloosaa, hioketta jne. Erilaiset 
kemikaliot kuuluvat tänä päi- 
vänä tärkeänä osana kartongin 
raaka-aineisiin. Kaavio 1 osoit- 
taa missä suhteessa eri raaka- 
aineita kulutettiin. 


Kartongin tuotanto 


Kartonkikoneita on yhteensä 
4 kpl. Niitten nykyinen tuo- 
tantokapasiteetti on noin 
105.000 tonnia, mitä ollaan tänä 
vuonna nostamassa KK IV:n 
muutoksen avulla 110.000 ton- 
niin vuodessa. Tästä määrästä 
vanha tehdas valmistaa kol- 
mella koneella n. 30 % eli 
33.000 tonnia ja uusi tehdas 
KK IV:lla n. 79 % eli 77.000 
tonnia vuodessa. 

Kaavio No 2 näyttää mihin eri 
tarkoituksiin valmistamaamme 
kartonkia käytetään. 


Myynti 


Pääosa kartongin ostajista ovat 
Suomessa ja Euroopassa, mutta 
myös Aasiaan ja Afrikkaan toi- 
mitetaan suuria määriä. Suurin 
ja edelleen kasvava ostajamme 
on Tampellan oma Tambox-ja- 
lostus, ja omille laitoksille toi- 
mitamme yli 20 %. Kaavio No 3 
osoittaa jälleen miten myynti 


suhteellisesti on jakautunut 
vuonna 1971. 


Työvoima 


IK:n laitokset ovat verrattain 
työvoimavaltaisia nimenomaan 
siksi, että n. 3/4 tuotannosta 
toimitetaan arkkitavarana, 
jonka käsittely vaatii paljon 
pakkaushenkilökuntaa. Niinpä 
tänä päivänä työllistää tehdas 
yksinomaan tuotannolliseen 
toimintaan lähes 600 henkeä, 
joista noin 240 naisia eli noin 
40 %. Teknillisiä toimihenki- 
löitä on henkilökunnasta 38, 
insinöörejä ja konttoritoimi- 
henkilöitä 32. 


Tulevaisuuden näkymät 


Inkeroisten nykyisillä karton- 
kilaaduilla on koko ajan ollut 
kohtalaisen hyvät markkinat, 
niin että vaikka kilpailijamais- 
sa useilla tehtailla on tuotantoa 
jouduttu rajoittamaan olemme 
voineet käyttää lähes koko ka- 
pasiteettimme. 


Toisaalta jätepaperipohjaisia 
kartonkeja valmistetaan kil- 
pailijamaissa runsaasti omasta 
takaa, ja näitä laatuja vastaan 
kilpailemme lähinnä laadun 
avulla. Emme voi myöskään 
määrätä hintoja ja tämä hei- 
jastuu kannattavuuteen, jota ei 
voida pitää tyydyttävänä. 

Niinpä lähiajan ohjelmassa 
tärkeimpänä = projektina on 
siirtyä taivekartongin tuotan- 
toon ennenkaikkea isolla KK 
IV:lla. Taivekartonki on myös 
kotelokartonkia, jossa jätepa- 
peri on korvattu puuhiokkeel- 
la, mikä meidän tapaukses- 
samme saadaan paperitehtaalta 
pumppumassana. 

Vientimarkkinoilla joutuu 
tällainen marginaalitoimittaja 
kiinnittämään erikoisen suurta 
huomiota laadun korkeaan ta- 
soon ja muutenkin virheettö- 
miin toimituksiin. Tämä on 
mahdollista vain koko tehtaan 
henkilökunnan — saumattoman 
yhteistyön ja tunnollisuuden 
avulla. Tämä olkoon tärkein 
tervehdys lähdettäessä alka- 
maan tuotannon toista vuosi- 
sataa. 


Kaavio 1. 


IK:n raaka-ainekulutuksen 
jakautuminen v.1971 


Kaavio 2. 


Kartongin tuotannon jakautuminen 
laaturyhmittäin v.1971 


Kaavio 3. 


Kartongin myynnin jakautuminen v.1971 


Jätepaperia 


Selluloosat 
ml. 1/2-sellu 


Hioke 


Kemikaliot 


Kotelokartonki 


Aaltopahviraaka-aine 


Kirjansidontapahvi 


Puupahvi 


Kovapahvi 


Kääreet 


Muut laadut 


Efta 


EES 


Muu Länsi-Eurooppa 


Itä-Eurooppa 


Euroopan ulkopuoli 


Suomi (paitsi jalostus) 


Omat laitokset 


ED 


MUISTIKUVIA 


Tampellan Inkeroisten sahalta ja sahan 


henkilökunnan vapaa-ajan harrastuksista 


Pyöriikö saha? Tähän kysymykseen sahan miehet ja naiset joutuvat usein vastaa- 
maan. Milloin pyörii, milloin seisoo. Mistä lie sanonta ”Saha pyörii” saanut alkunsa. 
Inkeroisten sahan ja sahalaisten mukana 25 vuotta ”pyörineenä” on minulle mie- 
leen jäänyt jotain muistikuvia niin sanotuista vanhoista hyvistä ajoistakin. 


Paljon on muuttunut sahan ympä- 
rillä tapahtuva toiminta neljännes- 


vuosisadan aikana. Tukit tulivat 
kaikki uittoteitse Kymijokea pit- 
kin. Koko kesän joki oli tuk- 


keja ja paperipuuta täynnä. Sa- 
halle tulevat tukit lajiteltiin sahan 
edessä oleviin ”luikkuihin”, eri tuu- 
maiset omiin luikkuihin. Lajittelus- 
sa ei yleensä mittasaksia käytetty, 
vaan silmämääräisesti arvioitiin tu- 
kin paksuus. Asete sahalla joudut- 
tiin vaihtamaan aina sen mukaan, 
minkä tuuman tukkia oli lajiteltu 
niin paljon, että riitti ”rupeamaksi”, 
21/2 — 3 tunniksi. 

Talvisahausta varten nostettiin 
tukkia maalle erityisellä tukkikira- 
molla. Tukkeja varastoitiin myös 
ristilauttoina. Vedettiin 6—8 kerros- 
ta tukkeja ristiin, jolloin muodostui 
neliön muotoinen lautta. Joen jää- 
dyttyä sahattava tukki ajettiin he- 
vosilla maalla olevista tukkikasoista 
sahaan vievän kuljettimen viereen, 
josta kuljetin siirsi tukit sahaan. 

Vuonna 1949 saatiin tukkien nipu- 
tuskone. Tällöin tukit lajiteltiin eri 
tuumaluokkiin ennen niputusta, ja 
niputettiin 150—200 kpl:een nippui- 
hin sekä varastoitiin vesivarastoon 
sahan edustalle. Myöskin talvella 
sahattavat tukit otettiin vesivaras- 
tosta, koska tukkiallasta alettiin pi- 
tää sulana Ppintavirrankehittäjien 
avulla. Tänä päivänä tukit tuodaan 
sahalle autokuljetuksena ja kuori- 
matta. Kuorinta, lajittelu, niputus 
ja vesivarastointi suoritetaan kaikki 
sahalla. 

Varsinainen sahaus ei ole paljon 
muuttunut. Lankkua lautaa ja saha- 
jauhoa tulee kuten ennenkin. Ri- 
moista, pinnoista ja tasauspätkistä 
tuleva hake meni ennen poltetta- 
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vaksi, nyt keitettäväksi. Tosin sa- 
halla oli yksi erikoinen aika, jolloin 
sahattiin kehitettävänä olevalla sa- 
hakoneella vuoden päivät. Joku an- 
toi sille nimeksi ”Muumi” ehkä 
sen epämääräisen muodon tai muo- 
dottomuutensa vuoksi. Täällä käy- 
tetty ”Muumi” -nimitys tunnettiin 
laajemmaltakin, koska muutama 
vuosi sitten tapasin sahamiehiä Ou- 
lussa, ja sain vastata usealta ta- 
holta tulleeseen kysymykseen: Vie- 


läkö Inkeroisissa sahataan ”Muu- 
milla”? 

Lautatarha, jossa kaikki sahata- 
vara kuivatettiin tapuleissa, on ny- 
kyisin jo mennyttä aikaa. 25 vuotta 
sitten talvella työskenteli tarhalla 
tapuloitsijat, tuoreen sahatavaran 
kärrääjät sekä vaihteleva joukko 
lumityöläisiä. Tarhalla risteilevien 
rullavaunuratojen piti olla lumesta 
puhtaat, muuten eivät vaunut kul- 
keneet. Kesällä oli tarhalla varsi- 
nainen sesonki. Sahatavarakaupat 
tehtiin yleensä maininnalla ”avove- 
teen”, koska satamat olivat talvella 
jääesteiden vuoksi suljetut. Sahata- 
varan piti olla myös ns. laivauskui- 
vaa, ja jos oli epäedulliset kuivaus- 
ilmat, niin ensimmäisille laivoille 
oli joskus vaikea issaada kuivaa las- 
tia. Lastaus rautatievaunuun tapah- 
tui suurimmaksi osaksi Koivusen- 
ojalla. Sahan saatua oman raiteen 
siirtyi lastaus sahalle. Keväällä ja 
kesällä tarvittiin paljon ylimääräis- 
tä työvoimaa; lastaajia, leimaajia, 
kärrääjiä sekä sahalaisten kesälo- 
mittajia. Työnhakijat tulivat suo- 
raan sahalle kysymään töitä. Muis- 
tan, kuinka eräänä keväänä tuli 
mies ja sanoi, että on luvattu töitä 
sahalla. Kysyin nimeä. Hänninen. 
Sanoin, että sahalla olikin vasta 
kolme Hännistä, johon mies vastasi: 
”Hännisillä ja Mannisillahan tämä 
maailma on pilattukin.” 

Vanhat sahalaiset muistavat vielä 
”Punaisen mökin”, joka oli ruokatu- 
pana ja jonka edessä suoritettiin 
aamuisin työnjako. Eikä paikallis- 
myyntikoppikaan suuren suuri ol- 
lut. Liekö ollut 2,5 x 2,5 m. Siellä si- 
jaitsi vielä lautatarhan työnjohta- 
jien komentopaikka. Sahan väestöä 
ei taida olla enää montaa sellaista, 


jok 
amulla Punaisen mökin naulaan 
nosti. Taitavat olla yhden käden 
sormilla laskettavissa. 


a 25 vuotta sitten eväsreppunsa 


3 W 


Sanottiin ennen, että sahamiesten 
”milli” on tuuma, mutta ei ole enää. 
Tuumat, jalat ja standartit ovat 
mennyttä aikaa. Nyt ovat sahatava- 
ramitatkin millit, metrit ja kuutio- 
metrit. Ennen oli sahalla sellainen- 
kin ammattinimitys kuin tuumaaja. 
Joku saattoi ihmetellä, mitä sekin 
miettii? Nykyinen nimitys on tuk- 
kienmittaaja. 


Sahalaiset ovat (nykysanontaa 
käyttäen — osallistuvia henkilöitä. 
Ei taida olla paikkakunnalla sellais- 
ta seuraa ja yhdistystä, jossa ei oli- 
si sahalaisia. 


Melkeinpä kaikilla ”vakinaisilla” 
sahamiehillä on oma talo. Parikym- 
mentä vuotta sitten oli harvinaista 
kesäaikana, jollei sunnuntaina ollut 
sokkelinlaskutalkoita, parhaimpina 
pyhinä parit kolmetkin. Oman talon 
rakentamiseen = vaikutti suuresti 
erittäin edullinen sahatavarahinta. 
Tampellan työläiset saivat huomat- 
tavalla alennuksella sahatavaran, 
joka silloin oli pääasiallinen raken- 
nusmateriaali. 


Urheilulajeista hiihtoharrastus on 
sahalla ollut päällimmäisenä. Pari- 
kymmentä vuotta sitten kilpailivat 
saha ja tarha viestihiihdon parem- 
muudesta. Tarha oli yleensä parem- 
pi näissä kisoissa. Näistä kisoista 
sai alkunsa Tampellan osastojen vä- 
liset viestihiihtokilpailut, jotka veti- 
vät katsojia satamäärin. Sahalaisia 
on ollut myöskin kaikissa Kymen- 
laakson viesteissä, joka on nykyisin 
ainoa hiihtotapahtuma Tampellan 
piirissä. (Leipähiihto, sanoi eräs sa- 
han hiihtäjä.) 


Eivät ole Anjalan eikä Sippolan 
kunnatkaan päässeet päätöksiään 
tekemään ilman sahamiesten puu- 
merkkiä. Molemmissa valtuustoissa 
on istunut sahamiehiä. Taitaa olla 
myös hallituksissa sekä lukuisissa 
lautakunnissa. Lautamiehiäkin löy- 
tyy joukosta pari. Jaa, toinen taitaa 
olla jo herastuomari. Näillä politii- 
kan portailla pysyäkseni, yritti sa- 
halta yksi eduskuntaankin. Olisihan 
se ollut jotakin, kun sahalta olisi ol- 
lut ”senaattorikin”. 


Kaikissa paikkakunnan urheilu- 
seuroissa on ”vetäjinä” sahamiehiä, 
myös kuntourheilun puolelta löytyy 
mies sahalta. On laulajia, soittajia 
ja joskus näyttelijöitäkin. Kalastus 
ja metsästys kuuluu myös monen 
harrastuspiiriin. Nykyisin autojen 
aikakaudella on matkailu, etenkin 
vuosilomien aikana, lisääntynyt ko- 
vasti. 


Ennen arvosteltiin sahatyö aika 
korkealle. Osoitus siitä on sanonta 
”otetaan pienet” sen kunniaksi, kun 
sisko pääsi sahalle töihin. Nyt saha- 
työn raskaudesta johtuen monet ot- 
tavat ”pienet” päästäkseen sahalta 
pois, sillä ”tikkuviinasta voi tulla 
tukkihumalaan”, eikä se käy sahal- 
lakaan. 


Syntymäpäiväpakina 


osoitettu 100-vuotiaalle 


puunjalostusteollisuudellemme 


Siihen aikaan kun isä lam- 
pun osti, lähti ensimmäinen 
mies Mämmälästä reppu se- 
lässä, kumiteräsaappaat ja- 
lassa tehtaalle työhön, leivän 
hankintaan. Vaimo jäi pirttiin 
kehtoa kiikuttamaan ja velliä 
keittämään. Vuodet kuluivat 
ja vauva kehdossa varttui, 
kävi joskus tehtaalla isälle 
evästä viemässä ja lähti sit- 
ten itse vuorostaan aivan 
nuorukaisena ”teit' isäin as- 
tumaan”. Teki työtään tun- 
nollisesti päivästä päivään, 
vuodesta vuoteen, harmaan- 
tui, tuli vanhaksi ja sai näh- 
dä oman poikansa ja pojan- 
poikansa kulkevan taas sa- 
malle paikalle pahvia teke- 
mään. 

Sata vuotta on Mämmälän 
mies jokapäiväisen leipänsä 
Tampellasta ansainnut. Keh- 
dosta hautaan vanha tehdas 
on hänet saatellut, hänen elä- 
mänsä kulkua seuraillut, hal- 
linnutkin. Miehen malli vain 
on vuosien aikana muuttunut 
— kovin erilainen on kar- 
tongin tekijän muotokuva nyt 
ja silloin ennen. Kumpaa 
mahtaisivat nuo sadan vuo- 
den takaiset tampellalaiset 
enemmän ihmetellä — uusia, 
upeita koneita vai kiharat kut- 
rinsa harteilla heilahdellen 
hääriviä koneenkäyttäjiä! Teh- 
das on kuitenkin pysynyt ko- 
ko ajan samana, eikä kuiten- 
kaan samana. Samana siksi, 
että se on ollut läpi vuosien 
elinehto ja työnantaja, mutta 
kehityksen mukana valtavilla 
askelilla eteenpäin harppoen 
on sekin muuttunut, kasva- 
nut ja laajentunut. 

Nyt kun Tampella juhlii, 
juhlii koko Mämmälä. Kaikki 
pukeutuvat — sapattipukuunsa 
ja yhtyvät yleiseen iloon ja 
riemuun. Sillä paperin ja kar- 


tongin ympärillä pyörii koko 
tämän pienen yhdyskuntam- 
me elämä. Ei ole kirkkokaan 
keskellä kylää, vaan keskel- 
lä tehdasaluetta. Tehtaan ko- 
neitten jyskeen tahdissa kul- 
kee Mämmälän elämän rytmi, 
päivällä ja yöllä, juhlana ja 
arkena, kesällä ja talvella. 

Viime kesänäkin, kun au- 
rinko paistoi täydeltä teräl- 
tään aamusta iltaan. Tehdas- 
saleissa kipusi lämpömittarin 
elohopea lähelle neljääkym- 
mentä astetta ja hiki virtasi. 
Helle koetteli kartongin teki- 
jän voimia ja hemmotteli 1o- 
manviettäjää, ellei sitten ran- 
gaissut liiasta auringon pal- 
vomisesta polttamalla hienoa 
hipiää karrelle. Lämmin ja 
aurinkoinen oli juhlavuoden 
kesä, jylhät ja uljaat sen uk- 
koset ja salamat. Silloin huo- 
mattiin sekä työssä että lo- 
malla lähes täydellisen Mäm- 
mälän melkein ainoa puute ja 
huono puoli — Oy Alko Ab 
kun on jo sen toisen puut- 
teen korjannut — selvemmin 
kuin koskaan. 

Ei juuri ollut raikkaita, vii- 
leitä vesiä, ei sinisiä aaltoja, 
joihin olisi voinut pulahtaa 
huuhtomaan — yltään = päivän 
pölyt ja harteiltaan työn taa- 
kan. Siksipä me vast'edes 
upouudessa uimahallissa 
polskahdellessamme = tulem- 
mekin iloisin mielin muista- 
maan nämä satavuotissynttä- 
rit. On mukava kokoontua yh- 
teen kerrankin koko Tampel- 
lan väki, rupatella ja katsella 
ympärillään tuttuja kasvoja 
tuntien kuuluvansa tähän suu- 
reen perheeseen ja viettä- 
vänsä kaikkien yhteistä juh- 
laa — koko Mämmälän juh- 
laa. 


MÄMMÄLÄN MIMMI 
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Höyryvoimalaitoksen 
laajennus Inkeroisissa 


Höyryn ja sähkönkulutuksen kasvun sekä tehtaiden käytön tar- 
vitseman energiareservin turvaamiseksi teki Tampellan johto jou- 
lukuussa 1968 päätöksen Inkeroisten tehtaiden höyryvoimalai- 
toksen huomattavasta laajentamisesta. Laajennus toteutettiin si- 
ten, että rakennuksen perustuksen paalutustyöt aloitettiin syksyllä 
1969, varsinainen rakennus pystytettiin kevään 1970 ja syksyn 
1971 välisenä aikana sekä koneasennukset aloitettiin kesällä 
1970 ja saatiin kokonaisuudessaan päätökseen huomattavista ko- 
netoimitusten myöhästymisistä johtuen joulukuussa 1971. Kat- 
tila ajettiin ensimmäisen kerran käyntiin elokuun 1971 lopulla 
päähöyry putkiston ulospuhallusta varten. Lauhdeturbiini Lv II 
otettiin jatkuvaan käyttöön 12. 10. 71 sekä vastapaineturbiini Vp 
IV 27. 1. 72 kumpikin kolme viikkoa kestäneen koeajon jälkeen. 


Valmistuessaan laajennus muutti 
huomattavasti Inkeroisten tehtaiden 
osuutta Tampellan energiataloudes- 
sa lähinnä voimakkaasti lisäänty- 
neen sähkönkehityksen vaikutuk- 
sesta sekä poisti vanhojen jo osin 
yli-ikäisten kattiloiden aiheuttaman 
epävarmuustekijän tehtaiden läm- 
pöenergian saannissa. 

Nykyiset kolme Tampella-Yarrow 
arinakattilaa vuosilta 1937—38 (ä 25 
t/h, 35 aty) ja Tampella-Carlsson sä- 
teilykattila vuodelta -56 ovat vuosi- 
kausia ilman lepoa joutuneet huoleh- 
timaan tehtaiden höyryn tarpeesta. 
Nämä tulevat nyt läpikäytyään 
huoltokorjaukset muodostamaan 
laajennukseen saumattomasti liitty- 
vän käyttöreservin. 

Tämän kirjoituksen tarkoituksena 
on valottaa lukijoille höyryvoima- 
laitoslaajennusta pääpiirteissään se- 
kä laajennuksen vaikutusta lämpö- 
ja sähköenergioiden kehitykseen. 


Hankinnan yleisselvittely: 


Laajennuksen päähankinnat muo- 
dostuvat rakennuksesta, Tampellan 
Konepajan toimittamasta kattilasta 
apulaitteineen sekä ruotsalaisen 
turbiinivalmistajan Stal-Laval Tur- 
bin Ab:n toimittamista vastapaine- 
ja lauhdeturbiineista, joissa toimi- 
tuksissa Tampellan Konepaja toimi 
huomatavana alihankkijana toimit- 
taen mm. lauhdeturbiinin lauhdut- 
timen ja lauhteenesilämmitysjär- 
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Ins Markku Honkila 
Oy Tampella Ab 
Puunjalostusteollisuus 

Inkeroinen 


läm- 
mönvaihdinta sekä vastapainetur- 
biinin kanssa eräänlaisen blokkikyt- 
kennän muodostavat kolme korkea- 


jestelmään liittyvät kuusi 


paine-esilämmitintä kattilan syöttö- 
veden lämmittämiseksi turbiinin 
väliottohöyryillä. 

Huomattavan = polttoainekulutuk- 
sen lisääntymisestä johtuen joudut- 
tiin öljyn, hiilen ja puujätteen 
siirto- ja käsittelylaitteistot lähes ko- 
konaisuudessaan uusimaan aikai- 
sempien laitteiden kapasiteetin käy- 
dessä riittämättömäksi. 


Hankintaan sisältyvät luonnolli- 
sesti myös höyryjakoputkisto, inst- 
rumentointi sekä omakäyttöön ja 
sähköenergian siirtoon tarvittavat 
sähkölaitteet. 


Eräitä muutoksia ja laajennuksia 
jouduttiin myös toteuttamaan ve- 
denkäsittelyssä. Lauhdeturbiinin 
vaatiman suuren jäähdytysvesimää- 
rän aikaansaamiseksi laajennettiin 
vedenpuhdistuslaitosta sekä lisään- 
tyneen syöttövesitarpeen tyydyttä- 

miseksi hankittiin uusi suolanpois- 
tosarja apulaitteineen. 


Varsinainen rakennus, joka pe- 
rusratkaisultaan noudattaa Pohjois- 
Amerikan länsirannikolla omaksut- 
tua höyryvoimalaitosrakennuksille 
ominaista linjaa, teräsrunkoineen ja 
eristämättömine seinineen on tila- 
vuudeltaan 60.000 m3, Projektin 
johtaja joutuikin suorittamaan tu- 
tustumismatkan = rakentamistapaan 
perehtyäkseen. Laitoksen teräsrun- 
gon toimittikin sitten ja pystytti ko- 
nepaja. Muut rakennustekniset työt 


KATTILAHUONE 
TURBIINISALI 
TOIMISTOTILAT 


SÄHKÖSUODINLAITOS 
5. SAVUPIIPPU 65 M 


6. PÄIVÄÖLJYSÄILIÖ 750 M 
7. ÖLJYN VARASTOSÄILIÖ 10.000 1? 
8. VARASTOSÄILIÖN SUOJAVALLI 


9. ÖLJYPUMPPUASEMA 


HIILIKENTTÄ 
HIILISUPPILO 


HIILIMURSKAAMO 


PAPERIVASTO 


suoritti Tampellan oma rakennus- 
osasto. Erikoisuutena liittyy laajen- 
nukseen 65 metriä korkea Corten- 
teräksinen savupiippu, joka nostet- 
tiin pystyyn yhteenä kappaleena 
Poistuvien savukaasujen puhdista- 
misesta on huolehdittu asentamalla 
laitokseen sähkösuodin. 
Laajennusosa on rakennettu van- 
han höyryvoimalaitoksen yhteyteen 


G4 oly 510 *C 


1. KATTILA V 240 T/H 


3. 64 ATY:N HÖYRYN JÄÄHDYTIN 
LAUHDETURBIINI 50500 kW 
5. LAUHDEPUMPUT 2 KPL 

6. LAUHTEEN ESILÄMMITTIMET 


7. VASTAPAINETURBIINI 35500 kW 


PAINEENALENNUSASEMA 89/64 ATY 


Kuva / 
Höyryvoimalaitoslaajennuksen maantieteellinen sijainti. 


sen eteläpäähän ja sen maantieteel- 
linen sijainti ilmenee kuvasta 1. 

Kuva 2 esittää hankintaan sisälty- 
neiden laitteiden periaatteellisen 
kytkennän. 


Kattila V apulaitteineen 

Kattila (kuva 3) 

Yhdellä lieriöllä varustettu Tampel- 
la-Babcock = säteilykattila edustaa 


HIILIKULJETTIMET 


PUUJÄTEKENTTÄ 

PUUJÄTELAITOS 

JÄÄHD, VESISÄILIÖ 200 M? 

LV II:N BLOKKIMUUNTAJA 65 MVA 
VANHA HÖYRYVOIMALAITOS 


alansa uusinta tekniikkaa. Yleisrat- 
kaisultaan kattila on tavanomaista 
ripustettavaa rakennetta ja valmis- 
tettu englantilaisen Babcock & Wil- 
cox Ltd:n lisenssillä. 

Mainittakoon, että kattilan tulipe- 
sän ja ensimmäisen esilämmitinso- 
lan seinäratkaisuna on ns. 
”Membrane” seinä. Tämä muo- 
dostuu 63,55 mm:n läpimittaisista 


89 aly 525 € 


Kuva 4% 


PAINEENSÄÄTÖVENTTIILIT 
KORKEAPAINEJAKOTUKKI 
PAINEENALENNUSASEMAT 
HÖYRYN JÄLKIJÄÄHDYTTI &T 
SYÖTTÖVESISÄILIÖ 110 M 
KAASUNPOISTIN 


8. 
9. 
10. 
11. 
12. 
13. 


14. LAUETEIDEN KERUUTUKKI 
15. TURBIINIKÄYTT. SYÖTUÖVESIPUMPPU 
16. SYÖTTÖVESIPUMPPU. 

17. KORKEAPAINE-ESILÄMMITTINET 
18.ESILÄNMMITTIMIEN LAUHDEPUMPUT 2 KPL. 
19.1,5 ATY:M OMAKÄYTTÖJAKOTUKKI 
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1 


putkista, joihin on valmistusvai- 
heessa hitsattu lattzraudasta ns. 


evät. Eväputket on hitsattu toisiinsa 
sopivankokoisiksi paneleiksi, joihin 
jakokammiot on valmiiksi kiinnitet- 
ty. Inkeroisiin toimitetut panelit oli- 
vat leveydeltään 2 m ja pituudel- 
taan 8 m. Yhteenhitsattuina muo- 
dostavat panelit kaasutiiviin kalvo- 
eli membraneseinän. 

Kattilaan kuuluu tulipesän lisäksi 
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Yleisnäkymä Inkeroisten uudesta höyryvoi 


kolmivaiheinen tulistin, joka on va- 
rustettu kaksivaiheisella ruiskusää- 
döllä tulistetun höyryn lämpötilan 
säätämiseksi, kaksi elementtiryh- 
mää käsittävä syöttöveden esiläm- 
mitin sekä kahteen ryhmään jaettu 
palamisilmaesilämmitin. 

Kattilan teknisistä arvoista mai- 
nittakoon seuraavat: 
— höyryn kehityskyky maks. jatku- 
va 240 t/h 


tievau nuihin. 


malaitoksesta, jonka kokoa sopii verrata esim. kuvassa näkyviin rauta- 


— tulistetun höyryn paine 89 aty 
tulistetun höyryn lämpötila 525* 


höyryn kehityskyky: 

öljyllä 240 t/h 

hiilellä 240 t/h 

puujätteellä 20 t/h 

— Tulipinnat: 

Tulipesä 934 m? 

Tulistin 2885 m? 

Syöttöveden esilämmitin 2145 m? 


c 


T'man esilämmitin 11880 m? 
Tilavuudet: 


ieriö n. 9,5 m* 


hiilipölyn poltto tapah- 
tuu kahdelle poltintasolle sijoite- 
tuilla yhteensä kuudella Babcock + 
Wilcox hiilipölyöljypolttimella. 


Hiilen voltto 


Hiili siirretään bunkkereista Beston 
valmistamien hiiliannostelulait- 
teiden, joissa tapahtuu hiilimäärän 
säätö sekä punnitseminen, kautta B 
& W:n kuularengasmyllyihin. a 15 
t/h-tehoisissa myllyissä hiilimurska 
jauhautuu pölyksi, joka puhalletaan 
erillisten myllyilmapuhallinten 
avulla polttimien kautta tulipesään, 
jossa palaminen tapahtuu. Kumpaa- 
kin poltintasoa varten on olemassa 
omat annostelu- ja myllylaitteis- 
tot. 


Öljyn poltto 


Öljyn käsittely- ja siirtolaitteet on 
sijoitettu erilliseen öljynkäyttöhuo- 
neeseen., Huoneessa olevilla kahdel- 
la a 20 m3/h-tehoisella polttoöljy- 
pumpulla öljy siirretään päiväöljy- 
säiliöstä suodattimien ja esilämmi- 
tinten kautta polttimoille. Esiläm- 
mittäminen tapahtuu 7 aty:n höy- 
ryllä ja öljyn loppulämpötilaksi 
sadaan n. 100? C. Jokaisessa poltti- 
messa on säätöventtiili öljymäärän 
säätämiseksi. Polttimissa suorite- 
taan Öljyn sumuttaminen 12 aty:n 
paineisella höyryllä. 


Puujätteen poltto 


Puujätteen poltto tapahtuu kattilan 
vasemmalla = sivulla sijaitsevassa 
etupesässä paineilmaporrasarinalla, 
jonka jäähdytysputket on kytketty 
kattilan vedenkiertoon. Mainitta- 
koon vielä, että kattilassa voidaan 
polttaa kaikkia kolmea polttoainetta 
samanaikaisesti. 


Palamisilma ja savukaasut 


Palamisilmansa kattila saa pääilma- 
puhaltimelta sekä sekundääri-ilma- 
puhaltimelta. Pääilmapuhallin pai- 
naa ilman puhaltimen jälkeisen 
höyrypatterin ja ilman esilämmitti- 
mien kautta tulipesään. Kattilan pa- 
lamisilmamäärä on poltettaessa hiil- 
tä ja puujätettä 220 t/h-kuormalla n. 
178.000 N m3/h. Palamistuloksena 
syntyneet — savukaasut = johdetaan 
syöttöveden- ja ilmanesilämmitti- 
mien kautta kahteen Suomen Pu- 
hallintehdas Oy:n toimittamaan 
sähkösuotimeen, joissa savukaasu- 
jen lentotuhkasta erotetaan n. 96 %o. 
Suotimista johdetaan puhdistetut 
savukaasut edelleen kahden savu- 
kaasupuhaltimen avulla savupiip- 
puun ja sitä kautta ulkoilmaan. 


Kuonan käsittely 


Palamisen tuloksena syntyy myös 
käytetyistä polttoaineista riippuen 
eri suuruisia määriä kuonaa. Kuo- 
nan poisto on järjestetty kapasitee- 
tiltaan 12 t/h kuonankäsittelyjär- 
jestelmällä. Kuona putoaa tulipesän 


Kuva 4. Vastapaineturbiini VP IV 


alle sijoitettujen neljän pohjasuppi- 
lon kautta vedellä täytettyyn teräs- 
levyammeeseen, jossa se sammuu. 
Ammeen pohjalla liikkuva kolakul- 
jetin siirtää kuonan murskaimeen, 
josta se hienontuneena putoaa lat- 
tiakanaaliin ja huuhdotaan vesi- 
suihkulla tuhkasammioon, johon 
myös sähkösuotimissa erotettu tuh- 
ka tulee. Sammiosta tuhka pumpa- 
taan laitoksen läheisyydessä sijait- 
sevaan tuhka-altaaseen, jossa se 
laskeutuu altaan pohjalle ja ruopa- 
taan aika ajoin pois. 


Nuohous 


Tulipesän puhdistuksesta huolehti- 
vat automaattitoimiset höyrynuo- 
hoimet, joita on kahdeksan ulosve- 
dettävää tulistinta ja neljä pyörivää 
syöttövedenesilämmitin II:sta var- 
ten. Syöttövedenesilämmitin I ja il- 


manesilämmittimet puhdistetaan 
kuulanuohoimella, jossa alumiini- 
kuulat siirretään pneumaattisena 


kuljetuksena yläsuppiloihin. Suppi- 
loista ne saavat vapaasti pudota 
lämmönvaihtimien läpi, irrottaen 
niiden pintoihin kertyneen tuhkan, 
alasuppiloihin palaten sen jälkeen 
uudelleen kiertoon. 


Syöttövesipumput ja -säiliö 


Kattilan syöttöveden saannista huo- 
lehtii kolme Balcken toimittamaa 
syöttövesipumppua, joista kaksi oi- 
kosulkumoottorikäyttöistä ja yksi 
turbiinikäyttöinen varapumppu. 

Kattilalaitoksen syöttövesisäiliö 
on tilavuudeltaan 110 m*. Säiliö on 
varustettu Tampella-Boby-kaasu- 
poistimella sekä kaasupoistimeen 
rakennetulla lauhteidenkeruutukil- 
la, johon johdetaan tehdas- ja tur- 
biinilauhteet sekä kattilan lisävesi. 
Muista säiliöistä mainittakoon 100 
m?:n tilavuuksinen puhdasvesisäiliö 
sekä 40 m3 tilavuuksinen varavesi- 
säiliö. 

Uuden kattilan aiheuttaman li- 
sääntyneen syöttövedentarpeen tyy- 
dyttämiseksi toimitti Tampellan Ko- 
nepaja yhden uuden kapasiteetil- 
taan 60 t/h täyssuolanpoistosarjan 
siihen liittyvine instrumentointi- 


neen ja kemikalioiden annostelu- 
laitteen. 


Höyryjakolaitteet 


Höyryjakoputkisto, jonka asennus- 
työn — kokonaisuudessaan = suoritti 
Huber Oy käsittää päähöyryputkis- 
ton, jolla kattilan kehittämä kor- 
keapaineinen höyry johdetaan tur- 
biineihin ja korkeapainejakotukkiin 
sekä matalapaineputkistoon, jolla 
höyry johdetaan edelleen sopivan 
paineisena eri kulutuskohteisiin ku- 
ten tehtaille ja laitoksen omakäyt- 
töön (kts. kuva 2). 
Vastapaineturbiinille johtavaan 
päähöyryputken haaraan on asen- 
nettu paineenalennusasema 89/64 
aty, jonka kautta uuden kattilan 
höyryä voidaan johtaa myös kattila 
IV:n 64 aty:n paineiseen päähöyry- 
putkistoon, Sama Ppaineenalennus- 
asema mahdollistaa vastapainetur- 
biinin ajamisen myös 64 aty:n höy- 
ryllä, jota tällöin syötetään saman- 
aikaisesti kattiloista IV ja V. 
Korkeapainejakotukista on vedet- 
ty höyrylinjat neljälle paineenalen- 
nusasemalle, joissa 89 aty:n painei- 
nen höyry muutetaan 1,5, 4, 7 ja 12 
aty:n paineiseksi tehtaiden käyttöön 
sopiviksi matalapainehöyryiksi. 
Höyryn lämpötilan säätö suorite- 
taan ruiskuttamalla höyryn sekaan 
vettä kahdessa eri vaiheessa. Esi- 
jäähdytys tapahtuu paineenalennus- 
venttiileissä ja jälkijäähdytys erilli- 
sissä jäähdyttimissä paineenalen- 
nusasemien jälkeisessä putkistossa 
vastapaineturbiinilta tulevien putki- 
haarojen jälkeen, joten jäähdytti- 
met säätävät myös vastapaineturbii- 
nin väliotto- ja vastapainehöyryt. 
Yksi korkeapainetukista lähtevä 
putkihaara johtaa höyryn turbiini- 
käyttöiselle syöttövesipumpulle. 


Turbiinit: 


Vastapaineturbiini VP IV (kuva 4) 
Turbiini on tyypillinen Stal-La- 
val'in vastapyörintäperiaatteella 
toimiva = väliottovastapaineturbiini, 
jonka tärkeimmät tekniset arvot 
ovat seuraavat: 
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— Tyyppi 
— Tulohöyry: normaali 
suurin jatkuva 


DDSSRM 2375 
79 aty 525*C 
90 aty 530*C 


— Turbiiniteho 35500 kW 
— Suurinta tehoa vastaava kokonaishöyrymäärä 220 t/h 
— Väliotot: I 12 aty 
II 7 aty 
III 4 aty 
— Vastapaine 1,5 aty 
— Pyörimisnopeus 3000 r/min 
— Generaattoriteho 4500 kVA cosp = 0,8 
— » jännite 6300 V 


Käyttössäollessaan vastapainetur- 
biini korvaa aikaisemmin mainitut 
paineenalennusasemat, sillä turbii- 
nissa alennetaan korkeapainehöy- 
ryn paine tehtaille soveltuvaksi 
sekä sivutuotteena saadaan edullista 
sähköenergiaa, joka osaltaan palve- 
lee tehtaiden käyntiä. Nykyisellä n. 
120 t/h-höyrykuormalla saadaan ge- 
neraattoreista n. 17 MW:n teho. 

Turbiinin säädön hoitaa klassinen 
hydraulinen säätöjärjestelmä. Pää- 
säätö tapahtuu 4 aty:n väliottopai- 
neen mukaan. Uutta tekniikkaa tur- 
biinissa edustaa viimeisen välioton 
jälkeen sijoitettu johtosiivistö, jolla 
säädetään turbiinin vastapaine. Vä- 
liotot on varustettu turbiinin jälkei- 
sillä paineensäätöventtiileillä, joilla 
höyrynjakoverkostoon menevän 
höyryn paine pidetään vakiona 
paineen vaihdellessa turbiinin väli- 
otoissa kulloisenkin kuormituksen 
mukaisesti. Lisäksi voidaan osa 12 
aty:n — väliottohöyrystä johtaa 7 
aty:n verkkoon 12/7 aty:n paineen- 


— Tyyppi 

— Tulohöyry: normaali 
suurin jatkuva 

— Turbiini teho 


— Suurinta tehoa vastaava kokonaishöyrymäärä 


— Pyörimisnopeus 
— Generaattoriteho 


= Ja jännite 
— Lauhduttimen vaatima jäähdytysvesimäärä 
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sä 
Kuva 5. Lauhdeturbiini Lv II 


säätöventtiilin kautta. 

Turbiinin kanssa hblokkikytken- 
nässä on kolme korkeapaine-esiläm- 
mitintä, joilla kattilan syöttöveden 
lämpötila nostetaan turbiinin kuor- 
masta riippuen 190—220'C:een. Kor- 
keapaine-esilämmittimille höyry 
otetaan turbiinin väliotoista ennen 
paineensäätöventtiileitä. 

Sekä vastapaine- että lauhdeturbii- 
nin magnetointigeneraattoreina on 
käytetty vaihtovirtageneraattoreita 
ja generaattorijännitteen säätö ta- 
pahtuu normaalijossa tyristorita- 
sasuuntaajan avulla. 

Sähköisesti koneisto on kytketty 
alumiinikiskoilla n. 250 m pitkän 
kiskosillan välityksellä vanhan höy- 
ryvoimalan 6 kV:n kytkinlaitoksen 
kiskostoon. 


Lauhdeturbiini VL II (kuva 5) 


Stal-Laval'in toiminnan lauhdetur- 
biinin tärkeimmät tekniset arvot 
ovat seuraavat: 


DAK 80 ; 
79 aty 525*C 
90 aty 530*C 
50500 kW 
160 t/h 
3000 r/min 
60000 KVA cosp = 0,8 
10500 V 
100.000 1/min 


Turbiini on vastapyörintäperiaat- 
teen mukainen käsittäen erillisen 
radiaaliosan sekä kumpaankin radi- 
aalisiivistön puolikkaaseen liitetyn 
6-portaisen matalapaineisen aksiaa- 
liosan. Höyry johdetaan ensin radi- 


aaliturbiinin keskiöön, josta se 
paisuu säteensuuntaisesti turbiinin 
ulkokehällä = olevaan kammioon. 


Tästä kammiosta höyry edelleen - 
johdetaan erillisten ylivirtauskana- 
vien kautta matalapainesiivistöihin, 
joiden läpi virrattuaan se poistuu 
kaksiosaiseen lauhduttimeen. Lauh- 

duttimessa, jonka paine on n. 0,02 
ilmakehää, turbiinissa runsaan kol- 
manneksen lämpösisällöstään luo- 
vuttanut höyry tiivistyy eli lauhtuu 
vedeksi luovuttaen loppulämpönsä 
lauhduttimen tuubiputkissa virtaa- 
vaan jäähdytysveteen. Lauhdutti- 
men tyhjiön ylläpitämiseksi on tur- 
biini varustettu kolmella Siemensin 
vesirengastyyppisellä ELMO-imu- 
pumpulla. 

Lauhdittimesta lauhdevesi pumpa- 
taan seitsemän lämmönvaihdinta ja 
kaksi tasaussäiliötä käsittävän esi- 
lämmitysjärjestelmän läpi takaisin 
syöttövesisäiliöön. Esilämmittimissä 
nousee n. 20 *C lämpöinen lauhde- 
vesi loppulämpötilaan 90—115* C 
turbiinin kuormituksesta riippuen. 
Lauhdejärjestelmän matalapaine- 
esilämmittimet saavat lämmityshöy- 
rynsä turbiinin väliotoista, joita on 
kaikkiaan viisi. Väliotoista kaksi 
korkeapaineisinta ei ole tällä het- 
keillä käytössä. 

Lauhdutin on varustettu Tapprog- 
ge-kuulanuohouslaitteella. Lauhdut- 
timeen tulevaan jäähdytysveteen 
pumpataan läpimitaltaan n. 2 mm 
tuubien sisähalkaisijaa suurempia 
vaahtokumikuulia, jotka kulkies- 
saan —tuubien lävitse irroittaen 
putkien seinämiin kertyneen lian. 
Kuulat kerätään jäähdytysveden 
paluuputkista erityisten siivilöiden 
avulla pois ja johdetaan uudelleen 
kiertoon. 

Lauhduttimen läpi kulkenut jääh- 
dytysvesi johdetaan ulkona olevaan 
200 m? -suuruiseen jäähdytysvesi- 
säiliöön, josta tehtaat saavat veten- 
sä. Näin ollen on tehtaiden saama 
vesi turbiinin käydessä n. 13? C 
lämmennyttä. 

Lisäksi turbiiniin kuuluu ns. lisä- 
vesiesilämmitin, jonka kautta voi- 
daan ajaa 0—40 t/h kattilan tarvit- 
semasta lisävedestä. Lisävesi pum- 
pataan puhdasvesisäiliöstä lisävesi- 
esilämmittimen läpi lauhduttimeen, 
josta se siirtyy lauhteen mukana 
lämmenneenä syöttövesisäiliöön. 
Myös lisävesiesilämmitin saa tarvit- 
semansa lämmityshöyryn turbiinin 
matalinpaineisesta väliotosta. 

Turbiinissa on ns. elektrohydrau- 
linen säätöjärjestelmä, jossa koneen 
”aivot” on sijoitettu erilaisia elekt- 
ronisia laitteita sisältävään pieneh- 
kään kaappiin. Kaapista viedään 
sähköinen viesti säätöventtiilille, 
jossa se muunnetaan elektrohyd- 
raulisen muuntimen avulla öljypai- 
neeksi, joka ohjaa höyrysäätövent- 
tiilin asentoa ja tätä kautta turbii- 
nin tehoa. 

Sähköisesti koneisto on kytketty 
110/10 kV:n 63 MVA:n tehoisen 
blokkimuuntajan kautta suoraan 110 


Kuva 6. Näkymä keskusvalvomosta 


kV:n kiskostoon. Muuntaja on sijoi- 
tettu vanhalle 110 k V:n ulkokentälle 
ja on Oy Strömberg Av:n toimitta- 
ma. Generaattoreiden navoista teho 
siirretään alumiinikiskoilla n. 250 m 
pitkän kiskosillan avulla blokki- 
muuntajan alajännitenapoihin. 


Ohjaus- ja valvontalaitteet (kuva 
6) 
Instrumentointi 


Instrumentoinnin on toimittanut 
Suomen Siemens Oy sekä kattila- 
automatiikan Tampellan Konapaja. 
Instrumentointi muodostuu elektro- 
nisista säätö- ja mittauslaitteista. 
Laitteet on koottu laitoksen keskus- 
valvomoon lukuunottamatta mittaus- 

elimiä, lähettimiä ja toimilaitteita. 
Ohjauspulpetti käsittää turbiinien 
ja kattilan välittömään ohjaukseen 
ja valvontaan liittyvät ohjauskytki- 
met, sekä osoittavat mittarit. Oh- 
jaustaulu taas käsittää vedenkäsit- 
telyn ja höyrynjaon ohjauslaitteet 
sekä kaikki laitoksen rekisteröivät 
mittalaitteet, sekä hälytysyksiköt. 
Valvomon takaseinälle sijoitettuun 
aputauluun on asennettu mm. moot- 
toritoimilaitteiden ohjauskontakto- 
rit, ohjausjänniteautomaatit, häly- 
tysreleyksiköt sekä kattilaan liitty- 
vät säätäjät virtalähteineen. Lisäksi 
on ohjaus- ja aputaulun väliin pys- 
tytetty ristikytkentä teline, jonka 
kautta kaikki sähköiset mittaus- ja 
säätöviestit kulkevat, mahdollisesti 
myöhemmin toteutettavaa tietoko- 
neliitäntää ajatellen. Kattila-auto- 
matiikka huolehtii mm. lieriön pin- 
nankorkeuden-, höyrynpaineen- ja 
lämpötilan-, kuormituksen- ja polt- 
toaineen sekä vedensäädöstä. Eräs 
oleellinen osa automatiikkaa on le- 
povirtaperiaatteella toimiva lukitus- 
järjestelmä, mikä toimii eräänlaise- 
na suojauksena suorittaen kattilan 
laukaisun sen joutuessa olosuhtei- 
siin, joissa jokin sen osa joutuu alt- 
tiiksi vaurioitumiselle. Tähän luki- 
tuspiiriin kuuluvat mm. öljyajolla 
mukana olev aoptinen liekinval- 
vontajärjestelmä, pumppujen ja pu- 
haltimien lukitukset, veden tarkkai- 


lu sekä lieriön pinnankorkeuden 
vartiointi. 


Sähköistys: 


Sähköistys käsittää 6 k V:n omakäyt- 
tökytkinlaitoksen, josta on suoraan 
syötetty laitoksen suurimmat moot- 
torit sekä omakäyttömuuntaja 
6000/500 V, 2000 kVA ja valaistus- 
muuntaja 6000/380 V, 800 kVA. Oma- 
käyttökeskukset, jotka käsittävät 
500 V:n pääkeskuksen, valaistuspää- 
keskuksen sekä neljä 500 V:n ala- 
keskusta on sijoitettu toimistotilo- 
jen alapuolella olevaan sähköti- 
laan. 

Kattilaan liittyvät tärkeimmät toi- 
milaitteet — saavat tarvitsemansa 
käyttövoiman valaistusjännitteestä, 
jonka saanti sähkökatkon aikana on 
turvattu siten, että osa valaistus- 
pääkeskuksesta kytkeytyy katkon 
sattuessa automaattisesti vesivoima- 
laitoksen perään. 

Sähkönkäytön ohjaus- ja valvonta 
on keskitetty valvomoon, jossa sitä 
varten on erillinen sähkönjakotau- 
lu. Tärkeimmät 6 kV:n kytkimet on 
ohjattavissa mosaiikkirakenteisesta 
taulusta. Sähkönjakotauluun on Ili- 
säksi sijoitettu valvontamittarit se- 
kä tahdistusautomaatti. 


Polttoaineiden varastointi ja käsit- 
tely 


Raskas polttoöljy 


Polttoöljyn varastokapasiteetin li- 
säämiseksi rakennettiin voimalai- 
toksen läheisyyteen 10.000 m? -suu- 
ruinen varastosäiliö. Säiliö pystytet- 
tiin vahvan hiekkakerroksen päälle 
ja on eristetty maapohjasta sitä 
ympäröivän 4 m korkean maavallin 
harjalle saakka ulottuvalla kaksin- 
kertaisella muovikalvolla ja bituu- 
mikyllästetyllä hiekkakerroksella. 
Varastosäiliön välittömässä yh- 
teydessä sijaitsee öljypumppuase- 
ma, joka on varustettu yhdellä 60 
m3/h-tehoisella purkauspumpulla öl- 
jyn siirtämiseksi kuljetusajoneu- 
voista säiliöön, sekä kahdella 30 
m3/h-tehoisellla siirtopumpulla, joi- 
den avulla täytetään päivittäin ai- 


kaisemmin vanhan laitoksen varas- 
tosäiliönä toiminut 750 m:n vetoi- 
nen = päiväöljysäiliö, Lisäksi on 
pumppuasemalle sijoitettu öljysuoti- 
met sekä jakotukki 4 aty:n painei- 
selle höyrylle. Tukista johdetaan 
höyry öljyn esilämmittimiin sekä 
säiliössä olevaan lämmityskieruk- 
kaan. Lämmittämisen tarkoituksena 
on pitää öljy notkeana pumppaa- 
mista varten. 


Hiili 

Hiili on varastoitu laitoksen itäpuo- 
lella sijaitsevalle n. 29.000 m?:n suu- 
ruiselle hiilikentälle, jolle sitä mah- 
tuu 10 m:n korkeisiin kasoihin va- 
rastoituna n. 70.000 tonnia. Hiili 
siirretään kasoista kauhakuormaa- 
jalla syöttösuppiloon ja siitä edel- 
leen osin maanalaisella n. 60 m pit- 
källä hihnasyöttimellä magneetti- 
erottimen kautta kapasiteetiltaan 70 
t/h murskaimeen. Murskaimesta hii- 
li ajetaan edelleen hihnavaa'alla 
varustetun n. 230 m pitkän kuljetin- 
järjestelmän välityksellä kattilan 
kahteen teräsrakenteiseen ä 700 t ve- 
toiseen hiilibunkkeriin. Samaa kul- 
jetinta käyttäen ajetaan hiiltä myös 
vanhoille kattiloille I—IV. Hiilen 
ajo eri bunkkereihin tapahtuu nii- 
den päällä kiskoilla liikkuvalla kak- 
sisuuntaisella hihnakuljettimella. 
Hiilikuljettimet on toimittanut ja 
asentanut Kekkonen Oy ja järjes- 
telmän siirtokyky on 250 m* hiiltä 
tunnissa. 


Puujäte 


Puujäte ajetaan Sahalta ja Paperi- 
tehtaan kuorimolta valmiiksi revit- 
tynä puujätteenkäsittelylaitoksen 
ruuvikuljettimelle ja siitä edelleen 
hihnakuljettimella sulkusyöttimeen. 
Sulkusyötin syöttää sen sopivalla 
nopeudella kuljetusputkeen jota pit- 
kin se siirtyy kompressorin kehittä- 
män ilmavirran mukana edelleen 
kattilahuoneessa sijaitsevaan syk- 
looniin. Sykloonissa polttoaine ja il- 
ma erottuvat toisistaan ja puujäte 
valuu kahteen työntö- ja heiluripel- 
lillä varustettuun polttoainetorveen 
sekä niistä edelleen viistoarinalle, 
jossa palaminen tapahtuu. Puujät- 
teen kuljetuslaitteiden automaatti- 
sesta ohjaamisesta huolehtivat polt- 
toainetorviin sijoitetut radioaktiivi- 
set pinnankorkeusvartijat. Järjes- 
telmän siirtokyky on 25 m? puujä- 
tettä tunnissa. 


Käyttöhenkilöstö: 


Lähes kaikkien ohjaustoimintojen 
ja valvonnan keskittäminen yhteen 
keskusvalvomoon merkitsee sitä, et- 
tä laitosta ”ajavilla” henkilöillä on 
koko ajan selvä kokonaiskuva lai- 
toksen eri osien toiminnasta mitä 
etua ei saavuteta jos ohjaus- ja 
valvonta on hajasijoitettuna useam- 
paan pisteeseen. Keskusvalvomosta 
hoidettuna tapahtuu turbiinien ja 
kattilalaitoksen yhteiskäyttö jousta- 
vasti ja äkillistenkin muutosten sat- 
tuessa (esim. turbiinihäiriöt) voi- 
daan ripeällä yhteistyöllä estää häi- 
riöiden laajeneminen koko sähkön- 
ja höyrynkehitysjärjestelmän käsit- 
täväksi käyttökeskeytykseksi. 
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VANH. VOIMAL. 
UUSI VOIMAL. 
JÄÄHD.VESISÄIL. 


KYMIJOKI = j 4— —KYMUOKI 


PUMPPUKAIVOT 


PUHD.VESI- A 


SUODVESISAILIO | 
SAILIO 


Kuva % 
Vedenpuhdistuslaitoksen raakavesikaavio 


4. VANHAN VOIMALAITOKSEN PÄÄPUMPPU 


1. —SUODATINPUMPPU 50 000 L/MIN aa AN 
2, -" e" 0, TASAVIRTAKÄYTTÖ 5. PÄÄPUMPPU 100 000 L/MIN Na 
3. STRAIN-EL SUOTIMET 6. —-"- -" » TASAVIRTAKÄYTTÖ 


7. AP:N VESIPUMPUT 
AP = PAPERITEHDAS 


Höyryvoimalaitoksen laajennus- si työskentelee pääasiallisesti kes- — kohdistuvia tehtäviä sekä seuraten 
osan käytöstä vastaa kolme miestä — kusvalvomossa sekä kolmas kentällä = laitteiden toimintaa. 
kussakin työvuorossa. Miehistä kak- suorittaen erilaisia käyttölaitteisiin Käyttöhenkilökunnan koulutus 


Kuvamme esittää vanhaa valokuvaa Kymijoen Anjalan koskesta 1890-luvulla. Paikkakuntalaiset tuntevat tämän 
osan Kymijokea ni mellä Ankkapurha. 
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VUOSI 


MUU KULUTUS 
VUOSI 


TEHTAILLE 


KOKONAISKEHITYS 
1262 000 Gcal 


LAUHDE - ENERGIA 


VOIMAL.OMAKÄYTTÖ 
MUU KULUTUS 


> 

I TEHTAILLE 

ua 

a O 

N 

25 VASTAPAINE - ENERGIA 
DE 


LAUHDE-ENERGIA 
OMALOMAKÄYTIÖ 100 teal 2 


VASTAPAINE- ENERGIA 


1970. 


377905 Gcal 


55459 OGcal 
97935 Gcal 


58 GWh 
25 GWh 


15333 Gca! 


1972. (ENNUSTE) 


378400 Gcal 


112000 Gcal 112 GWh 


700000 Gcal 321 GWh 


57600 Gcal 
14000 Gcal 


Kuva $,. 


Höyryvoimalaitoslaajennuksen vaikutus 
lämmönkehitykseen ja -kulutukseen. 


aloitettiin hyvissä ajoin ennen lai- 
toksen käyntiinajoa ja jatkuu osin 
edelleen. Koulutuksen tavoitteena 
on saavuttaa tilanne, jolloin kumpi- 
kin keskusvalvomossa työskentelevä 
valvomonhoitaja hallitsee laitoksen 
käytön — kokonaisuudessaan, sekä 
kouluttaa kaikissa vakansseissa toi- 
miville henkilöille riittävä määrä 
ns. varamiehiä. 

Käyttöhenkilöstön voidaan todeta 
omaksuneen = kiitettävällä tavalla 
uusien vaativien laitteiden käytön 
mitä osoittaa sekin, ettei kokemat- 
tomuudesta johtuen käyttöhäiriöitä 
ole sattunut. 


Laajennuksen vaikutus sähkön ja 
höyryn kehitykseen: 


Sähkön- ja höyrynkehityksessä ta- 


pahtunut muutos käy selville kuvas- 
sa 8 esitetyistä kahdesta diagram- 
mista. Vertailu on suoritettu vuoden 
1970 tuloksen ja vuoden 1972 tuotan- 
toennusteen välillä, sillä vuoden 
1971 aikana uusi laitos oli toimin- 
nassa vain osan vuotta, eikä se näin 
ollen anna oikeata vertailupohjaa. 
Kaavoista havaitaan, että kokonais- 
lämmönkehitys kasvaa runsaasti 
kaksinkertaiseksi. Oleellisin muutos 
kulutuksessa tapahtuu sähköener- 
gian kehitykseen käytetyn lämmön 
osalla siten, että lauhdeturbiinin 
osuus kasvaa n. 7-kertaiseksi ja 
vastapaineturbiinin osuus n. 2-ker- 
taiseksi. Sähköenergian kehitykses- 
sä tämä merkitsee likimäärin lauh- 
de-energian tuotannon 12-kertaistu- 
mista ja vastapaine-energiantuotan- 
non kaksinkertaistumista. 


Vedenpuhdistuslaitoksen laajennus: 


Raakavesikaavio (kuva 7) 
Höyryvoimalaitoslaajennuksen 
mukanaantuoma huomattava veden- 
tarpeen sisääntyminen antoi aiheen 
vedenpuhdistuslaitoksen = raakave- 
denkäsittelyn varsin perusteelliseen 
uusintaan. Vanhat esisuodatukseen 
käytetyt pyörivät suotimet sekä pa- 
peritehtaan hiekkasuotimet poistet- 
tiin ja näiden tilalle hankittiin Fil- 
ter Oy:n toimittamat 3 kpl 50.000 
l/min. -tehoisia Strain EI suodatti- 
mia (kuva 9). Suodatinpumpuiksi 
hankittiin kaksi 50.000 1/min -tuot- 
toista pystypumppua sekä kolman- 
neksi suodatinpumpuksi siirrettiin 
entinen kartonkitehtaan raakavesi- 
pumppu, joka pienin muutoksin 
saatiin tuottamaan 50.000 l/min. 
Toinen uusista :suodatinpumpuista 
on tasavirtamoottorikäyttöinen ja 
sillä säädetään raakavesialtaan pin- 
nankorkeus. Pääpumpuiksi hankit- 
tiin kaksi 100.000 1/min-tuottoista 
pystypumppua, jotka hoitavat ve- 
den jakelun. Toinen pääpumpuista 

on varustettu tasavirtakäytöllä. 

Nykyisin pumpataan raakavesi 
ensin pääpumppujen avulla lauhde- 
turbiinin LvII lauduttimen kautta 
200 m3-suuruiseen jäähdytysvesisäi- 
liöön. 

Säiliöstä vesi johdetaan suoraan 
Kartonkitehtaalle ja Puoliselluloo- 
satehtaalle sekä Paperitehtaan tar- 
vitsema vesi takaisin vedenpuhdis- 
tuslaitokselle ja sieltä edelleen enti- 
sillä pumpuilla Paperitehtaalle. 
Lauhdekoneen ollessa käytössä aje- 
taan säiliöön vakiovesimäärä 100.000 
]/min osan vedestä virratessa säi- 
liön ylijuoksuputken kautta takaisin 
Kymijokeen. Lauhdeturbiinin sei- 
soessa säiliön pinnankorkeus sääde- 
tään tasavirtakäyttöisellä pääpum- 
pulla eikä tällöin ylijuoksua tapah- 
du. 


Kuva 9. Strain-El suodattimet 


Inkeroisten 


palveluyksikkö 


Oy Tampella Ab 
Inkeroisten 


tehtaiden paikallisjohtaja 
DI P. Nygvist 


Monelle tämän lehden lukijalle käsite palveluyksikkö lienee melko tuntematon. Se 
onkin varsin uusi ja otettiin käyttöön ensi kerran yhtiön puunjalostusteollisuu- 
den uusitun organisaation astuessa voimaan 1.1.1970. 
Mistään uudesta toiminnasta ei kuitenkaan ole kysymys. Tehdaspalvelutoimintaa, 
jota tässä tarkoitetaan, on harjoitettu jo tehtaitten perustamisesta lähtien. Toi- 
minnan luonne on tietenkin aikojen kuluessa ja tehtaiden laajentuessa suuresti 


muuttunut. 


Tällä hetkellä Inkeroisten pal- 

veluyksikön =piiriin kuuluvat 

seuraavat päätoiminnat: 

— höyryn ja sähkön kehitys ja 
jakelu sekä vesihuolto 

— kunnossapitotoiminta 

— kiinteistöjen ja ulkoaluei- 
den hoito 

— suojelutoiminta 

— kuljetukset ja varastointi 

— henkilöasiat 

— paikalliskonttorin toiminta 

— prosessitietokoneasiat 

Kunkin pääotsikon takana pii- 

lee paljon €erilaisia asioita, 

mutta en katso aiheelliseksi 

tässä syventyä niihin. Palvelu- 

yksikön sisäinen organisaatio 

on mielestäni tässä tarkaste- 

lussa myöskin = toisarvoinen 

asia, enkä puutu siihen. Joka 

tapauksessa edellä esitetystä 

käynee ilmi toiminnan moni- 


puolisuus. 
Punaisena lankana on tuo- 
tantolaitosten, tuloyksiköiden 


palveleminen ja yhteiset ta- 
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voitteet niiden kanssa. Toimin- 
ta määräytyy tuottavien yksi- 
köiden tarpeiden mukaan eikä 
saa olla mikään itsetarkoitus. 
On sanomattakin selvää, että 
menestyksellinen palvelutoi- 
minta vaatii saumatonta yh- 
teistyötä sekä eri palveluosas- 
tojen kesken että tuotantopuo- 
len kanssa. 

Palveluyksikön toiminta pe- 
rustuu paljolti ihmisen työhön, 
kykyyn ja taitoon. Tämä ku- 
vastuu myöskin henkilöstön 
määrässä, sillä palveluyksikkö 
on vahvuudeltaan Inkeroisten 
suurin käsittäen 650 vakinai- 
sessa palveluksessa olevaa hen- 
kilöä. 

Merkkivuoden sattuessa on 
tapana muistella menneitä ai- 
koja. Koska tätä varten jul- 
kaistaan Inkeroisten tehtaitten 
100-vuotisjuhlajulkaisu, ei täs- 
sä ole syytä käsitellä niitä 
asioita. Sen sijaan pyrin seu- 
raavassa tarkastelemaan, mitä 


erityisiä tehtäviä, tilanteita ja 
ongelmia palveluyksikön edes- 
sä on nyt ja lähitulevaisuu- 
dessa. 

Yleisluontoisena seikkana 
voidaan todeta taloudellisen 
tilanteen nousseen tämän päi- 
vän ongelmista etusijalle. Pal- 
veluyksikkö voi tässä kantaa 
oman kortensa kekoon pyrki- 
mällä tehostamaan toimintaan- 
sa ja tarjoamalla palveluksiaan 
kustannusmielessä = edullisesti. 
Yleinen kustannustietous ja 
säästämisen tahto kaikessa toi- 
minnassa on tärkeä tavoite. 
Tarvittavien palvelusten mää- 
rää on pyrittävä vähentämään 
karsimalla ensiksi kaikki tur- 
hat työt pois. Samalla on kus- 
tannuspuolella pyrittävä sääs- 
töihin. Tämä ei ole helppoa ja 
vaatii onnistuakseen kaikkien 
yhteisponnistuksia ja samaan 
hiileen puhaltamista. Elämme 
sitäpaitsi muutoksen aikaa. On 
pystyttävä mukautumaan uu- 


siin tilanteisiin ja seuraamaan 
kehitystä. 

Palveluyksikön vuosibudje- 
tista edustaa höyryn ja sähkön 
kehitys lähes puolta. Tähän on 
vaikuttanut v. 1971 valmistu- 
nut uusi höyryvoimalaitos, jos- 
ta on kirjoitus toisaalla tässä 
lehdessä. Kattilalaitoksen auto- 
matiikka pyritään luonnolli- 
sesti. kytkemään niin, että 
käynnin varmuus taataan. Tur- 
vallisuussyistä se on kuitenkin 
lukittava niin, että verrattain 
paikallinen laitekohtainen häi- 
riö saattaa aiheuttaa koko lai- 
toksen pysähtymisen. Tällöin 
vastaavasti syntyy häiriöitä 
tehtaiden toiminnassa. Seu- 
rauksena usein voi olla monen 
tunnin tuotantotappio. 

Ensiarvoisena ja tämänhetki- 
senä kysymyksenä on laitoksen 
käyttövarmuuden =parantami- 
nen. 

Toisena tärkeänä asiana on 
laitoksen käyttötalous. On sel- 
vää, että näin isossa yksikössä jo 
pienikin hyötysuhteen paran- 
tuminen aiheuttaa melkoisia 
säästöjä polttoainekustannuk- 
sissa. Suunnitteilla on Anjalan 
Paperitehtaan tietokoneen hy- 


väksikäyttö hyötysuhteiden 
jatkuvaan laskemiseen ja ra- 
portoimiseen käyttöhenkilö- 


kunnalle. Lienee lisäksi mah- 
dollista kehittää ohjelma, jon- 
ka avulla voidaan helposti löy- 
tää kutakin tilannetta varten 
laitoksen edullisin ajotapa. 

Tulossa oleva maakaasu tuo 
uuden vaihtoehdon &polttoai- 
neen puolella edellyttäen, että 
se osoittautuu edulliseksi käyt- 
tötaloutta ajatellen. 

Siirryttäessä — kunnossapito- 
toiminnan puolelle tarkaste- 
lua vaikeuttaa =yleispätevän 
numeroaineiston puuttuminen. 
Hyvin vähäisessä määrin on 
toistaiseksi olemassa tunnus- 
lukuja, jotka osoittavat toi- 
minnan tilaa, esim. sen tehok- 
kuutta, koska sitä on vaikea 
mitata. Paremman otteen saa- 
miseksi on tätä puolta pyrittä- 
vä kehittämään. 

Eräänä tunnuslukuna voi- 
daan korjausten aiheuttamia 
seisauksia pitää. Tällainen ai- 
kahyötysuhde = esitetään teh- 
taitten teknisissä raporteissa ja 
se antaa erään kuvan tilan- 
teesta. Kokonaan toinen asia 
on, millä panoksella ja kustan- 


nusuhrauksella siihen on pääs- 
ty. Onko kokonaistulos mah- 
dollisesti parannettavissa esim. 
lisäämällä laitteiden ennakko- 
huoltoa? 

Tässä = mielessä koneitten 
seisominen viiran- ja huovan- 
vaihdon ajaksi on tarjonnut 
hyvän tilaisuuden kunnossa- 
pitotöiden suorittamiseen. 
Muoviviirojen ja tekokuitu- 
huopien tuleminen ja niiden 
käyntiaikojen piteneminen jopa 
moninkertaiseksi tuovat muka- 
naan muutoksen, joka vaikut- 
taa kunnossapitotöiden ohjel- 
mointiin jatkossa. 

Tekniikan kehityksen an- 
siosta uudet laitteet tulevat 
entistä monipuolisemmiksi ja 
tehokkaammiksi. Samalla ne 
valitettavasti usein tulevat mo- 
nimutkaisemmiksi ja häiriöil- 
le alttiiksi. Tämä asettaa suu- 
ria vaatimuksia korjaushenki- 
lökunnan kyvyille edellyttäen 
lisäkoulutusta ja osittain eri- 
koistumista. Tämä on ollut 
selvästi — havaittavissa = esim. 
hydrauliikan, pneumatiikan ja 
elektroniikan osalta. 

Automatiikan — yleistyminen 
asettaa = suuret — vaatimukset 
mittarikunnossapidolle. = Tuo- 
tantopuolella ei enää pystytä 
ajamaan sormituntumalla jo 
yksistään tuotteen laadun ta- 
kia. Tästä seuraa, että instru- 
mentoinnin jatkuva toiminta- 
valmius on pystyttävä takaa- 
maan. 

Viikonloppujen ja käyntipy- 
hien korjaustöihin on vuosi 
vuodelta osoittautunut yhä vai- 
keammaksi saada korjausväkeä 
varsinkin kesällä. Ei ole enää 
ketään ”Inkalan mammaa”, 
kuten 100-vuotisjulkaisussa 
kerrotaan, joka aina tiesi mistä 
miehet löytyvät ja kävi heitä 
kolistelemassa töihin. Joka ta- 
pauksessa =tuotantopuolta ei 
voida jättää pulaan. Kaikkien 
henkilöstöryhmien = myötävai- 
kutuksella ja vedoten jokaisen 
vastuuntuntoon on löydettävä 
nykyistä parempi järjestely. 

Työmarkkinajärjestöjen sol- 
mimissa = sopimuksissa = sekä 
lainsäädännössä ovat suojelu- 
asiat tulleet entistä enemmän 
esille. Inkeroisissa vastuu 
näistä kysymyksistä on ollut 
jaettuna eri henkilöille ja ko- 
konaisohjaus on jäänyt puut- 
teelliseksi. Tilanteen saattami- 


seksi ajan vaatimalle tasolle 
on 1.6.1972 nimitetty Inke- 
roisten tehtaitten suojelupääl- 
likkö. Hänen tehtäväkenttään- 
sä kuuluvat työturvallisuus, 
palosuojelu, väestönsuojelu, 
katastrofipalvelu ja vartiointi. 
Lisäksi edellytetään, että suo- 
jelupäällikkö toimii teknisenä 
asiantuntijana = työterveysasi- 
oissa. 

Viimemainittu on = hyvin 
ajankohtainen kysymys henki- 
löasioitten puolella, sillä Inke- 
roisiin on hiljattain päätetty 
perustaa tehtaanlääkärin toimi. 
Tärkeimpänä tuotantotekijänä 
on ihmisen ”kunnossapito” tul- 
lut yhä enemmän esille. Samoin 
työsuhdeasiat, kuten henkilö- 
asiainosaston muutkin toimin- 
tamuodot tulevat yhä €tär- 
keämmiksi. Inkeroisissa on 
myös tässä suhteessa vanhat 
hyvät perinteet vaalittavana. 
Koska tämän työkentän kysy- 
mysten kehittäminen kuuluu 
puunjalostusteollisuuden hen- 
kilöstöhallintoon, en puutu sii- 
hen sen enempää. 

Paikalliskonttori ja puunja- 
lostusteollisuuden hallinto toi- 
mivat saman katon alla ja 
muutenkin hyvin läheisesti. 
Hallinnon suunnitelmat heijas- 
tuvat puolestaan paikalliskont- 
torin toimintaan. Tilanpuute 
on tämän hetken ongelmia 
varsinkin = hallinnon ATK- 
puolen kehitysmahdollisuuksia 
silmälläpitäen. 

Prosessitietokoneryhmä — on 
palveluyksikön osastojen kuo- 
pus. Kaksi diplomi-insinööriä 
käsittävän ryhmän työ on tois- 
taiseksi keskittynyt Anjalan 
Paperitehtaan tietokoneeseen. 
Lähitulevaisuuden tehtävät tu- 
levat koskemaan mainitun ko- 
neen lisäsovellutusmahdolli- 
suuksia muilla tehtailla ja 
osastoilla Inkeroisissa. Taus- 
talla on tehtäviä, jotka liittyvät 
operaatioanalyysin käyttömah- 
dollisuuksiin tuotannon suun- 
nittelussa. 

Totean lopuksi, että puunja- 
lostusteollisuuden muilla teh- 
daspaikkakunnilla toimivat pe- 
riaatteessa samanlaiset palve- 
luyksiköt. Koska Inkeroisissa 
on niistä suurin, siihen on 
luonnostaankin pyritty keskit- 
tämään henkilöresursseja, jot- 
ka ovat myös muiden tehdas- 
paikkakuntien käytettävissä. 
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Toiselta puolen on pyritty hyö- 
tymään kaikkiin palveluyksi- 
köihin kertyneestä tiedosta ja 
kokemuksesta järjestämällä 
yhteisiä keskustelutilaisuuksia, 
seminaareja. Näin tulee myös- 
kin jatkossa tapahtumaan ja 
tätä toimintaa on yhä tehos- 
tettava ja systematisoitava. 


Inkeroisten saha 


Mitä sahan alkuhistoriaan ja 
aikaisempiin =kehitysvaiheisiin 
tulee, viittaan 100-vuotisjul- 
kaisuun. 


Tätä nykyä vuosituotanto on 
suuruusluokkaa 40.000 m3, mi- 
kä on maamme yli 5.000 m3/v 
-sahojen keskiarvoa hieman 
suurempi. Saha on 1-linjainen 
Erikoisuutena on kaksi jakoke- 
häsahaa antaen mahdollisuu- 
den pelkan sahaamiseen kah- 
della eri asetteella sen laadusta 
riippuen. Sahan vakinainen 
henkilövahvuus on 92 henkeä. 


Tuotanto vastaa sitä, mitä 
nykyisin laittein pystytään saa- 
maan aikaan. Sahatavaran jäl- 
kikäsittely suoritetaan vielä 
suurelta osin käsityönä. Tähän 
fyysisesti raskaaseen työhön ei 
enää tahdo löytää työvoimaa. 
Jälkikäsittelyn koneellistamis- 
ta on suunniteltu, mutta sa- 
haustoiminnan heikko kannat- 
tavuus ei ole antanut pohjaa 
sijoitustoiminnalle. 


Vaikka sahatavaran vienti- 
hinnat ovat nousseet, on tilan- 
ne vain huonontunut. Tämä 
johtuu siitä, että ostajien laa- 
tuvaatimukset samalla ovat ki- 
ristyneet ja vieneet siihen, että 
u/s-saanto viime vuosien aika- 
na on laskenut lähes puoleen 
entisestään. Näin ollen keski- 
hinnan nousu ei ole riittänyt 
peittämään edes kohonneita 
raaka-ainekustannuksia. Saha- 
tavaran tehdashinnasta raaka- 
aineen osuus on n. 73 %o. Raa- 
ka-aineen laadulla on suuri 
vaikutus kannattavuuteen, kos- 
ka siitä määräytyy laatujakau- 
ma ja sen mukaan saatavissa 
oleva keskihinta. 

Inkeroisten sahan osalta on 
vuodesta 1973 lähtien päätetty 
sahata yksinomaan mäntyä. 
Tämä on omiaan säästämään 
kustannuksia ja antaa mahdol- 
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lisuuden tukkien tarkempaan 
lajitteluun. 

Sahan toiminnassa on mui- 
ta ajankohtaisia kysymyksiä. 
Aloittaaksemme myyntipuolel- 
ta merkitsi Kotka Woodexpor- 
ters -nimisen myyntiyhtiön pe- 
rustaminen yhdessä Enso-Gut- 
zeit Oy:n ja Kymin Oy:n kans- 
sa v. 1969 uuden vaiheen alka- 
mista. Tämän yhtiön ”sisään- 
ajovaihe” on päättynyt ja ko- 
kemukset ovat olleet myöntei- 
set. Yhteistyö myyntipuolella 
antaa suuremmat mahdollisuu- 
det tehokkaaseen markkinoin- 
tiin sekä uusien ajatusten ja 
myyntipolitiikan läpiviemiseen. 

Sahalla on investoitu keino- 
kuivaamoon, jonka ansiosta 
sahatavaraa pystytään toimit- 
tamaan tasaisesti ympäri vuo- 
den. Toistaiseksi on vasta vä- 
häisessä määrin voitu vaikut- 
taa laivaustoimintaan, koska 
monet ostajat perinteellisesti it- 
se haluavat hoitaa ostamansa 
tavaran laivauksen ja ilmeises- 
ti hyötyä sopimusten sallimasta 
6 viikon noutoajasta. Vähitel- 
len on kuitenkin voitu lisätä 
myyntejä cif-ehdoilla. Täten 
luodaan edellytykset itse oh- 
jelmoida laivaukset ja toivotta- 


vasti päästä varastomääriä pie- 


nentämään. 
Eräänä edellytyksenä 1lai- 
vaustoiminnan =tehostamiselle 


on tavaran pakettikäsittely. Ir- 
totavaran toimittaminen onkin 
lähes tyystin loppunut. Pake- 
toitua tavaraa toimitetaan se- 
kä trukkipaketteina että tasa- 
pääpaketteina. Viimemainitu- 
jen osuus on kasvamassa, mut- 
ta edellyttää lisää pituuslajitte- 
lukapasiteettia ja investointia 
lajittelulaitokseen. 

Sahatavaran laatulajittelu on 
myöskin vaakalaudalla. Perin- 
teellistä jakoa u/s, V ja VI pi- 
detään epäonnistuneena, koska 
se ei vastaa loppukäyttäjien 
tarpeita. Erilaisia = ajatuksia 
siitä, minkälainen laatulajitte- 
lun tulisi olla, on esitetty ja 
pientä kokeilua on eräillä ta- 
hoilla käynnissä. Asia ei kui- 
tenkaan ole vielä lopullisesti 
kypsynyt. Tähän kysymykseen 
liittyy myöskin lujuuslajittelu. 
Pitkien kappaleiden aikaansaa- 
minen = sormiliitosjatkamisella 
on niinikään ajankohtainen ky- 
symys. 


Sahaustuloksen = parantami- 
seksi on yhä yleisemmin alettu 
käyttää hyväksi tietokoneohjel- 
mia. 

Edellämainittujen kysymys- 
ten = kehittyminen edulliseen 
suuntaan parantaa tilannetta, 
joskaan se ei ilmeisesti riitä 
poistamaan sahateollisuuden 
ongelmaa. Tarvitaan lisälääk- 
keitä. Sahan ansaitsemiskykyä 
on = pyrittävä parantamaan. 
Tuotannon erikoistuminen ja 
sahatavaran jatkojalostus astu- 
vat tällöin kuvaan. Tässä on 
sijaa innovaatiotoiminnalle. 

Inkeroisten saha perustettiin 
aikoinaan tehtaitten oman sa- 
hatavaratarpeen takiai Oma 
tarve muodostaa edelleen huo- 
mattavan osan tuotannosta eli 
noin 179 Tästä suurin osa 
käytetään tuotteiden pakkaus- 
kehyksien raaka-aineena. Vien- 
tiin menevästä määrästä Eng- 
lannin osuus on lähes puolet. 
Huomattavia ostajamaita ovat 
lisäksi Belgia, Irlanti, Ranska, 
Hollanti ja Tanska. 

Sahaustoiminnan vaikea tila 
koskee enemmän tai vähem- 
män maamme kaikkia sahalai- 
toksia. Tilanne ei ole uusi mut- 
ta valitettavasti se ei myöskään 
ole parantunut. Positiivisena 
piirteenä on kuitenkin todetta- 
va, että yleisesti työskennellään 
käsittääkseni ennakkoluulotto- 
mammin kuin aikaisemmin sa- 
hateollisuudessa näitten pulma- 
kysymysten parissa ja tilan- 
teen parantamiseksi. 

Vaikka tulevaisuus 100-vuo- 
tisjuhlapäivän kynnyksellä ei 
näytä kovin ruusuiselta, on 
varmaan joskus aikaisemmin- 
kin sahan taipaleella ollut sa- 
manlaista. Vaikeudet on kui- 
tenkin pystytty voittamaan ja 
löytämään oikeat ratkaisut. 

Inkeroisten sahan tulevai- 
suuden suunnitelmat tulevat 
kuten puunjalostusteollisuuden 
muidenkin tehtaiden € osalta 
riippumaan siitä, mihin suun- 
taan koko teollisuushaaraa kos- 
kevat pitkän tähtäimen suunni- 
telmat kehittyvät ja kiteytyvät. 


Tampella 


INKEROINEN 


1872-1972 


Inkeroisten tehtaiden 
100-vuotisjuhlan mitalit 


Suomen —Valkoisen Ruusun 
Ritarikunnan 1. luokan mitali 
kullatuin ristein: 


Työnjohtaja Aarne Alanko 
IK, kustannuslaskija Ilmari 
Hartikainen Hallinto, lävistä- 
jäin valvoja Eila Huovila Hal- 
linto, ylityönjoht. Toivo Kor- 
jus IK, konttoristi Anna-Liisa 
Vahla paik. kontt., työnjoh- 
taja Elis Vuorimaa IK. 


Suomen Valkoisen Ruusun 
Ritarikunnan 1. luokan mitali: 


Vartija Alpo Hohti kiinteistö, 
vartija Tenho Jaakkola kiin- 
teistö, pinkkaaja Leo Jokivir- 
ta AP, sähköasent. Yrjö Koi- 
visto voimaos., vartija Edvard 
Koskivirta eläkkeellä, viilaa- 
ja Toivo Kuusisto kunn. pito, 
hioja Veikko Laapas AP, sih- 
timies Niilo Levander IK, kir- 
vesmies Vilho Luoto kiinteis- 
tö, truk.kulj. Eino Martin IK, 
truk.kulj. Lauri Salmi IK, 
autonkulj. Vihtori : Sievers 
kunn. pito, teroittaja Reino 
Torniainen saha, siivooja El- 
ma Tähtinen kiinteistö, sahaa- 
ja Lauri Tökkäri saha, voite- 
lija Toivo Vainonen IK, truk. 
kulj. Henry Valjakka AP, kon. 
hoit. Niilo Vikström IK. 


Suomen Leijonan Ritari- 
kunnan ritarimerkki: 


Piirityönjohtaja Väinö Aho- 


nen, metsäosasto 


Suomen Leijonan Ritari- 
kunnan ansioristi: 


Työhönottaja Erkki Huovi- 
la paik.kontt., toim.pääll. Rai- 
ne Toivonen AP, metsätekn. 
Kaarlo Valkama metsäos. 


Tampella-mitali 25 vuoden 
yhtäjaksoisesta palveluksesta: 


Mittariasentaja Martti Aho 
voimaosasto, kirvesmies Erk- 
ki Ahtola kiinteistö, laadun- 
tarkk. Otto Arkko AP, tuk- 
kienkulj. Antti Artell saha, 
emännän apul. Rauha Härmä 
työnjoht. kerho, portinvartija 
Pertti Kaarilaakso kiinteistö, 
terien teroitt. Martti Kemppi 
AP, voitelija Eino Kujala AP, 
voitelija Uuno Kujanpää voi- 
maosasto, trakt. kulj. Toivo 
Laakso kiinteistö, koneenhoit. 
Eero Lepistö AP, hioja Eino 
Luoto kunnossapito, sihtimies 
Toivo Lyijynen IK, nipunpur- 
kaja Reino Malminen AP, aset- 
taja Arvo Marjava saha, säh- 
köasent. Mauri Marttila voi- 
maosasto, etumies Timo Mat- 
tila AP, siivooja Salli Mietti- 


nen IK, koneenhoit. Oiva Mur- 
tola IK, hylsyn leikk. Aune 
Oivaranta AP, viilaaja Pauli 
Pilli kunnossapito, — viilaaja 
Pentti Pilli, kunnossapi- 
TO viilaaja Hugo Posti 
kunnossapito, hitsaaja Jaak- 
ko Päivelin kunnossapito, 
trukinkulj. Eero Pässilä 
AP, laitosmies Seppo Pässilä 
IK, voitelija Antti Pöhö AP, 
viilaaja Asser Suikula kunnos- 
sapito, varakon. hoit. Heikki 
Tanska AP, hakkumies Jaak- 
ko Tanttu IK, puuseppä Esko 
Vihavainen kiinteistö, purkaa- 
ja Arvo Villa AP, koneenhoit. 
Eino Vuorinen IK, työnjoht. 
Pentti Hakuli voimaosasto, 
työnjoht. Olavi Hytönen kun- 
nossapito, työnjoht. Esko Kos- 
kinen AP, työnjoht. Pentti 
Mattila kunnossapito, työn- 
joht. Eino Sirkiä saha, kont- 
toristi Anna-Liisa Schauman 
AP, ekonomi Veijo Siren, 
Tambox, autonkulj. Pekka 
Toikander kunnossapito, sii- 
vooja Bertta Kandelin kiin- 
teistö, kon.hoitaja Hugo Kos- 
tamoinen IK, kon.hoitaja Toi- 
vo Laapas IK, truk.kulj. Lasse 
Malminen IK, voitelija Viljo 
Ristola AP, tehdaskonttoristi 
Lempi Immonen Tambox, toim. 
pääll. Urho Vuorio saha. 
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Näkymiä 
Anjalan 
Paperi- 
tehtaalta sn 


Tehtaanjohtaja 
Oy Tampella Ab 
Anjalan Paperitehdas 


Tampellan Inkeroisten tehtaiden viettäessä 100-vuotisjuhliaan tänä syksynä toimii 
eräs alueen keski-ikäinen yksikkö, Anjalan Paperitehdas 35:ttä ikävuottaan jatku- 
van toiminnan ja kehityksen merkeissä. Vuosia on todella kulunut jo huomatta- 
vasti, ja monia laitteita on jouduttu vanhentuneina uusimaan sekä paperikoneita 
nykyaikaistamaan. 

Anjalan Paperitehdas on sanomalehtipaperitehdas, jonka kaksi 546 cm leveätä 
paperikonetta on uudelleen rakennettu siten, että alkuperäisen suurimman nopeu- 
den 450 m/min asemesta nykyisin saavutetaan nopeus 600 m/min. Tampellan 
konepajan osuus tässä kehitystyössä on ollut merkittävä. 

Tähän mennessä saavutettu suurin vuosituotanto on vuodelta 1970, jolloin 
tuotannoksi saatiin n. 127 000 t. 


1960-luvun alusta lähtien on kannan joustavuuden suhteen. Myynnin jakautuma: 


tehty uutteraa työtä paperilaa-  Sanomalehtipaperialalla usein Vientiin ...... .... 92,3 % 
dun kehittämiseksi. Niinpä sa- —toistuneista ylikapasiteetin ai- Kotimaahan ...... . 1,7 % 
nomalehtipaperipohjalta on — heuttamista = vaikeuksista on EFTA >... 3,6 % 
osittain siirrytty sileämpään ja selvitty entistä PÄTemammnm= LEEN 56,2 % 
valkoisempaan Hi-Fi-paperiin, Niinpä vuodesta 1965 lähtien Pohj. Amerikka .... 143 % 
ohuempaan sanomalehti- tai Anjalan Paperitehtaan tilaus- Itä-Eurooppa .. ... 6,1 % 
luettelopaperiin tai kirjapai- kanta on pystytty pitämään Suomi : .. 1,7 % 
nossa käytettävään romaani- siksi vakaana, että tuotantoa ei Muut =... k2010805 
paperiin. Erikoistuminen on ol- = ole = jouduttu — supistamaan, Yhteensä 100,0 % 


lut edullista näin vanhalle ja vaikka markkinoilla on ollut 
pienelle tehtaalle sekä talou- vaikeitakin aikoja. 


; I N , | , 
dellisessa mielessä että tilaus Hei ostajalliaiden — suuruus- 


järjestys muodostui seuraavak- 


Vuoden 1971 luvuista mainittakoon seuraavaa: si: Länsi-Saksa, U.S.A., Rans- 
Tuotanto: Sanomalehtipaperia .......... 39.228 % 33,0 % — ka, Suomi, Hollanti, Kreikka, 
Hi-Fi-paperia ET EASOT 68.641 t 57,7 % — Neuvostoliitto, Englanti, muut. 
Ohkopaperiasso seo ia. 8.833 t 1,4 % Kuten tilastosta selviää, on 
Romaantpapera = osin. 2:2012 € 19 % Suomen EEC:hen liittyminen 
Yhteensä 118.933 t 100,0 % varsin tärkeätä Anjalan Pape- 
Myynti: 119.898 t ritehtaan kannalta. 
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Työvoima: Vakituinen vah- 
vuus on 360 henkeä. 

Tärkeimmät viimeaikaiset 
tapahtumat Anjalan Paperi- 
tehtaalla ovat olleet kartonki- 
hiokkeen valmistuksen aloitta- 
minen IK:lle, prosessitietoko- 
neen käyttöönotto paperikonei- 
den osittaisessa ohjauksessa ja 
koko tehdasta koskevan hylky- 
massajärjestelmän rakentami- 
nen. 

Lähitulevaisuudessa Anjalan 
Paperitehtaalla on useita suu- 
ria ja kiinnostavia tehtäviä to- 
teutettavanaan. 

Näistä mainittakoon mm. 


1) Parempaan taloudelliseen 
tulokseen tähtäävät toimenpi- 
teet 

2) Paperin laadun edelleen 
kehittäminen ja erikoistumis- 
asteen lisääminen 

3) Jätevesien puhdistus 

4) Kartonkihiokkeen määrän 
lisääminen. 

Kohdasta 1) voidaan mainita 
mm. seuraavat asiat: Uusi hio- 
makonelinja hiomoon, paperi- 
kone n:o 1:n puristinosan, säh- 
kökäytön ja kalanterin uusimi- 
nen, uuden kuorimarummun 


hankkiminen, uusien puutava- 


Anjalan Paperitehtaan PK 2:n uusi pituusleikkuri vuodelta 1971. 


ran vastaanottolaitteiden suun- 
nittelu ja prosessitietokoneen 
käytön lisääminen valmistuk- 
sen eri vaiheissa. 

Anjalan Paperitehtaan on 
tulevaisuudessa pystyttävä vas- 
taamaan entistä kovempaan 
kilpailuun. Tästä selviydytään 


tehokkaan ja taitavan myyn- 
nin, korkean tuotannon ja tuo- 
tantokustannusten kurissapitä- 
misen avulla. Lisäksi tarvitaan 
hyvää yhteistyötä kaikkien kes- 
ken sekä ennen muuta pysyvä 
ja korkeatasoinen paperin laa- 
tu. 


Sisäkuva Anjalan Paperitehtaalta. Koneenhoitaja T Salminen tietokoneen viestiaseman luona 


vissä. 


tarkkailutehtä- 
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Kuva kuljetuksesta. Tampellan valmistama hidastinsäiliö kuljetusalus 
veyden hyväkseen. Takimmaisen henkilöauton katolla on pystyssä ”tuntosarvi”. 


s 


tan päällä käyttää todella tien koko le- 


Sen tehtävänä oli hälyttää, 


kun eteen tuli este, josta ei selvitty estettä — puhelin- tai sähkölankoja — nostamatta. 


Tampella osatoimitta jana 
Ruotsin atomivoimalaitoksiin 


Olemme" aikaisemmin tämän 
lehden — palstoilla — kertoneet 
Tampellan konepajan osatoi- 
mituksista Ruotsiin rakennet- 
taviin atomivoimalaitoksiin. 

Ensimmäinen Tampellan toi- 
mitus kohdistui Marvikenin 
atomivoimalaitokseen, jonne 
toimitettiin ns. polttoaineen la- 
tauskone. Seuraavana vuorossa 
oli Oskarshamn — sinne Tam- 
pella — toimitti — kiehutusvesi- 
reaktoria varten hidastinsäiliön 
(paino 30 tonnia), hidastinsäi- 
liön kannen (paino 10 tonnia) 
sekä ohjaussauvojen johtoput- 
ket (paino 26,5 tonnia). Nämä 
osat toimitettiin maantiekulje- 
tuksena Tampereelta Naanta- 
liin 2—3 kesäkuuta 1969. 


Päättyneen kesän aikana 
toimitettiin samanlaisena 
maantiekuljetuksena — sisäosia 


Ringhalsin rakenteilla olevaan 
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atomivoimalaitokseen heinä- 
kuun 11.—13. päivinä. Tähän 
Ringhalsin  atomivoimalaitok- 


sen kiehutusvesireaktoriin 
Tampella toimitti hidastinsäi- 
liön (paino 46 tonnia). Kulje- 
tuksessa oli myös Oy W Rosen- 
lew Ab:n valmistama kosteu- 
deneroittaja (paino 31 ton- 
nia). 

Tampellan valmistaman hi- 
dastinsäiliön halkaisija on 5,82 
cm ja se vietiin erikoiskuorma- 
autolla, jonka alustan pituus 
oli 24,5 m. Sekä hidastinsäiliön 
että kosteudeneroittajan kul- 
jetuskorkeus oli 6,40 cm. Kuor- 
mien leveys oli niinikään 5,82 
cm. 

Kuljetusreitti oli seuraava: 
Oy Tampella Ab Messukylän 
tehtaat — Viinikka — Koivis- 
tonkylä — Peltolammi — Kul- 
ju — Hämeenlinna — Forssa — 


Lauttakylä — Pori — Rauma. 
Raumalla päädyttiin Rauma- 
Repola Oy:n telakan laituriin, 
jossa oli käytettävissä tarvitta- 
va suuri 50 tonnin nosturi. On 
tässä yhteydessä paikallaan 
vielä kerran todeta se ystäväl- 
linen suhtautuminen ja apu, 
jota Rauma-Repola Oy osoitti 
luovuttaessaan tarpeellista ka- 
lustoa kuljetuksen läpivien- 
tiin. 

Tampellan toimesta oli anot- 
tu kuljetusluvat tie- ja vesira- 
kennushallitukselta sekä Tam- 
pereen, Hämeenlinnan, Fors- 
san, Porin ja Rauman kaupun- 
kien maistraateilta. 


Kuljetus kesti kaikkiaan 55 
tuntia ja sen johti Oy Tampella 
Ab Messukylän tehtaitten kul- 
jetuspäällikkö Jouko Termo- 
nen. 


Miten ”vaarallinen” 
on ydinvoimala? 


Eräät luonnonsuojelumiehet Yhdys- 
valloissa ja Ruotsissakin ovat ryh- 
tyneet voimakkaasti vastustamaan 
ydinvoimalaitoksia. He väittävät 
näiden olevan siinä määrin ympä- 
ristölleen vaarallisia, että nykyiset 
rakennusohjelmat olisi viipymättä 
tarkistettava, ehkäpä hyljättäväkin. 
Lähinnä luonnonsuojelumiesten toi- 
mesta usean ydinvoimalan käynnis- 
täminen Yhdysvalloissa on viivästy- 
nyt. 

Sähköä kuitenkin tarvitaan. Jos 
ydinvoimasta luovutaan, vastaava 
energia on tuotettava konventionaa- 
lisissa, hiiltä tai öljyä käyttävissä 


laitoksissa. Muut voimanlähteet 
ovat tarpeeseen nähden täysin riit- 
tämättömät. Ympäristöystävälli- 


syyden vertailu joudutaan siis teke- 
mään toisaalta ydinvoimalaitosten, 
toisaalta hiiltä ja öljyä käyttävien 
voimaloiden välillä. 


vuoksi on mainittava 
420 MW atomivoimalaa. 


Fossiilisista polttoaineista aiheu- 
tuu useammanlaisia saasteita. Suu- 
ret jäähdytysvesimäärät nostavat 
lähivesistön lämpötilaa. Hiiltä pol- 
tettaessa syntyy lentotuhkaa. Rikki- 
dioksidia tuottavat sekä hiili- että 
öljykäyttöiset laitokset. Loviisan 
ydinvoimalaitoksen kokoa olevan 
konventionaalisen voimalan jäähdy- 
tysveden kulutus on 8—9 kertaa 
suurempi kuin Helsingin kaupungin. 
Prosessissa vesi lämpenee 8—10 as- 
tetta. Seurauksena on hapen vähe- 
neminen ja eräät muut lämmöstä 
aiheutuvat vähäiset ekologiset muu- 
tokset. Lämpösaaste rajoittuu kui- 
tenkin pienelle alueelle. Jo muuta- 
man sadan metrin päässä poistoput- 
kesta veden lämpötilan nousu on al- 
le yhden asteen. Vaikutus on siis 
varsin paikallinen. 

Kivihiiltä poltettaessa syntyy suu- 
ria määriä lentotuhkaa. Tämä pyri- 


Kokoa ja näköä 


Kuljetetut osat ovat 750 MW kiehutusvesireaktorin sisä- 
osia Ringhals I atomivoimalaitosta varten. Vertauksen 
että 


Loviisaan rakennetaan 


Ringhalsin voimalan rakennuttaa Statens Vattenfalls- 
verk, joka on tilannut reaktorin ASEA-ATOM'ilta. Se 
on edelleen tilannut FINNATOM'ilta reaktorin sisäosien 


kertoa seuraavaa: 


köverkkoon. 


pituus 
paino 


pituus 
paino 


Hidastinsäiliön mitat ovat: 
suurin halkaisija .. 


Kosteudenerottimen mitat ovat: 
suurin halkaisija =... 


koeasennuksen ja loppuasennuksen sekä niihin kuulu- 
vat hidastinsäiliön ja kosteudenerottimen. 
Kiehutusvesireaktorin toiminnasta voidaan lyhyesti 


Hidastinsäiliön sisällä olevat noin 40 000 polttoaine- 
sauvaa kuumenevat atomiytimien hajotessa. Polttoaine- 
sauvoista siirtyy lämpö niitä ympäröivään veteen, joka 
höyrystyy. Höyry joutuu kosteudenerottimeen, jossa sii- 
tä poistetaan vesipisarat mahdollisimman tarkoin. Näin 
saatu kuiva höyry johdetaan höyryturbiiniin. Se pyö- 
rittää generaattoria, joka vuorostaan syöttää virtaa säh- 


8,2 m 


5,8 m 
31 tonnia 


Muut sisäosat on valmistettu Ruotsissa. 
Reaktorin sisäosien kokonaispaino on 200 tonnia ja ne 


on tehty ruostumattomasta teräksestä. 


tään poistamaan savukaasuista säh- 
kösuodatuksella. Inkoon rakenteilla 
olevassa voimalaitoksessa lentotuh- 
kasta kyetään poistamaan 99,1 pro- 
senttia. Näinkin voimakkaasta suo- 
datuksesta huolimatta Loviisan ko- 
koinen hiilikäyttöinen voimala 
työntää piipusta ilmaan noin 1200 
tonnia lentotuhkaa vuodessa. 
Lentotuhka on suhteellisen vaara- 
ton saaste, jonka aiheuttamat han- 
kaluudet jäävät modernien laitosten 
ympärillä vähäisiksi. Paljon vai- 
keampi ongelma on polttoaineiden 
sisältämä rikki. Raskaassa polttoöl- 
jyssä on rikkiä tavallisesti noin 
kahden prosentin, kivihiilessä noin 
puolen prosentin seutuvilla. Voima- 
laitoksissa rikki poistuu melkein ko- 
konaan savukaasujen mukana diok- 
sidin muodossa. Loviisan kokoinen 
laitos työntää vuosittain taivaalle 
hiilikäyttöisenä noin neljätuhatta 
tonnia rikkiä; öljyä poltettaessa 
saasteen määrä on noin 12000 ton- 
nia. Rikkidioksidilla on haitallisia 
vaikutuksia kasvistoon, eläimistöön 


ja myös ihmiseen. Rakennuksiin 
nähden se on 'huomioonotettava 
korroosiotekijä. 


Pelätty säteilysaaste on tietysti 
ominaista vain ydinvoimaloille. Sen 
suuruutta ja merkitystä näyttää 
kuitenkin liioiteltavan tolkuttomas- 
ti. Kosminen säteily sekä maan si- 
sältämät radioaktiiviset isotoopit ja 
myös ydinräjäytykset aiheuttavat 
tietyn taustasäteilyn, joka viime 
vuonna oli Yhdysvalloissa 100—125 
milliremiä. Suomessa vastaavat ar- 
vot olivat 100—150 milliremiä. Milli- 
rem on tuhannesosa säteilyvaiku- 
tuksen mittayksiköstä, remistä. 500 
remin kerralla saatu säteilyannos 
on ihmiselle kuolettava. USA:n nor- 
mien mukaan ihmisen aiheuttama 
säteily ei väestöryhmissä saa nousta 
yksilöä kohden 170 milliremin vuo- 
tuisannosta korkeammaksi. 

Tällaista säteilyä tuottavat sairaa- 
loiden röntgenlaitteet ja isotoopit, 
televisiot, itsevalaisevat kellot ja 
eräät teollisuuden laitteet. Vuonna 
1969 USA:ssa toimitettiin tutkimus 


kolmentoista ydinvomalaitoksen 
ympäristössä tapahtuneesta säteilyn 
lisääntymisestä. — Viidenkymmenen 


mailin säteellä säteilylisäystä todet- 
tiin olevan 0,01 milliremiä. Tämä 
määrä on siis alle yhden prosentin 
taustasäteilystä. Sen sijaan arvioi- 
daan, että röntgendiagnostiikka an- 
taa jokaiselle amerikkalaiselle ge- 
neettisesti vaikuttavan 55 millire- 
min säteilyannoksen. Näiden nume- 
roiden perusteella voimme todeta, 
että ydinvoimalaitosten säteilysaas- 
te on mitättömän pieni. 


29 


lampellan 


kallioporakoneiden 


alkuajan 


kehitysvaiheita 


DI K Koivisto 
Oy Tampella Ab 
Konepaja 
Tampere 


Aika kuluu nopeasti ja henkilöt vaihtuvat. Tämän vuoksi lienee jo aika tallen- 
taa, Tamrockin edeltäjän, konepajan kallioporakoneosaston, sittemmin paineilma- 


koneosaston, aikana suoritetun teknillisen kehitystoiminnan 
Allekirjoittaneen sopinee tämä 


oleellisimmat vaiheet. 


tehdä, koska toimin kallioporakoneosaston joh- 


tajana vv. 1954—1962 ja vielä sen jälkeen muiden tehtävieni ohessa olin kiin- 


teästi mukana 


osaston toiminnassa vuoteen 1966 saakka 


Pääasiassa keskityn porakoneeseen, koska se on näistä tuotteista oleellisin. 


Kallioporakonetoiminta alkoi 
Tampellan ikonepajalla jo vuonna 
1944. Tällöin Suomessa käytettiin 
yksinomaan ulkomaisia kalliopo- 
rakoneita. Vaikean sodasta johtu- 
van varaosatilanteen vuoksi oli 
Outokumpu Oy:n toimitusjohtaja 
vuorineuvos Mäkinen kääntynyt 
Tampellan toimitusjohtajan vuori- 
neuvos Solinin puoleen ja tiedus- 
tellut, voisiko Tampella ryhtyä 
valmistamaan porakoneen vara- 
osia. Mahdollisesti oli ollut puhe 
porakoneidenkin valmistuksesta. 
Joka tapauksessa Tampellan ko- 
nepajan silloinen sorviosasto ryh- 
tyi suunnittelemaan porakonetta, 
joka lienee ollut lähinnä Atlas-ko- 


neen kopio. 
Kone oli perusrakenteeltaan 
yleisesti tunnettua tyyppiä, jota 


vieläkin ovat muiden kuin Tam- 
pellan valmistamat koneet, ja jon- 
ka oleelliset piirteet ovat: 

— Ilmanjakoventtiili on —€ erilli- 
nen elin. Tässä tapauksessa se oli 
keinuva levyventtiili, jonka liike 
perustui paine-eroihin. 

— Männän ja sen ikautta poran 
pyöritysliike aikaansaatiin män- 
nästä erillisen telkiakselin avul- 
la. 

Koneen suunnittelu ei perustu- 
nut riittäville teoreettisille laskel- 
mille, ja tästä johtuen prototyyp- 
pivaiheessa juututtiin kiinni mo- 
nenlaisiin ongelmiin, joiden kans- 
sa askaroitiin niin kauan, että si- 
vullisetkin = rupesivat = kiinnittä- 
mään asiaan huomiota. Porakone- 
asia siirrettiin aseosastolle v. 1945. 
Siellä ryhdyttiin keksimään uutta. 
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Kuva 1. Porakoneen T 10 C leikkaus 


Tällöin päädyttiin ns. luistiperi- 
aatteeseen, joka näkyy kuvassa 1. 
Siinä ilmanjako tapahtuu männäs- 
sä olevalla luistilla ja pyöritys 
männässä = olevilla pyöritysurilla. 
Heti ei kuitenkaan rakennettu tä- 
mänmallista konetta. Aluksi ilman 
jako tapahtui männän karassa 
olevalla akselin suunnassa liikku- 
valla holkilla. Kone toimi, mutta 
holkki ja mäntä kestivät vain 
muutamia kymmeniä porametrejä, 
kun niiden olisi pitänyt kestää 
10 000 m. 

Kun oli riittävän kauan aherret- 


tu irtoholkin kimpussa, päätettiin 
v. 1951 tehdä mäntä yhdestä kap- 
paleesta. Tällainen mäntä on ku- 
van 1 esittämässäkin koneessa. 
Samalla konetta kehitettiin muu- 
tenkin niin, että siitä tuli kevyem- 
pi ja näin päädyttiin vuoteen -52 
mennessä tyyppiin T 10, sittem- 
min T 10 A (kuva 2), joka painol- 
taan oli 24 kg:n luokkaa. (T-mal- 
leissa luku tarkoittaa männän hal- 
kaisijaa sm:ssä ja S- ja K-malleis- 
sa samaa mm:ssä.) Kokeissa T 10 
A:lla saavutettiin niin hyviä tu- 
loksia, että rohjettiin panna työn 


Kuva 2. Tampella-menetelmä 


alle ensimmäinen 200 kappaleen 
sarja näitä koneita syöttölaittei- 
neen. Vähän myöhemmin pantiin 
työn alle toinen 200 kappaleen 
sarja. T 10:n jälkikasvua oli sen 
pikkuveli, 18 kg luokan käsikone 
T 6, 5, joka rakenneperiaatteiltaan 
ja ominaisuuksiltaan oli T 10:n 
kaltainen. 


Kuvassa 2 näkyy myöskin Tam- 
pellan ns. yleissyöttölaite, joka oli 
kehitetty samanaikaisesti T 10 po- 
rakoneen kanssa. Laite oli syöttö- 
sylinteri, johon liittyvä männän- 
varsi oli kiinni porakoneen kan- 
nessa. Syöttösylinteri kiinnitettiin 
ketjun ja ankkurin avulla poratta- 
vaan kallioon ja näin saatiin sy- 
linteriin laskettu paineilma teke- 
mään syöttötyö, joka muuten olisi 
täytynyt tehdä käsivoimin. Var- 
sinkin porattaessa pystysuoria rei- 
kiä syöttölaite saavutti suuren 
suosion. Vuonna 1966 ”Tampella- 
menetelmälle”, joka tarkoittaa po- 
raamista tällä syöttölaitteella, 
myönnettiin World-mining -leh- 
den Blue Ribbon-mitali. 

Aseosasto oli v. -52 luopunut ke- 
hittelystä ja suunnittelua varten 
oli samana vuonna perustettu työ- 
ryhmä DI H Bäckströmin johdol- 
la. Myyntiä hoiti sivutöinään pari 
insinööriä vesiturpiiniosastolla. 

Allekirjoittanut tuli Tampellan 
konepajan palvelukseen 1.11.54, 
jolloin kallioporakoneosasto =pe- 
rustettiin. Tällöin oli tilanne sel- 
lainen, että äskenmainituista sar- 
joista oli koneita myyty n. 100 kpl, 
ja loput olivat työn alla eri vai- 
heissa. Olin ennen Tampellaan tu- 
loa kuullut huhuja Tampellan uu- 
desta porakoneesta, mutta muuten 
tietoni —porakoneesta = yleensäkin 
olivat vähäiset, sillä olin siihen 
mennessä toiminut traktorin 
moottorien ja ilmakompressorien 
valmistuksen parissa, eli, kuten 
johtaja af Hällström sanoi, letkun 
toisessa päässä. Ensimmäinen teh- 
täväni oli näin ollen saada selvil- 


le, mikä oli Tampellan porako- 
neen paikka porakonemarkkinoil- 
la. Lukuisilla käynneillä asiakkai- 
den luona ja keskustelemalla kai- 
vos- ja louhintainsinöörien kans- 
sa, ottamalla osaa itse poraukseen 
sekä tutkimalla reklamatioita mi- 
nulle pian kirkastuikin selvä kuva 
tilanteesta. 

26. 4. 1955 kirjoitin asiasta muis- 
tion, jonka oleellisin sisältö oli 
seuraava: 


Edut: 


— T 10 on porausteholtaan huo- 
mattavasti parempi kuin muut sa- 
man luokan koneet, joiden po- 
raustehon T 10 ylitti 30—50 %:lla 
kivilajista riippuen. Suuri poraus- 
teho oli aikaansaatu suurella män- 
nän halkaisijalla ja lyhyellä iskul- 
la, sekä näistä johtuvalla korkeal- 
la iskuluvulla. Näistä ominaisuuk- 
sista seurasi kuitenkin myös hait- 
toja, niin kuin jäljempänä esite- 
tään. 

— Pieni ilmankulutus, joka 'joh- 
tui imanjakojärjestelmästä, jossa 
ilma sai laajentua sylinterissä en- 
nen purkautumistaan ulos pakoau- 
kosta. 

— Voimakas pyöritys, joka ai- 
kaansaatiin suurella männän hal- 
kaisijalla ja ns. työiskupyörityk- 
sellä, joka tarkoittaa, että pyöri- 
tys, joka on jaksottainen, tapah- 
tuu männän liikkuessa eteen- 
päin. 


Haitat: 


— Korkea iskuluku, joka oli n. 
3 600—4 000 iskua/min. Tästä oli 
useita haitallisia seurannaisvaiku- 
tuksia, kuten 
— liian suuri tärinä 
— suuri takaiskuvoima, josta vuo- 
rostaan aiheutui suuri syöttövoi- 
man tarve 
— äänessä oli liian voimakkaita 
korkeita kuulolle vaarallisia vä- 
rähdyslukuja 

— Pyöritys 


Porauksen kannalta voimakas 
pyöritys oli etu, koska koneella 
pääsi rikkinäistenkin kivien läpi, 
mutta kestävyyden kannalta hait- 
ta, koska poran juuttuessa kiinni 
koko pyöritysvoima rasitti poraus- 
mekanismin pääosia, männän uri- 
tettuja ylä- ja alapäätä sekä näi- 
hin liittyviä pronssiholkkeja ja 
säppejä. Pääasiassa tästä syystä 
koneen varaosakustannukset pyr- 
kivät nousemaan liian suuriksi. 
Esim. mäntä kesti v. -54 n. 200 m 
ja enemmänkin riippuen käyttä- 
jän huolellisuudesta. 


Kun koneen hyvät ja huonot 
puolet näin oli selvitetty, oli py- 
rittävä poistamaan huonot ominai- 
suudet tinkimättä liikaa hyvistä 
ominaisuuksista. 

Oli edettävä kahta linjaa: 

— Lyhyellä tähtäyksellä yksityi- 
siin osiin kohdistuvilla paikallisilla 
parannuksilla pyrittiin paranta- 
maan T 10 koneen kestävyyttä ja 
näin pienentämään varaosakulutus- 
ta, joka oli moninkertainen kilpaile- 
viin koneisiin verrattuna. Näin py- 
rittiin pysymään mukana markki- 
noilla ja voittamaan aikaa pitkän 
tähtäyksen kehitystyölle. 

— Pitkällä tähtäyksellä päämää- 
räksi asetettiin tehokas kone, jossa 
olisi pienempi männän halkaisija ja 
pitempi isku kuin T 10:ssä sekä pa- 
luuiskupyöritys, jossa pyöritys ta- 
pahtuu männän liikkuessa taakse- 
päin. Tällaisella ratkaisulla pyrittiin 
poistamaan edellä mainitut haitat. 

Porakoneita oli työn alla jo huo- 
mattava määrä, 400 kpl. Ne oli 
myytävä. Samanaikaisesti tehtiin 
kuitenkin laajaa, koneen yksityisiin 
osiin kohdistuvaa lyhyen tähtäyk- 
sen kehitystyötä, jonka tarkoitukse- 
na oli löytää parempia osakonstruk- 
tioita, sopivampia raaka-aineita, 
lämpökäsittelymenetelmiä jne. Tä- 
hän työhön sisältyi monia varsin 
mielenkiintoisia teknillisiä tapauk- 
sia, jotka kuitenkin täytyy tässä yh- 
teydessä — sivuuttaa. Parannuksia 
saatiin aikaan jatkuvasti, mutta ne 
aiheuttivat aikamoisia pulmia val- 
mistuspuolella, jossa muutokset oli 
tehtävä keskeneräisiin sarjoihin. 

Myynnin puolella pulmat olivat 
vähintään yhtä suuria, koska aina 
oli myöskin ratkaistava, myydäänkö 
vielä entisiä osia ja entisiä kons- 
truktioita, vai annetaanko niiden 
jäädä varastoon ja hyväksytään 
vastaavat tappiot. Koneen puutteet 
olivat luonnollisesti käyttäjien tie- 
dossa, ja he halusivat jatkuvasti pa- 
rempaa. Näissä olosuhteissa asiak- 
kaille ei voitu olla kertomatta kehi- 
tystyöstä, ja asiakas jäi herkästi 
odottamaan uutta ja parempaa ra- 
kennetta. 

Kaikesta huolimatta voin sanoa, 
että Tampellan konepaja koko ajan 
jaksoi olla ensi sijassa laatutietoi- 
nen ja pyrki antamaan asiakkaalle 
parasta mahdollista saatavissa ole- 
vaa laatua. Sillä hetkellä itselle tuli 
usein tappioita, mutta asiakkaiden 
luottamus säilyi, mikä oli tärkeää 
tulevaisuutta silmällä pitäen. 

Kun oli hyväksytty riittävästi yk- 
sittäisiä muutoksia, annettiin ko- 
neelle uusi tyyppikirjain (A, B, C). 
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Tällaisia muunnoksia olivat T 10 A, 
T 10 B, T 10 C ja T 9,3. Kun T-sar- 
jan ilmanjakojärjestelmään tehtiin 
muutos, jonka ansiosta kone lyheni 
ja keveni huomattavasti ja jonka 
yhteydessä ns. luistipesä korvattiin 
jakokappaleella, syntyi tyyppi, jota 
tehtiin 3 eri kokoa S 90, S 100 ja S 
125. S-tyypin konstruktiollt myön- 
nettiin patentti, ja 'zeksijä oli ins. 
Ilmari Toppila. 

Kaikki mainitut tyypit aikoinaan 
kyllä tunnettiin Suomenkin kaivos- 
teollisuudessa, ja osa toimii siellä 
vieläkin, jopa Ruotsissakin jossa 
mm. T 10 C juuri voimakkaan pyö- 
rityksensä ansiosta on edelleenkin 
erikoistehtävissä. 

Kuitenkaan näillä osaparannuk- 
silla ei voitu poistaa porakoneen 
oleellisia, edellä mainittuja haitta- 
puolia, jotka kaikki perimmiltään 
johtuivat suuresta männänhalkaisi- 
jasta ja lyhyestä iskusta. Pitkän 
tähtäyksen perusparannus oli ai- 
kaansaatavissa vain kehittämällä 
pitkäiskuisempi kone, jossa männän 
helkaisija olisi pienempi ja iskuluku 
alhaisempi. Pitemmällä iskulla oli 
myöskin mahdollista ottaa käytän- 
töön ns. paluuiskupyöritys, joka vä- 
hentämättä liikaa poraustehoa, ei 
vaarantaisi koneen kestävyyttä. 

Tähän aikaan oli osastolla käsitys, 
että Tampellan ilmanjakoperiaat- 
teella ei voida rakentaa muuta kuin 
aivan lyhytiskuisia koneita. 

Koska en nähnyt mitään teoreet- 
tisia esteitä, miksi ei pitkäiskuinen 
kone toimisi myöskin Tampellan il- 
manjakoperiaatteella, suunniteltiin 
ja rakennettiin eräiden pienempien 
mallikokeiden jälkeen v. 1956 sellai- 
nen prototyyppi K 56, jossa oli pa- 
luuiskupyöritys (kuva 3). Männän 
halkaisijan ja iskunpituuden suhde 
oli vähän yli 1, kun se T 10 sarjassa 
oli ollut n. 4. Prototyypin valmistut- 
tua todettiin heti, että kone toimin- 
nallisesti täytti kaikki siihen asete- 
tut toiveet ts. tällä konstruktiolla 
voitiin poistaa edellä mainitsemani 
T- ja S-koneiden huonot ominaisuu- 
det. Myös porausteho ja ilmankulu- 
tus olivat hyviä. 


Kuva 3. Porakone K 56 
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Kuva 4. Porakone K 90 


= =. o 
Kuva 5. Porakone K 90, polvisyöttömalli 


> 


isi ; i <d 
Kuva 6. Porakone S 125 


uvaikeuksia luonnollisesti oli. 
assa niitä ilmeni käynnistys- 
n nismissa sekä eräiden yksityis- 
ten osien rakenteessa, mutta ne voi- 
t aikaa myöten tyydyttävästi rat- 
a. K 56 korvasi välittömästi T 
5.5 koneen. 


K 56 oli pieni 18 kg painava käsi- 
orakone, mutta näin oli avattu tie 
elle K-sarjalle. Seuraavana teh- 
ä oli rakentaa samalla periaat- 

] toimiva — yhdenmuotoinen, 
mutta suurempi 25—30 kg:n porako- 
ne. Kehitystyö pantiin alulle va. 
59, ja näin syntyi malli K 90 (ku- 
4 ja 5), johon kuului myös uu- 
laista polvisyöttölaitteen auto- 
iikkaa. Koneen ensimmäinen 
sarja valmistui v. 1966, joten ikehi- 
kesti 7 vuotta. K 90 oli kone, jo- 
ka ensimmäisenä avasi Tampellan 
porakoneiden tien suurille markki- 
noille. Tätä osoittavat K 90 kaupat 
ja lisenssivalmistussopimus Roma- 
nian kanssa ja laajalti huomiota he- 
rättänyt Kiinan tilaus, joka sisälsi 
30 Mmk arvosta K 90 koneita ja 
niiden varaosia. K 90 on ensimmäi- 
nen kulmakivi, jonka varaan Tam- 
rockin myynnin myöhempi nousu 
on rakentunut. 

Voidaan sanoa, että K-sarjan ko- 
neet edustavat vieläkin luokassaan 
tämän hetken huippua sekä Tam- 
rockin ohjelmassa että kansainväli- 
sessäkin kilpailussa. 

Entä sitten suuremmat koneet? 


Edellä mainittuun S-sarjaan kuului 
myöskin vain koneellisen syöttölait- 
teen avulla käytettävä 50 kg luokan 
kone S 125, joka valmistui v. 1959 
(kuva 6). ET tyyppiä kehitettäessä 


tusjärjestelmä, 


Kuva 7. Porakone Corona ES 300 


kiinnitettiin = erikoista huomiota 
myös mäntäaineeseen, koska tämä 
osa oli jatkuvasti tuottanut vai- 
keuksia. Nyt onnistuttiinkin löytä- 
mään uusi, entistä parempi aine, jo- 
ta voitiin käyttää kaikissa muissa- 
kin säppipyörityskoneissa. 

Koska S 125 tarvitsi avukseen me- 
kanisoituja laitteita, kehitettiin sitä 
varten ketjusyöttölaite KS 50, sitä 
käyttävä ilmamoottori IM 50 sekä 
hydraulinen rotapuomi RP 625. Ro- 
tapuomissa oli uutta poran paikoi- 
sekä syöttölaitteen 


= NA JAN 41 VND) 


yhdensuuntaisena säilyttäminen 
(paramatic). Poran Ppaikoitus ai- 
kaansaatiin = kiertämällä puomia 


vaakasuoran akselin ympäri ja siir- 
tämällä syöttölaitetta puomin avul- 
la säteettäisesti. Aikaisemmin oli 
käytetty suorakulmaista koor- 
dinaattijärjestelmää. Paramatic- 
periaatteen avulla taas syöttölait- 
teen ja poran suunta säilyi muuttu- 
mattomana puomin asennosta riip- 
pumatta. Kaikki nämä laitteet oli- 
vat joko prototyyppivaiheessa taik- 
ka valmistuksessa jo vv. 1965—1966. 


Vas 
105 


Kuva 8. Paramatic-jumbo, joka automaattisesti poraa yhdensuuntaisia reikiä. 
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Rotapuomille myönnettiin Blue Rib- 
bon-mitali v. 1968. 


S 125 oli tarkoitettu suurempien 
reikien poraukseen. Sekin oli kui- 
tenkin pääperiaatteiltaan ja haitta- 
puoliltaankin — samanlainen = kuin 
edellä selostetut T-sarjan koneet. 
Haitoista eivät tärinä ja syöttövoi- 
ma enää päässeet kovin pinnalle, 
koska käytettiin — syöttölaitteita, 
mutta pyöritysjärjestelmästä joh- 
tuen kone oli vaurioaltis. Kuitenkin 
sitä myytiin tyydyttävästi hyvien 
ominaisuuksiensa ansiosta. 


Kovassa kilpailussa on aina suuri 
häviämisen vaara. Tällainen oli ti- 
lanne Norjassa v. 1967. S 125 koneet 
porasivat siellä erästä n. 20 km pit- 
kää tunnelia, mutta kilpailija toi 
kuitenkin koko ajan rinnalle omia 
koneitaan pyrkien heittämään Tam- 
pellan ulos tunnelista. Vaarasta ol- 
tiin meillä kovin tietoisia, sillä S 125 
pyöritysjärjestelmästä johtuvat 
heikkoudet tunnettiin. Tällöin tuli 
avuksi ns. erillispyöritys, joka oli 
kehitetty Yhdysvalloissa suurempia 
koneita varten. Siinä poran pyöri- 
tys oli järjestetty täysin riippumat- 
tomaksi männän edestakaisesta liik- 
keestä. 


Myös Tampella päätti v. 1965 ko- 
keilla tällaista erillispyöritystä S 
125:ssa. Pian kuitenkin kehitettiin 
oma pyöritysmekanismi, joka oleel- 
lisesti poikkesi amerikkalaisesta ja 
oli sitä parempi. Kelksintö on paten- 
toitu useassa maassa ja keksijä on 
ins. Pekka Salmi. 


Prosessia ja erillispyörityksen 
vaikutusta ei koskaan laskettu teo- 
reettisesti, mutta kun prototyyppi 
oli valmis, huomattiin heti, että jo- 
takin erikoista oli tapahtunut. Onni 
oli potkaissut oikein reilusti. Todet- 
tiin, että luistilla toimiva ilmanja- 
kojärjestelmä, männän halkaisijan 
ja iskunpituuden suuri suhde sekä 
poran erillispyöritys sopivat erittäin 
hyvin yhteen. Lyhytiskuisen ko- 
neen hyvät puolet voitiin säilyttää, 
mutta erillispyöritys ja mekaaninen 
syöttölaite poistivat huonot ominai- 
suudet. Näin syntyi v. 1967 2 vuo- 
den kehitystyön tuloksena koneesta 
S 125 kone ES 300 Corona (kuva 7), 
joka yhdennellätoista hetkellä vie- 
tiin norjalaiseen tunneliin. Myös 
siellä se osoitti heti hyvät ominai- 
suutensa, ja ankara ottelu oli rat- 
kennut meidän voitoksemme. 

Näin oli luotu porakone, ketju- 
syöttölaite ja hydraulinen rotapuo- 
mi, joita yhdistelemällä voidaan ra- 
kentaa = erilaisia = porauslaitteita. 
Näyttävin ja tehokkain niistä lienee 
tunnelinporausjumbo (kuvat 8 ja 9). 
Näiden laitteiden myyntimenestys 
on ollut hyvä, ja ne muodostavat 
toisen kulmakiven, jonka varaan 
Tamrockin myynnin nousu on ra- 
kentunut. Myös analogisten suurem- 
pien konetyyppien rakentamiselle 
oli näin luotu pohja. 

Kuvassa 10 on esitetty tärkeim- 
pien porakonetyyppien ja laitteiden 
kehitysajat sekä osaston laskutus 
vv. 1954—1970. 


Mitä tältä alkuajan kehitystaipa- 
leelta erikoisesti on jäänyt mie- 
leen: 
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Kuva 9. Tauern-jumbo louhimassa Itävallassa yli 


7 km:n pituista alppi- 


tunnelia. 


Epäilemättä oli vaikeinta monessa 
tienhaarassa ratkaista, jatketaanko 
toimintaa vai lopetetaaniko se. Toi- 
saalta kehitystyö oli kesken, konei- 
den heikkoudet olivat korostetusti 
esillä asiakkaiden reklamaatioiden 
takia, ja kuitenkin myyntiä oli koe- 
tettava ylläpitää, koska siitä luopu- 
minen olisi merkinnyt kaiken lop- 
pua. Ja olihan koneitakin työn alla 
huomattava määrä. Arpa oli jo hei- 
tetty. 

Toisaalta konstruktio oli jo näyt- 
tänyt niin paljon hyviä puoliaan, 


suuden mahdollisuudet siinä ta- 
pauksessa, että tunnetut puutteet 
onnistuttaisiin poistamaan. Ymmär- 
rettävistä syistä kuitenkin kehitys- 
kustannukset olivat myyntituottoon 
verrattuna suuret, ja näin ollen ta- 
loudellinen tulos useana vuonna oli 
sangen heikko. Taloudellinen vas- 
tuu oli näissä oloissa raskas, sillä 
tulevaisuus oli vielä uskon varas- 
sa. 

Näissä oloissa ei ollut järkevää 
yrittää lisätä myyntiä, Ikoska tällöin 
olisi pitänyt panna työn alle suuria 


että näköpiirissä oli hyvät tulevai- määriä koneita, joiden tiedettiin 
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vielä olevan -kehitysvaiheessa, ja 
jotka todennäköisesti olisivat jää- 
neet varastoon. Realisia edellytyk- 
siä myynnin kasvuun oli vasta sit- 
ten, kun tuotteet oli kehitetty sille 
asteelle, että itsekin tiedettiin nii- 
den olevan hyviä. Tähän päästiin v. 
1966 mennessä. Tästä alkaen Tam- 
pella voi asiakkailleen tarjota pa- 
rempaa tekniikkaa kuin kilpailijat. 
Näin voitiin herättää laajojen osta- 
japiirien mielenkiinto. 

Luonteeltaan kuvaamani kehitys- 
työ on pitkäjännitteistä ja aikaa 
vaativaa ja sitä enemmän, 'kuta 
enemmän uutta tuotteeseen sisältyy. 
Tavallisesti tulokset näkyvät vasta 
vuosien kuluttua. Tänä päivänä voi- 
daan todeta olleen onnellista, että 
uskoa Tampellan porakoneeseen 
sen kehitysvaiheessa riitti sekä vä- 
littömässä vastuussa olevista henki- 
löissä että konepajan ja yhtiön joh- 
dossa. 

Alkuaika oli todellista pioneeriai- 
kaa. Tätä kuvannee mm. se, että 
vielä v. 1954 konepajalla ei ollut yh- 
tään henkilöä, joka olisi tuntenut 
edes kivilajeja puhumattakaan po- 
rausprosessin ja louhintamenetel- 
mien taikka kaivos- ja louhintateol- 
lisuuden tarpeiden tuntemisesta. 
Kaikki tämä kehitykselle välttämä- 
tön perustieto oli hankittava vähi- 
tellen kovan kokemuksen kautta se- 
kä ottamalla vähitellen palveluk- 
seen myös vuori-insinöörejä. 

Aina on myös muistettava Suo- 
men kaivosteollisuuden osuus. Jo 
aivan alusta alkaen se ja varsinkin 
Outokumpu Oy on suhtautunut 
Tampellan porakoneiden kehitys- 
työhön erittäin myötämielisesti, mi- 
kä suuresti on edesauttanut asiaa. 

Lopuksi on mieluista mainita ne 
miehet, jotka edellä mainittujen Ii- 
säksi lähinnä ovat olleet kuvaamani 
kehitystyön takana, Kallioporako- 
neosaston ensimmäinen kehitysinsi- 
nööri oli vv. 55—58 DI Hannes 
Larsson, joka oli hyvä matemaatik- 
ko ja lujuuslaskija. Hän laati mm. 
ensimmäiset kallioporakoneen teo- 
reettiset laskentamenetelmät. Hä- 
nen työtään jatkoivat vv. 58—61 
DI Mauri Tanner, jonka aikana 
suunniteltiin ja rakennettiin pneu- 
maattinen laboratorio ja vv. 62—65 
DI Rolf Ström, joka diploomityö- 
nään suunnitteli mm. ilmamoottorin 
IM 50 sekä myöhemmin rotapuomin 
yhdensuuntaismekanismin, joka on 
myös patentoitu. Häntä seurasi 
tekn.lis. Teuvo Grönfors 25. 11. 1965. 

Pääkonstruktöörinä vuodesta 1952 
eläkkeelle siirtymiseensä v. 1972 
saakka toimi ins. Ilmari Toppila. 
Hänellä oli liikkuva mielikuvitus, ja 
laaja konepajatekniikan tuntemus 
sekä elävä innostus asiaan ja näistä 
johtuen kyky keksiä hyviä uusia 
ratkaisuja. Insinööri Toppilan panos 
Tampellan kallioporakoneiden ja 
laitteiden kehitystyössä on monessa 
kohdassa ollut perustavaa laatua. 

Porakoneiden esittelyjä ja paljon 
myös käytännön kokeita hoiti an- 
siokkaasti poramestari Aarre Nie- 
minen. i 

Luistiperiaatteella toimivan = il- 
manjakojärjestelmän toi Tampellan 
porakoneeseen DI Hans Donner v. 
1946 ja sitä kehitti edelleen tekn. 


Oma lukunurkka koululaiselle 


Vaikka asunto olisikin pieni, voidaan siihen hyvällä tahdolla järjestää 
soppi koululaiselle. Tarkoitusta varten ei oikeastaan tarvita muuta 
kuin pala kangasta, pari rimaa, nauloja ja vasara. Koululaisen luku- 
pöytä eroitetaan muusta huoneesta kangasseinän avulla, jonka voi pin- 
goittaa vaikkapa katosta lattiaan. Tässä on käytetty kankaana rauhal- 
lisen poikkiraitaista Ilona-puuvillaa, jossa on hauskoja värejä. 

Suomalaiset puuvillaverhot ovat reilun leveitä ja ne kestävät hyvin 
myös pesua ja kulumista. Niillä voi saada paljon piristystä huoneeseen. 
Niitä käytetään tapetteina, ovien päällystämiseen, pöytäliinoina, vuode- 
peitteinä, tyynyinä ja jopa tauluina ja seinävaatteina. 


Tässä syksyn verhokuvioita: 


— jättipaprikoita ja mansikoita mehevän punaisina tai fantasiaväreissä 


— leikkipalikoita lastenhuoneeseen 


— kukkamuunnelmia — oppineenkukasta unikkoon, jättipäivänkakka- 
rasta ruusuihin ja kukkivaan pajuun 
— ruutujen ja raitojen paraati kodikkaasta kahvilaruudusta pyyhe- 


ruutuihin ja -raitoihin. 


Asikainen, Hän myös keksi v. 1951 
alusa mainitun ”Tampella-mene- 
telmän” jolle myös satiin patentti. 

Vv. 62—65 paineilmakoneosaston 
johtajana toimi DI Antti Palomäki, 
DI Matti Kilpinen tuli osaston pal- 
velukseen 13. 12. 65 ja sen johtajaksi 
1. 1. 1966. 

Kun edellä selostamani ajanjakso 


oli luonteeltaan perustavaa laatua 
olevaa tuotekehityksen kautta, voi- 
daan v. 1966 alkanutta jaksoa luon- 
nehtia lähinnä myynnin nousun 
kaudeksi, jonka aikana tietenkin 
myös tuotekehittely muun toimin- 
nan mukana entisestäänkin laajen- 
tuneena on jatkunut, mutta se on- 


kin jo eri juttu. 
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Kirjoittajat: 
Varat. Martti Raikamo 
Henkilöstöhallinnon päällikkö 


Maist. Pentti Suikki 
Koulutuspäällikkö 


Oy Tampella Ab 
Puunjalostusteollisuus 
Inkeroinen 


Ekon. Katriina Tammisto 
Henkilöstösuunnittelija 


Henkilöstöasioiden 
hoidon kehittäminen 
puunjalostusteollisuudessa 


Viime vuosina on Suomenkin 
teollisuudessa alettu yhä sel- 
vemmin oivaltaa, että yrityk- 
sen taloudellisten ja tuotan- 
nollisten tavoitteiden saavut- 
taminen on suuresti riippuvai- 
nen yrityksen palveluksessa ole- 
van henkilöstön työpanokses- 
ta. Voidaan oikeutetusti väit- 
tää, että 50—60-luvulla paino- 
pisteen siirryttyä tuotannosta 
markkinointiin on 70-luvulla 
ihminen, tuotannon inhimilli- 
nen tekijä, saamassa lisäänty- 
vää huomiota osakseen tuotan- 
nollisten, — taloudellisten = ja 
markkinointinäkökohtien rin- 
nalla. 

Mikä tähän kehitykseen on 
sitten vaikuttanut? — Tär- 
keintä lienee yhteiskunnan ar- 
vojärjestelmien muutos, joka 
on seurausta elintason kohoa- 
misesta ja koulutustason nou- 
susta. Nämä tekijät ovat laa- 
jentaneet ihmisten aineellisia 


36 


ja henkisiä pyrkimyksiä ulot- 
taen ne myös työpaikalle. 
Puutteelliset — mahdollisuudet 
toteuttaa inhimillisiä voimava- 
roja työelämässä heijastuvat 
yrityksen = toimintaan mm. 
vaihtuvuuden, poissaolojen ja 
alhaisen tehokkuuden muodos- 
sa. 


Kehitys on johtamassa sii- 
hen, että voidakseen saavuttaa 
taloudelliset tavoitteensa ja 
säilyäkseen kilpailukykyisenä 
myös pitkällä tähtäyksellä yk- 
sittäisen yrityksen on toimin- 
nassaan otettava yhä enemmän 
huomioon palveluksessaan ole- 
van henkilöstön työhön ja työ- 
ympäristöön kohdistuvat odo- 
tukset. 


Yritysten henkilöstöhallintoa 
eli henkilöstöasioiden hoidon 
muodostamaa kokonaisuutta 
voidaan pitää alueena, jossa 
nämä pyrkimykset selvimmin 


toteutuvat — ja voidaan to- 
teuttaa. 

Nykyaikaiseen = henkilöstö- 
hallintoon — sisällytetään mm. 


seuraavia tehtäviä: 


— Henkilöstösuunnittelu eli 
määrällisen ja laadullisen hen- 
kilöstötarpeen ennakointi 


— Henkilöstöhankinta eli 
henkilöstötarpeen turvaaminen 
henkilöstösuunnittelua vastaa- 
valla aikajänteellä 


— Henkilöstön kehittäminen 
alkaen uusien työntekijöiden ja 
toimihenkilöiden = perehdyttä- 
misestä ja laajentuen erilaisiksi 
kehittämismuodoiksi 


— Palkkahallinto eli palkan 
määrittely tiettyä järjestelmää 
noudattaen ja varsinainen pal- 
kanlaskenta 


— Sisäinen tiedotustoiminta 
ja eri henkilöstöryhmien välil- 
lä tapahtuva yhteistyö, jonka 
merkitys lisääntyy jatkuvasti 


yritysdemokratiapyrkimysten 
myötä 

— Henkilöstöohjaus eli joh- 
taminen sisältäen esimiehen ja 
alaisen väliset suhteet. Tämä 
tehtäväkenttä liittyy puoles- 
taan ns. työpaikkademokrati- 
aan käsitettynä osallistumisena 
oman työnsä suunnitteluun, 
tavoitteiden asettamiseen ja 
tarkkailuun 


— Henkilöstöpalvelu eli en- 
tinen ”sosiaalitoiminta”. 'är- 
keiksi alueiksi ovat muodostu- 
massa =työturvallisuuteen ja 
terveydenhuoltoon liittyvät 
kysymykset perinieisen vapaa- 
entoisen sosiaalitoiminnan 
(asunnot, kuntoliikunta, las- 
tenseimet) määräytyessä kul- 
loinkin paikkakunnan erityis- 
olosuhieiden ym. seikkojen pe- 
rusteella. 

Myös yhtiömme puunjalos- 
tusteollisuudessa on seurattu 
”ajan henkeä”. V. -09 suorite- 
tun organisaatiouudistuksen 
yhteydessä keskitettiin henki- 
löstöasioiden kehittäminen 
erilliselle esikuntayksikölle, 
henkilöstöhallinnolle, joka on 
toiminnastaan = linjavastuussa 
teollisuushaaran johdolle. Tä- 
mä merkitsee käytännössä sitä, 
että — teollisuushaaran johto 
asettaa = kehittämistyölle ta- 
voitteei, mutta kehittämistyön 
toteuttamisvastuu on henkilös- 
töhallinnolla. Se tekee henki- 
löstöasioiden hoitoon liittyviä 
ehdotuksia = ylijohdolle, joka 
päättää uusista kehittämistoi- 
menpiteistä. 

Kehittämisaikataulu täs- 
mennettiin vuoden -70 alussa 
ja samana vuonna aloitettiin 
suunnittelu ”oikeaoppisesti” 
henkilöstöpolitiikan suunta- 
viivojen määrittelyllä. 

Nämä henkilöstöasioiden 
hoidossa noudatettavat puitteet 
on nyttemmin hyväksytty kos- 
kemaan myös muita teollisuu- 
denhaaroja. 

Seuraavana tehtävänä on 
ryhdytty kehittämään henki- 
löstöhallinnon eri osa-alueille 
johdon hyväksymiin suunta- 
viivoihin pohjautuvia periaat- 
teita ja niistä johdettuja yksi- 
tyiskohtaisempia rutiineita. 
Kehittämisen kohteina ovat ol- 
leet mm. perehdyttäminen, 
koulutus, sisäinen tiedotustoi- 


* mukaisesti 


minta ja henkilöstösuunnitte- 
lu. 


PEREHDYTTÄMINEN 


Ensimmäisenä saatiin valmiiksi 
uusien työntekijöiden pereh- 
dyttämisessä noudatettavat pe- 
riaatteet ja rutiinit sekä niitä 
tukevana uusille tulokkaille 
tarkoitettu Tervetuloa Tam- 
pellaan” -kirjanen. (Se jaettiin 
ilmestymisen jälkeen v. -71 
keväällä koko teollisuushaaran 
henkilöstölle.) 

Perehdyttämisen toteuttami- 
nen tämän uuden systeemin 
edellyttää esimie- 
heltä tai perehdyttäjältä varta 
vasten laaditun muistilistan 
käyttöä. Muistilistassa on lue- 
teltu valinnan jälkeiset tär- 
keimmät toimenpiteet, jotka on 
suoritettava kunkin uuden 
työntekijän kohdalla. Vaikka 
keskeisimmän alueen ftulok- 
kaan perehdyttämisessä muo- 
dostaakin = työn = osaamiselle 
välttämätön työnopastus, ei ole 
syytä unohtaa myöskään työ- 
ympäristöön ja työtovereihin 
sekä koko yritykseen tutustut- 
tamista. Tällä tavoin pyritään 
auttamaan tulokasta luomaan 
hyvät henkilökohtaiset suhteet 
uusien työtovereiden kanssa 
sekä — herättämään = hänessä 
kiinnostusta yritystoimintaa 
kohtaan. 

Perehdyttämistoiminnan tu- 
loksellisuutta tullaan selvittä- 
mään kummallekin osapuolelle 
(työnjohtajille ja työntekijöille) 
lähetettävän lomakekyselyn 
avulla. Nyt jo voidaan todeta, 
että tämä muistilistasysteemi 
luo vasta rungon asian käytän- 
nön toteuttamiselle. On pyrit- 
tävä lisäksi käytännön edelly- 
tysten järjestämiseen ottaen 
huomioon kullakin työpaikalla 
vallitsevat erityisolosuhteet. 
Ainakin koulutettujen työn- 
opastajien tarve on todettu 
usealla taholla. 


KOULUTUS 

Henkilöstöpolitiikan suunta- 
viivoihin pohjautuva koulu- 
tuspolitiikka sekä yleisohje 


puunjalostusteollisuuden kou- 
lutustoiminnan käytännön hoi- 


toa varten valmistuvat lähiai- 
koina. Koulutuspolitiikan ta- 
voitteena on täsmentää koulu- 
tustoiminnassa noudatettavat 
periaatteet, kun taas koulutus- 
ohje sisältää yksityiskohtai- 
semmat ohjeet koskien koulu- 
tustarpeen selvittämistä, kou- 
lutusvastuuta ja koulutustoi- 
minnan tuloksellisuuden tark- 
kailua. 

Todettakoon, että alaistensa 
kehittäminen sisältyy jokaisen 
esimiehen tehtäviin, minkä li- 
säksi jokaisella on henkilökoh- 
tainen vastuu itsensä kehittä- 
misestä. Henkilöstöhallinto 
vastaa puolestaan koulutustoi- 
minnan toteuttamisesta yhteis- 
työssä = henkilöasiainosastojen 
ja linjaesimiesten kanssa. 

Sisäistä koulutusta tullaan 
voimakkaasti tehostamaan 
suuntaamalla se mm. taloudel- 
lisen tiedon lisäämiseen, työn- 
opastajien perus- ja jatkokou- 
lutukseen, keskijohdolle tar- 
koitettuun henkilöstöhallin- 
nolliseen koulutukseen sekä 
työsuhdeasiain koulutukseen. 


SISÄINEN TIEDOTUS- 
TOIMINTA 


Sisäisen tiedotustoiminnan ke- 
hittämiselle ennen projektiai- 
kataulussa määriteltyä tavoi- 
teajankohtaa antoi virikkeen 
kesällä -71 työmarkkinajärjes- 
töjen välillä solmittu sopimus 
yrityksen sisäisestä tiedotus- 
toiminnasta. Aluksi asiaa läh- 
dettiin kehittelemään Inke- 
roisten paikallisessa tuotanto- 
komiteassa. Eri henkilöstöryh- 
mien odotuksiin ja tiedotuspo- 
litiikan suuntaviivoihin poh- 
jautuen laati tuotantokomitea 
paikallisia soveltamisohjeita 
koskevan ehdotuksensa, jonka 
teollisuushaaran johto hyväk- 
syi viime keväänä hieman täs- 
mennettynä. Asiantuntijana 
tuotantokomitea käytti henki- 
löstösuunnittelijaa. 

Huomiota on kiinnitetty mm. 
tiedotustoimintaan — osallistu- 
vien henkilöiden kouluttami- 
seen, tiedotuslehden toimitta- 
misen tehostamiseen, tiedotus- 
tilaisuuksien järjestämiseen 
henkilöstön = edustajille sekä 
yksiköiden sisäisessä tiedon ku- 
lussa havaittujen puutteiden 
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poistamiseen. Tarkoituksena on 
laatia samantyyppiset sovelta- 
misohjeet myös muilla tehdas- 
paikkakunnilla. Siten paikalli- 
set tuotantokomiteat tekevät 
mahdolliseksi eri henkilöstö- 
ryhmien välillisen osallistumi- 


sen = puunjalostusteollisuuden 
tiedotuspolitiikan suunnitte- 
luun. 


Myös Konepajan tuotanto- 
komitea on osoittanut tiedo- 
tussopimukseen = kohdistuvaa 
kiinnostusta. Viime keväänä 
suoritetun Inkeroisten vierai- 
lun yhteydessä konepajalaisille 
luovutettiin tuotantokomitean 
työskentelyn tuloksena €val- 
mistunut aineisto. 

(STK on pyytänyt tänä syk- 
synä ilmestyvään erillisjulkai- 
suun ”Sisäinen tiedotustoimin- 
ta ja sen informaatiojärjestel- 
mä” esimerkkiaineistoksi sel- 
vitystä tiedotustoiminnan ke- 
hittämisen eri vaiheista Inke- 
roisten tehtaitten tuotantoko- 
miteassa.) 


HENKILÖSTÖSUUNNITTELU 


Henkilöstösuunnittelun kehit- 
täminen aloitettiin jo syksyllä 
-70, tosin valtakunnallisella 
tasolla. Henkilöstösuunnittelija 
on ollut alusta lähtien mukana 
STK:n ja LK:n henkilöstö- 
suunnitteluprojektissa. (Ta- 
voitteena on julkaista vuoden 
loppuun mennessä erillisselvi- 
tys kirjasarjaan ”Henkilöstö- 
hallinto ja sen informaatiojär- 
jestelmä”.) 


Tähän mennessä järjestel- 
mällisesti suoritettu henkilös- 
tösuunnittelu puunjalostus- 
teollisuudessa on käsittänyt 
vain lyhyellä tähtäyksellä laa- 
dittavan henkilöstöbudjetin ja 
yksilökohtaisen koulutustarve- 
tiedustelun. Nyt kuitenkin 
muun yrityssuunnittelun aika- 
jänteen pidentäminen yhdestä 
viiteen vuoteen sekä organi- 
saatiosuunnittelun = kehittämi- 
nen ovat asettaneet henkilös- 
tösuunnittelulle uusia vaati- 
muksia. Toisaalta henkilöstö- 
suunnittelun tason parantami- 
sen edellytyksenä on juuri 
muun —yrityssuunnittelun ke- 
hittäminen. 

Viime keväänä käynnistet- 
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tiin puunjalostusteollisuudessa 
oma henkilöstösuunnittelubro- 


jekti, jonka valmistumisaika- 
tauluksi on suunniteltu syk- 
syä -73. 


Kehittämistavoitteet edellyt- 
tävät, että v. -73 tapahtuvan 
suunnittelukierroksen = yhtey- 
dessä esimiehet laativat lyhyen 
tähtäyksen henkilöstöbudjetin 
sekä pitkän tähtäyksen toimi- 
prognoosin (= ennuste koskien 
työpaikkojen lisäyksiä ja vä- 
hennyksiä). 


Lisäksi laaditaan ainakin ns. 
avaintoimia ja -henkilöitä kos- 
kevat miehitys-, sijais- ja seu- 
raajasuunnitelmat. Näiden 
suunnitelmien = toteuttaminen 
edellyttää yleensä voimakkaita 
kehittämistoimenpiteitä. —Osa- 
suunnitelmien tuloksena muo- 
dostuu siten entistä tarkempi 
yksilökohtainen koulutustarve, 
joka perustuu suoritettaviin 
töihin ja henkilöiden yksilölli- 
siin kykyihin ja taitoihin. 

Henkilöstöasioiden hoidossa 
ja etenkin henkilöstösuunnit- 
telussa tarvitaan monenlaisia 
tietoja. Näiden tietojen hank- 
kiminen eri lähteistä, muok- 
kaus, välitys tarvitsijoille sekä 
hyväksikäyttö 
yhdessä henkilöstöhallinnon 
informaatio- eli tietojärjestel- 
män. 


Tavoitteena on siirtyä myös 
Tampellan puunjalostusteolli- 
suudessa käyttämään hyväksi 
tietokoneen suomia mahdolli- 
suuksia henkilöstöasioiden 
hoidossa. Tällä hetkellä rajoit- 
tuu tietokoneen hyväksikäyttö 
lähinnä palkkahallinnon ja sii- 
hen liittyvän tilastoinnin alu- 
eelle. Oman koneen hankinta 
tulee luonnollisesti helpotta- 
maan rekisterien kehittämistä 
ja erilaisten henkilöstöhallin- 
nollisten sovellutusten suun- 
nittelua. 


Henkilöstöasioiden hoidon 
painopiste 70-luvulla on siirty- 
mässä =perinteisestä = sosiaali- 
ja henkilökuntatoiminnasta 
suunnitelmallisella pohjalla 
tapahtuvaksi henkilöstövoima- 
varojen = ohjaukseksi ottaen 
huomioon yksilöllisen kehittä- 
misen ja kannustamisen yhä 
parempiin suorituksiin. 


muodostavat . 


Nimityksiä 


Oy Tampella 
Ab — Tamrock- 
yksikön tuoteke- 
hityspäälliköksi 
on kutsuttu tek- 
niikan tohtori 
Kalle Hakalehto, 
33. Hän oli Tek- 
nillisen korkea- 
koulun labora- 
torio-insinööri 
1963—65, opiske- 
li vv. 1966—67 Yhdysvalloissa, jos- 
sa suoritti Master of Science-tutkin- 
non. 

Tekniikan lisensiaatti hänestä tuli 
1967 ja tekniikan tohtori 1969, jonka 
jälkeen hän hoiti Teknillisessä kor- 
keakoulussa mm. louhintatekniikan 
professuuria. Suomen Akatemian 
tutkijan toimeen Hakalehto nimi- 
tettiin v. 1971. Tällä hetkellä hän 
on samanaikaisesti Tampereen tek- 
nillisen korkeakoulun ja Helsingin 
yliopiston dosentti. Tamrockin pal- 
velukseen Hakalehto siirtyy marras- 
kuun 1. päivänä. 

Tohtori Hakalehto on nimitetty 
myös Tamrockin johtoryhmään; sii- 
hen kuuluvat hänen lisäkseen yksi- 
kön johtaja Jaakko Mattila, tuotan- 
topäällikkö Raimo Järvinen, talous- 
päällikkö Teuvo Tuominen, projek- 
tipäällikkö Oiva Ylikotila ja mark- 
kinointipäällikkö Bengt Adahl. 

Tamrockin organisaatiossa on ta- 
pahtunut muitakin muutoksia: Tuo- 
tekehitykseen kuuluvan uustuote- 
osaston — päälliköksi on nimitetty 
dipl. insinööri Rolf Ström, 34. Vii- 
meksi hän on ollut Ovako Oy:ssä 
Imatralla tutkijana. Ko. uustuote- 
osaston projekti-insinööriksi on ni- 
mitetty insinööri Pekka Salmi, 32, 
joka on toiminut aiemmin Tam- 
rockissa 1966—69 suunnittelijana se- 
kä — suunnittelupäällikkönä Toja 
Oy:ssä Toijalassa. 

Insinööri Jukka Tamminen, 26, on 
nimitetty tuotannon kehityspäälli- 
köksi. Hänen aikaisempaan toimeen- 
sa valmistuspäälliköksi on nimi- 
tetty teknikko Jukka Aro, 47, jonka 
tilalle valmistuksen suunnittelupääl- 
liköksi on nimitetty insinööri Kalle 
Välimaa, 30. Viimeksi Välimaa 
työskenteli käyttöinsinöörinä Oy 
Rosenlew Ab:ssä Porissa. 


Oy Tampella Ab 
* konepajan hen- 
kilöhallinnon 
johtajaksi on 
; 18. 9. 1972 1läh- 
tien nimitetty 
varatuomari 
Pekka Petäjä- 
niemi. Hän on 
syntynyt v.1940, 
tullut — ylioppi- 
laaksi Helsingin 
normaalilyseosta v. 1959, valmis- 
tunut — oikeustieteitten kandidaa- 
tiksi v. 1965 ja saanut varatuoma- 
rin arvon v. 1968. 

Vuodesta 1967 hän toimi Teks- 
tiiliteollisuuden työnantajaliiton 
asiamiehenä aina Tampellaan siir- 
tymiseensä saakka. 


13. 


14. 


15. 


Sosiaalineuvos 


Artturi Tienari eläkkeelle 


Oy Tampella Ab:n Tampereen tehtaiden sosiaalipäällikkö, sosiaalineuvos Artturi 
Tienari siirtyy ikänsä perusteella eläkkeelle lokakuun 15. päivänä. 

Hän tuli Tampellan palvelukseen v. 1945, joten virkavuosia hänelle kertyy 27. 
Olemme tähän keränneet luettelon niistä luottamustoimista ja tehtävistä, joihin so- 
siaalineuvos Tienari on edellämainittuna aikana osallistunut. 


Lista on melkoinen. 


Tampella Tänään -lehden pe- 
rustaminen helmik. 1945 (sen 
päätoimittajana 1945—1968). 
Tervetuloa Tampellaan -vihkon 
toimittaminen 1946. 

Tampellan omakotiyhdistysten 
(5) perustaminen ja toiminnan 
organisointi 1945—1947 sekä ok. 
alueiden hankinta. 

Aloite huoltokonttorin lainaus- 
toiminnan järjestämiseksi lä- 
hinnä asuntotarkoitukseen 1945. 
Tampellan Huolto Ry:n (ent. 
asevelirengas) toiminnan jat- 
kuvuuden turvaaminen ja 
uudelleen järjestely 1945 (pu- 
heenjohtaja 1948—1972). Tam- 
pellan —palstanviljelytoiminnan 
johto 1945—46. 

Tampellan urheilulautakunnan 
uudelleen järjestely 1945 (sen 
puheenjohtajana 1945—1972). 
Tampellan musiikkilautakun- 
nan perustaminen 1945 (sen 
sihteeri 1945—1955 ja puheen- 
joht. 1955—1960). 

Tampellan turvallisuusasiain 
neuvottelukunnan perustami- 
nen 1945 (puheenjohtaja ja sih- 
teeri 1945—1972). 

Tampellan koulutusasiain neu- 
vottelukunnan perustaminen 
1945 (puh.joht. ja sihteeri 1945 
—1972). 

Tampellan Kukkasrahaston pe- 
rustaminen 1946 (hoitokunnan 
puheenjohtaja 1946—1972). 
Tampellan 25-vuotismitalin ai- 
kaansaaminen 1946. 
Paalijärven lomakylän aikaan- 
saaminen 1949 (sen hoitokun- 
nan puheenjohtaja 1949—1972). 
Aloitteenteko Tampellan ur- 
heilutalon rakentamiseksi 1949, 
sen valmistuminen 1956 ja sen 
johtok. puheenjohtajana toimi- 
minen 1956—71. 

Tampellan rintamamiesten As. 
Oy Kalevanlinnan (70 asuntoa) 
perustaminen ja sen rakennus- 
aikaisen hallituksen puheen- 
johtaja ja samassa tehtävässä 
useita vuosia talon valmistumi- 
sen jälkeen. 

Tampellan 100-vuotisjuhlien 
(1955—56) suunnittelu ja käy- 
tännöllinen toteuttaminen. 

As. Oy Sammonkartanon (224 
asuntoa) perustaminen 1957 ja 
sen rakennusaikaisen hallituk- 


16. 


äkrj 


18. 


19. 


21. 


sen puheenjohtajana toimimi- 


nen v:sta 1955 ja vars. halli- 
tuksen puheenjohtajana toimi- 
minen 1958—72. Tontin varaa- 
minen jo v. 1950. 

As. Oy Liisanpuiston (70 asun- 
toa) perustaminen 1959 ja rak. 
aikaisen hallituksen puheen- 
johtajana toimiminen 1959—460. 
As. Oy Ruotulan tornit perus- 
taminen 1962. 

Tampellan Huolto Ry:n toimin- 
nan kehittäminen: kotisisartoi- 
minta v:sta 1948 alkaen ja van- 
husten asuntojen (20) hankki- 
minen v. 1968. 

Saukonmäen = rakennussuunni- 
telman toteutuksen organisoin- 
ti ja rahoituksen järjestely 
sekä rakennusaikaisen hallin- 
non johto vv. 1964—1972. 
Tampereen ja lähiseudun 
avustuskassojen yhdistyksen 
perustaminen 1953 ja sen joh- 
tokunnan puheenjohtajana toi- 
miminen 1953—72. Useita aloit- 
teita sairauskassatoiminnan 
kehittämiseksi. 

Suomen Syöpäyhdistyksen 
Tampereen osaston perustami- 


22. 


23. 


24. 


25. 


26. 


21. 


28. 


29. 


30. 


31. 


32. 


33. 


nen 1952 ja sen hallituksen jä- 
senyys 1952—72 sekä varapu- 
heenjohtaja 1965—72. 
Vanhusten vuokra-as. talojen 
rakentamista suunnitelleen toi- 
mikunnan puheenjohtaja 1960— 
62 ja Kotilinnasäätiön hallituk- 
sen varapuheenjohtaja 1962—172. 
Työpaikkaurheilu ”Kilvoitte- 
lun” (TUKI:n) perustajia ja 
sen johtokunnan jäsen useita 
vuosia. 

Tampereen kaupungin valtuus- 
ton jäsen 1951—71 ja hallituk- 
sen jäsen 1960—1971 sekä so- 
siaalilautakunnan jäsen ja va- 
rapuheenjohtaja 1949—54. 
Valtakunnallisen = Avustuskas- 
sayhdistyksen valtuuskunnan 
jäsen, puheenjohtaja ja vara- 
puheenjohtaja 1952—1971. 
Aloite Tampellan työpaikka- 
terveydenhuollon uudelleen 
järjestämiseksi 1968 ja suorit- 
tanut asiaa koskevan tutki- 
mustyön, ennenkuin asia tuli 
lopullisesti hyväksytyksi. 
Tampellan pellavatehtaan tuo- 
tantokomitean jäsen 1946—7i 
ja puuhiomon 1946—1956. 
Suorittanut valmistelutyön 
Tampellan sairaskassojen siir- 
tymiseksi lakisääteiseen € sai- 
rausvakuutussysteemiin v. 1964. 
Saukkolan = Kannatusyhdistyk- 
sen johtok. puheenjohtaja 
1945—69. Saukkolan toimitalon 
rahoituksen järjestäjä ja rak. 
toimikunnan varapuheenjoh- 
taja 1967—69. 

Saukonmäen liikekeskuksen 
rak.toimikunnan puheenjohtaja 
ja rahoituksen järjestäjä 1967 
—68. 

Edellisten lisäksi ollut perus- 
tamassa Tampellan moottori- 
kerhoa, jonka puheenjohtaja 
on ollut alusta lähtien, Tam- 
pellan ups. ja au-osastoa, jon- 
ka puheenjohtaja yli 10 v., 
Tampellan Palloilijat r.y:tä, 
jonka hallituksen jäsen alusta 
lähtien, tehnyt aloitteen Tam- 
pellan teatterikerhon ja eril. 
opiskelukerhojen perustami- 
seksi. 
Eläketurvakeskuksen 
kunnan jäsen 1960—7”1. 
Lounais-Suomen sairausvak. 
lautakunnan jäsen 1964—1972. 


valtuus- 
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Tambox-tehtaittemme pää- 
paikka on nyt Heinolassa 


Viime heinäkuussa Tambox-tehtaittemme pääpaikka 
vaihtui. Inkeroisista muutti Heinolaan Tambox-tehtait- 
ten pääkonttori. Myös tehtaitten tuotesuunnittelu ja 
myyntitoiminnan johto ovat siirtyneet samaan kaupun- 
kiin. Ainoastaan kotelotehdas jäi Inkeroisiin. 

Miksi näin on tapahtunut, sitä selvittelee tässä nyt 
Tambox-tehtaitten johtaja DE Henrik Nordenswan. 


Tambox-tehtaitten = konttorin 
Heinolaan-muuton yhteydessä 
on varmaan moni pysähtynyt 
mietttimään tällaisen toimen- 
piteen merkitystä ja tarkoi- 
tuksenmukaisuutta. 

Tehtaittemme kehityksen 
tien varrella tämä muutos on 
varsin huomattava tapahtuma 
ja sen vaikutus tulee olemaan 
meille kauaskantoinen. Me-kä- 
sitteeseen samaistan niin mei- 
dät itsemme kuin yrityksenkin, 
sillä yrityksemme on juuri sel- 
lainen miksi sen toiminnallam- 
me luomme. 

Tällaiset perustavaa laatua 
olevat toimenpiteet vaikuttavat 
työhömme ja tehtaittemme 
toimintaan. Konttorihenkilö- 
kunnalle se merkitsee lisäksi 
muutosta omassa elämässä — 
kodin siirtoa ja ympäristön se- 
kä olosuhteitten vaihtumista. 

Miksi olemme tähän muut- 
tohommaan ryhtyneet? Itse 
asiassa ajatus on syntynyt 
omassa piirissämme ja se pe- 
rustuu erääseen ihmisessä pii- 
levään ominaispiirteeseen, jota 
kuvatkoon sananparsi: ”Eteen- 
päin elävän mieli”. Hienoinen 
tyytymättömyys olevaan on 
myös inhimillinen ominaisuus 
ja tästä piirteestä on seurauk- 
sena paremman tavoittelemi- 
nen. Me asetamme itsellemme 
tavoitteita tai joudumme tilan- 
teisiin, jolloin meidän on ase- 
tettava itsellemme niitä. Yksi- 
lön ja yrityksen yhtälailla! 

Mahdollisia tavoitteita tun- 
tuu riittävän määrättömästi — 
vaikeutena vain on harkita ta- 
voitevalintansa oikein tai pa- 
remminkin käyttää resurssinsa 
mahdollisimman hyvin. 
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Tarpoessamme eteenpäin 
meidän tulee kuitenkin ensi- 
kädessä varmistaa asemamme 
taataksemme toimeentulomme. 
Tamboxin kohdalla on käynyt 
yhä välttämättömämmäksi 
suorittaa toiminnallista keski- 
tystä, sillä yli 3/4 tehtaitten 
toiminnasta tapahtuu Heino- 
lassa. 

Konttorin muuttoa koskevia 
tavoitteita on monia, joista 
mainittakoon — tehdasläheisyy- 
den johdosta lisääntyvä asian- 
tuntemus ja asioiden käsittely- 
nopeus sekä suunnittelutyön 
keskitys, alituisten sisäisten 
matkojen aiheuttaman ajan- 
hukan pieneneminen ja työte- 
hokkuuden lisäys, keskitetympi 


* ensikädessä se on 


ja parempi asiakaspalvelu, 
koulutuksen tehostaminen 
ja yleensä taloudellisempi toi- 
minta. Samalla toteutuu myös 
kipeästi kaivattu tarve asialli- 
sista ja riittävistä työtiloista, 
mikä oleellisesti tulee helpot- 
tamaan työskentelyä. 

Monen perheen kohdalla on 
ehkä odotettavissa myös tasai- 
sempi — elämänrytmi — yhden 
matkakohteen =€poistuessa ja 
toiminnan keskittyessä enem- 
män ”kotikentälle”. 

Muutosta ja sen merkityk- 
sestä saattaisi esittää vielä pal- 
jon lisää perusteluita, mutta 
investointi 
toimintamme ja toimeentulom- 
me edistyksellisen jatkuvuu- 
den turvaamiseksi. 


Siirtykäämme muutosta tu- 
lokseen. Me olemme asettaneet 
tavoitteeksemme paremman 
tuloksen. Vuoden tavoitepyr- 
kimykset ovat lupaavalla alulla 
— pyrkimykset tavoitteemme 
täyttämiseen ovat kantaneet 
hedelmää — me olemme saa- 
neet muutosta tulokseen. 

Joskin monet merkit viittaa- 
vat siihen, että taloudellinen 
kehitys on elpymässä. Ei pidä 
nuolaista ennenkuin tipahtaa. 
Loppuvuoden tilauskanta saa- 
daan vain uutteralla työllä, jo- 
hon lomalla hankitut voima- 
varat ovat tarpeen. 

Paremman tuloksen saavut- 
tamiseksi tulee luoda myös sil- 
le paremmat € edellytykset. 
Konttorin — siirtyminen = ajoit- 
tuukin erittäin sopivasti, ja 
käyttäessämme hyväksi kaikki 
sen tuomat edut päädymme 
varmasti myös tästä muutosta 
parempaan tulokseen. 


Koneen puristinosa 


Yleisnäkymä koneen ns kuivasta 


Koneen lieriöosa päästä. 


lampella teki nopeimman 


Maailman nopein lieriökartonkikone tehty Tampellassa. Tästä asiasta kerroimme lehtemme viime 
numerossa. Kysymyksessä on kartonkikone, jonka Tampella toimitti Sveitsiin. Koneen tekniset 


arvot ovat: viiran leveys 5380 mm, leikattu leveys 5000 mm, rakennenopeus 350 m/min, päivä- 
tuotanto 200 tonnia. 


Kalanteri, rullaaja ja ins Jouko Stenvall Tampellasta. 
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lekstiilitehtaidemme 


myynti 1. L — 


30. 6. 1972 


DE Max G Molin 
Markkinointiosaston johtaja 
Oy Tampella Ab 
Tekstiilitehtaat 


Vuoden alussa todettu myyntimenestys on jatkunut eräitä poikkeuksia 
lukuunottamatta koko alkuvuoden. Tarkastelemme seuraavassa myyn. 
nin kehitystä pellava-, puuvilla- ja kuitukangastehtaan osalta. 


Myyntiorganisaatiomme on 
toiminut käytännöllisesti kat- 
soen siinä muodossa, joka on 
esitetty Tampella Tänään -leh- 
den numerossa 1/71. Se on ta- 
vallaan myynti- ja tuotepääl- 
likkö-organisaation sekamuoto 
siinä — mielessä, että eräät 
myyntipäälliköt — käytännössä 
ovat enemmän tuotepäälliköitä 
nimenomaan = teollisuutuottei- 
siin nähden, ja kulutustuottei- 
den osalta myyntipäälliköt taas 
osallistuvat huomattavassa 
määrin tuotekehittelytyöhön 
designereiden (mallisuunnitte- 
lijoiden) kanssa. 

Skandinavia-periaatetta ei 
kaikilta osin ole voitu toteut- 
taa, mikä johtuu pääasiassa 
siitä, että Skandinavian mai- 
hin suuntautuva vientimme on 
varsin monipuolinen ja mitta- 
va. Niillä alueilla ja niiden 
tuotteiden kohdalla, missä ensi 
askeleet on otettu, ovat tulok- 
set lupaavia. 

PMK:n uusi tuotepäällikkö- 
organisaatio on tuonut uusia 
ilahduttavia =piirteitä yhteis- 
työhömme ja lisääntynyt kans- 
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sakäyminen on selventänyt 
monia yksityiskohtia. 

Kun keväällä saimme tuo- 
tekehittelyyn oivallisen vahvis- 
tuksen — DI B. Malmströmin 
liittyessä henkilökuntaamme — 
voidaan sanoa, että tuotekehit- 
telymme sekä teknillisessä että 
taiteellisessa mielessä on men- 
nut aimo askeleen eteenpäin. 
Uuteen työhönsä ovat myös jo 
perehtyneet taiteilija koordi- 
naattori Virpi Kinnunen ja 
Leena Korpinen; merkkejä 
uusien tuotteiden tulemisesta 
on jo runsaasti. 

Vuoden 1971 syksyllä teke- 
mämme myyntiennuste vuo- 
delle 1972 oli vielä alkuharjoit- 
telun leimaama, ja vaikka 
meillä jo on käytettävissä en- 
simmäisen vuosikolmanneksen 
budjettivertailu, aion seuraa- 
vassa esittää lukuja lähinnä 
edelliseen vuoteen verraten. 

Kokonaisuuden kannalta 
katsoen voidaan sanoa, että 
tuotteillamme on ollut varsin 
hyvä menekki. Pellavatuottei- 
den myynti kotimaassa sekä 
puuvillatoimitukset = PMK:lle 


ovat huomattavasti ylittäneet 
edellisen vuoden vastaavat lu- 
vut. Tämä on nähtävissä myös 
varastojen määrällisenä piene- 
nemisenä etenkin pellavatuot- 
teiden kohdalla. Kuljetuslakko 
ja Kymarno Oy:n pitkä lakko 
valitettavasti kuitenkin Ppie- 
nensivät toukokuun kohdalla 
laskutusta, minkä jälkeenjää- 
neisyyden umpeen kurominen 
lienee vaikeata. Kun lisäksi 
tuotanto on työvoimatilanteen 
vuoksi ollut viimevuotista ta- 
soa, tuntuu vaikealta säilyttää 
etumatka viime vuoden myyn- 
tilukuihin nähden. 
Kuitukangastehtaan tuotanto 
on päässyt varsin hyvään 
vauhtiin ja on hyvin budjetin 
tasolla ainakin raakakankaa- 
seen nähden. Jalostettu kuitu- 
kangas — pöytäliinat ja muo- 
vitettu nonwoven — ei sitä- 
vastoin vielä tänään yllä en- 
nusteen suuruisiin lukuihin. 
Koska raaka kuitukangas 
pääasiassa on toimitettu Ruot- 
siin, osoittaa vientimme sinne 
suurta kasvua. Lisäksi pellava- 
lankojen vienti — myytyjen 


määrien kasvusta ja hintojen 
noususta johtuen — nostaa 
Ruotsin lukuja. 

Puuvillapohjakankaan 
myynti Tanskaan on päässyt 
hyvään alkuun ja olisimme 
voineet — viedä enemmänkin, 
mutta työvoiman puute on 
asettanut viennille omat rajoi- 
tuksensa. 

Vienti Länsi-Saksaan on jat- 
kanut viimevuotista kasvuaan, 
joskin tällä on siirrytty enem- 
män puuvillatuotteiden käyt- 
töön. 

Kanadan-vientimme = viime 
vuonna aloittama ripeä kasvu 
näkyy jatkuvan. 

Sveitsin uusi pellavaedusta- 
jamme on tarttunut toimeen 
kiitettävän tarmokkaasti ja 
menestyksellisesti. 

Norjassa, Englannissa ja Yh- 
dysvalloissa ovat uudet myyn- 
tikanavat vasta järjestymässä 
ja odotamme niiden aukea- 
mista. 

Työvoiman puute on vaka- 
vasti haitannut tuotantoluku- 
jen kasvua ja johtanut toimi- 
tusaikojen pidentymiseen ja 
viivästyksiin. Kaupan jakelu- 
rakenne on tänään jo niin mo- 
nisäikeinen, että pienetkin 
myöhästymiset aiheuttavat va- 
kavia häiriöitä asiakkaiden 
toimintasuunnitelmiin. Asian- 
tilan parantamiseksi on ryh- 
dytty tarpeellisiin toimenpitei- 
siin. 

Ensimmäisen vuosipuoliskon 
myyntiluvut verrattuina vas- 
taaviin viime vuoden lukuihin 
ovat seuraavat (1.000 markkoi- 
na): 


Kotimaa %o 

1972 1971 
Tekstiilitehtaat = 25.414 20.184 26 
Pellava 13.642 12.236 11 
Puuvilla 11.782 —7.948 48 


Puuvillan osalta voitaneen 
todeta, että numerot ovat osit- 
tain erehdyttäviä nimenomaan 
kotimaan kohdalla, mikä joh- 
tuu meidän ja PMK:n muiden 


jäsentehtaiden toimitusten 
eroavaisuuksista sekä PMK:n 
tilitystavasta. Selvää lienee 
kuitenkin, että kasvu tulee 


liikkumaan melko tyydyttävis- 
sä luvuissa. Viennin nousu lä- 
hes neljänneksellä on siten 
merkittävämpi, kun eräissä 
aikaisemmin mainituissa mais- 


Vaihteeksi jakkupuku 


Miltä tuntuisi kunnon kävelypuku koulun alkajaisiksi. Vaihtelu ehkä 
virkistäisi. Asu on tehty valmiiden kaavojen mukaan hieman muunnel- 
len ja kangas on ryhdikästä suomalaista puuvillaa — musta-valkoisia 


vanginraitoja. ö 


Hyvään alkuun päästyään jatkaa puuvillakausi pitkälle syksyyn. 
Kevyt ja hengittävä puuvilla onkin monen mielestä mukavaa jopa 


ympäri vuoden. 


Vienti 0/0 Yhteensä 0/0 
1972 1971 1972 1971 

9.922 7.260 37 35.337 27.444 28 
5:529.3:717— 38 19.171 15.953 20 
4.393 3.543 24 16.176 11.491 40 


sa olemme joutuneet odotta- 
maan myyntikanavien aukea- 
mista. Tavaran puute on myös 
omalta osaltaan vaikuttanut 
lukuihin. 

Pellavatehtaan osalta voi- 
daan todeta myönteistä kehi- 
tystä kaikkien tuoteryhmien 
kohdalla jutihuopaa lukuunot- 
tamatta, jonka myyntiin vai- 
kuttivat aikaisemmin mainitut 
lakot. Pellavakankaat ja -teol- 
lisuustuotteet ovat olleet 
myönteisen kehityksen kärjes- 


sä, sekä luonnollisesti kuitu- 
kangas, joka varsin ripeästi on 
lähtenyt liikkeelle. 


Tulevaisuuden ennustaminen 
on tunnetusti vaikeaa, mutta 
käsillä olevien tietojen perus- 
teella voitaneen turvallisesti 
katsoa —lähivuosiin. Olemme 
voineet tarkistaa varastopoli- 
tiikkamme ja luoda omat 
suunnitelmamme myyntikana- 
vien valinnan suhteen. Tulevat 
EEC-ratkaisut, työvoiman 
saanti sekä ainakin pellavateh- 
taan raaka-aineiden hinnan 
muodostuminen ovat €eräitä 
tärkeimpiä =tekstiilitehtaidem- 
me lähitulevaisuuteen vaikut- 
tavia tekijöitä. 
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Työehtosopimusjärjestelmä on ke- 
hittynyt sotien jälkeen koko maata 
käsittäväksi työmarkkinapolitiikan 
välineeksi. Aikaisemmin eivät työ- 
markkinaosapuolten suhteet olleet 
riittävän kypsiä tällaisen aikaan- 
saamiseksi. 


Järjestelmän tarkoituksena on 


a) työsuhteen ehtojen yhtenäistä- 
minen ja vähimmäisturvan luomi- 
nen työntekijöille sopimusten 
soveltamisaloilla. 

b) työsuhteen osapuolten, työnteki- 
jän ja työnantajan, tasavertai- 
suuden lisääminen työehdoista 
neuvoteltaessa ja samalla toi- 
saalta heidän vapaan sopimismah- 
dollisuutensa rajoittaminen. 

c) työrauhan turvaaminen sopimus- 
kauden ajaksi, millä seikalla on 
erityisesti työnantajan kannalta 
keskeinen merkitys. 

d) toimintasääntöjen luominen eri- 
mielisyyksien selvittämiseksi 
moniportaisen neuvottelumenette- 
lyn avulla sekä niiden ratkaise- 
miseksi riitapuolia sitovasti 
työtuomioistuimen tuomiolla. 


Työehtosopimusjärjestelmän sovel- 
lutusala on nykyisin varsin laaja. 
Vuosittain on ollut voimassa n.600 
työehtosopimusta. Tosiasiallisesti 
työehtosopimusten vaikutus ulottuu 
niiden sovellutuspiirin ulkopuolel- 
lekin. Uuden työsopimuslain mukaan 
on järjestäytymättömän työnantajan 
noudatettava alalla yleisesti val- 
litsevaa työehtosopimusta. 


Yleensä työehtosopimukset ovat 
valtakunnallisia ja niiden piiriin 
siis kuuluu koko maa. Näitä valta- 
kunnallisia sopimuksia täydentävät 
paikallisesti solmitut sopimukset 
edellyttäen, että valtakunnallisessa 
sopimuksessa on tehty niiden käyttö 
mahdolliseksi. 


Työehtosopimuksella tarkoitetaan 
sopimusta, jonka yksi tai useampi 
työnantaja tai työnantajain yhdistys 
tekee yhden tai useamman työnteki- 
jäin yhdistyksen kanssa ehdoista, 
joita työsuhteissa on noudatettava. 


Työehtosopimi 


Keskusliitto neuvottelee sopimusratkaisun 


suuntaviivoista. 


Liitot neuvottelevat työehtosopimuksesta. ' 
heessa sopimus tavallisimmin syntyy. 


Elleivät liittojen välittömät neuvottelut jo 
seen, voidaan niitä jatkaa keskusliittojen m 


tuksella. 


Mikäli neuvottelut ovat päättyneet tulo! 
liitto voi saada omalta keskusjärjestöltään 
tää uhkavaatimuksen. Sen esittämisen jälke 
asiaan valtakunnansovittelija tai muu s 
Jos sovitusehdotus hyväksytään, ehdotukse 
syntyy uusi työehtosopimus. 


; 


Avoin työtaistelu, lakko tai sulku voi alka 
taan kahden viikon kuluttua sen jälkeen, ki 
ilmoitettu vastapuolelle ja valtakunnanse 
eikä sovittelu ole siihen mennessä johtanu 
seen. Sosiaaliministeriöllä on valta kieltää 
taistelu, jos se laajuutensa tai työalan laa 
kohdistuu yhteiskunnan elintärkeisiin toimit 
muutoin huomattavasti vahingoittaa yleistä. 
voidaan antaa enintään kahden viikon ajaksi 
keen se raukeaa. Työtaistelun aikana voidaa 
edelleen jatkaa. 


sistä 


val- 


lok- 


o | 
JKU- 


= 


estelmästä 


Syntyy suositus yleisistä 
ehdoista eli ns. runko- 
sopimus.. 


Syntyy uusi työehto- 
sopimus. 


Työehtosopimus on tehtävä kirjalli- 
sesti. Yleensä sopimukset tehdään 
juuri "työehtosopimuksiksi" tai "palk- 
kasopimuksiksi". Ne allekirjoitetaan 
virallisesti. Työehtosopimus voi syn- 
tyä myös niin, että sopimuksen sisäl- 
tö merkitään neuvottelussa pidettyyn 
pöytäkirjaan, joka sitten sovitulla 
tavalla tarkastetaan ja hyväksytään. 


Työehtosopimus tehdään yleensä mää- 
räajaksi, kalenterivuodeksi tai useam- 
maksi kerrallaan. Sopimuksissa on u- 


sein määräys, että niiden voimassaolo 
jatkuu sellaisenaan, ellei sopimusta 


massaoloaika saa olla enintään neljä 
vuotta. Tällaisen sopimuksen irtisa- 
nominen voi tapahtua sopimuskauden 
kuluttua umpeen päättyväksi kolmen 
kuukauden kuluttua irtisanomisesta. 
Samoin on meneteltävä, jos sopimus 
on voimassa vain toistaiseksi. Näitä 
sopimuksia ei juuri käytännössä e- 
siinny. 

Työehtosopimusneuvotteluja edeltää 
yleensä verrattain pitkä valmistelu- 


Neuvotteluvaihetta kuvaa oheinen 
piirros. 


Sopimuksen tekemisen jälkeen alkaa 
sovellutusvaihe, joka saattaa kestää 
siihen asti, kun neuvottelut uudesta 
työehtosopimuksesta alkavat. 

Työehtosopimus järjestelmään kuuluu 
vielä ns. sovittelumenettely. Sen 


tarkoituksena on luoda toimintasään- 
nöt työriitojen sovittamiseksi.Tätä 


nan sovittelija. Lisäksi on olemassa 
piirisovittelijat ja tilapäisiä so- 
vittelvelimiä. 


Reima Selin 
(Lakana 2/72) 
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Palovakuutusten hoito 


ja valvonta puunjalostusteollisuudessa 


Palovakuutukset kuuluvat vapaaehtoisiin vakuutuslajeihin. Tämä tarkoittaa, että 
vakuutuksenottaja — yritys tai yksityinen henkilö — voi itse päättää, mitä va- 
kuuttaa ja missä laajuudessa. 
Yrityksissä on omaisuus yleensä palovakuutettu. Asiaa valvovat yhtiöiden tilin- 
tarkastajat. Tässä yhteydessä voidaan todeta, että yrityksen on otettava vakuutus 
jokaisen sellaisen vahingon varalta, joka vaarantaa toiminnan jatkumisen. 
Tämä edellyttää vakuutussuunnitelmaa, jonka vakuutusasiainhoitaja voi käytän- 


nössä toteuttaa. 


Vakuutussuunnitelma on 
yrityksen johdon päätökseen 
perustuva. Vakuutusasiainhoi- 
taja vastaa, että suunnitelma 
kentällä toteutetaan. Hän on 
vakuutusasioiden valvojan 
alainen. Vakuutusasiainhoitaja 
huolehtii, että tiedot vakuutus- 
yhtiöltä toimitetaan organi- 
saation mukaan niitä tarvitse- 
ville henkilöille. Lisäksi hän 
hoitaa vakuutusilmoituksiin ja 
korvausvaatimuksiin |Jliittyvät 
kysymykset. 

Tässä yhteydessä on muis- 
tettava, että vakuutusasiain- 
hoitajalle on nimitettävä vara- 
mies. Hänen tulee tuntea tilan- 
ne, vaikka vakuutusrutiinit 
hoidettaisiinkin muiden henki- 
löiden toimesta. Varamiehen on 
tarvittaessa saatava käyttöönsä 
vakuutusasioiden hoitamisessa 
tarvittavat tiedot ja asiakir- 
jat. 

Palovakuutussuunnitelmaan 
kuuluu: 


1 Organisaatio eli vastuun- 
jako 

Järkiperäisen hoidon kan- 
nalta on vastuunjaon oltava 
joustava ja noudatettava luon- 
tevasti yhtiön organisaatiota. 
Organisaatiokaavion ruutuihin 
on myös merkittävä vastuun- 
alaisten henkilöiden ja heidän 
varamiestensä nimet. Näin siitä 
muodostuu normaali rutiini ei- 
kä keinotekoinen, aikaaviepä 
hierarkia. 

Periaatteena pitäisi olla, että 
vakuutusten valvoja ja vakuu- 
tusasiainhoitaja tai -hoitajat 
suurissa yrityksissä ovat ainoat 
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DE Bertel A Engblom 
Hallinnon johtaja 
Oy Tampella Ab 

Puunjalostusteollisuus 


yhdyshenkilöt yrityksen ja va- 
kuutusyhtiön välillä. Missään 
tapauksessa ei vastuunjakoa 
saa rakentaa niin, että jokainen 
henkilö — omalla — osastollaan 
(vastuualueellaan) on yhtey- 
dessä vakuutuslaitokseen. Täs- 
tä on enemmän haittaa kuin 
hyötyä. 


2 Omaisuuden ryhmittely 


A Käyttöomaisuus 
on ennakkoarvioitava 
(rakennukset, koneet, kalus- 
to) 

Ohjeessa on mainittava, mil- 
loin arviointi suoritetaan, ja 
velvoitettava = linjaorganisaa- 
tion henkilöt pitämään tarkoi- 


loin 


tuksenmukaiset omaisuusluet- 
telot jatkuvasti ajan tasalla se- 
kä ilmoittamaan muutoksista 
vakuutusasiainhoitajalle. = Li- 
säksi on mainittava, mitä va- 
kuutus ei kata (esim. maan- 
alaiset vesi- ja viemäriverkos- 
tot, tehdasalueella olevat rai- 
teet jne.) 

B Vaihto-omaisuus 

Suunnitelmaan on merkittä- 
vä eri ryhmien vakuutusmuo- 
dot, arvostusperusteet, niiden 
tarkistus, raporttipaikat ja mil- 
raportit tehdään. On 
yleensä pyrittävä yksinkertai- 
siin ja luotettaviin vakuutus- 
menetelmiin, jotka niveltyvät 
normaalin vaihto-omaisuuden 
hallinta- ja valvontaorganisaa- 
tioon. 


Vaihto-omaisuus on ryhmi- 
teltävä tarkoituksenmukaisesti 
Pääryhmät ovat: 

— Käyttötarvikkeet 

— Polttoaineet 

— Tuotantoon liittyvä vaih- 
to-omaisuus 

— Kauppatavara 

— Vieras omaisuus (on aina 
mainittava, mutta käytännössä 
kukin vakuuttaa omistamansa 
omaisuuden) 

Vaihto-omaisuus voidaan 
vakuuttaa joko määräajaksi tai 


jatkuvasti.  Vakuutusmuotona 
käytetään 
— asteikkovakuutusta! Kun 


varastojen määrät ja arvot 
vaihtelevat jatkuvasti, ts. kun 
etukäteen ei tiedetä varastojen 
eri ajankohtina, on ns. jälkikä- 
teisasteikko oikea muoto. 

— kiinteäsummaista vakuu- 
tusta, kun vaihto-omaisuuden 


Kuva 1. Puunjalostusteolli- 
suuden palovakuutusten vas- 
tuunjaon organisaatiokaavio 


arvo pysyy kiinteänä. Tällöin 
ei ole syytä käyttää asteikko- 
vakuutusta, vaan vakuutusta 
korjataan tarpeen vaatiessa. 


C Uudet investoin- 
tikohteet 

Vakuuttamisvastuu on selvi- 
tettävä hankintaa suunnitel- 
taessa. Olisi yleensä pyrittävä 
siihen, että investointikohteet 
loppuarvovakuutetaan. Inves- 
tointien vakuutusteknillisen 
käsittelyn valvonta suoritetaan 
lähinnä budjetoinnin perus- 
teella. 


D Vieras omaisuus 


Vierasta omaisuutta ei 
yleensä palovakuuteta. Poik- 
keuksen voi muodostaa henki- 
lökunnan yksityisirtaimisto 
työpaikoilla. On yleensä huo- 
lehdittava siitä, että hankinta-, 
vuokra-, urakka- ym. sopi- 
muksiin tehdään maininta, että 
yhtiö ei vastaa vieraalle omai- 
suudelle tapahtuvista, palova- 
kuutuksen perusteella korvat- 
tavista vahingoista. 


AATIOKAAVIO ( Kuva 1 
inä a) 


[---——-+! Ti ==8]| Vaihto-omaisuus 
Sahat <a — —., 
Ki=!-----J (———5 Porvoon Salin 
Kn Kun pit 
[9 Sellutehdas 
kast say sell EEI v ;asto 
Tab 
0) Palvelu, P : a 
i [>] Seltutehdas 
Vaili m: 
19 Fl JE l x 
=] 
R O | = as 
A e Se] [K 
TSSKA 1xA ] 
k Palvelu, Heinola 
[7939 Inkeroinen 
A ammin k pan —— 
F si 
[--| Tampere 
3 Sisäinen tiedotus- ja jake- — Uusien investointien koh- 
lujärjestelmä dalla ennakkovalvonta budje- 


s tin perusteella ja jälkilasken- 
On annettava ohjeita vakuu- taan perustuva jälkivalvonta. 
essa ks Lisäksi on varmistauduttava 
säilytyksest a == huolehditta- että vakuutusasiainhoitajat 
sms jasen = ilmoituksis- tuntevat vakuutusyhtiön va- 
ta. Pääasia on, että rutiini on kuutismaksulaskennan 

joustava. 
5 Vahingonselvittely 


LaAtkusita vat vahan 
SO R mo siSt Us 

Valvonnan on oltava jatku- — Kaikista vahingoista on 
vaa. On määriteltävä valvon- viipymättä ilmoitettava vakuu- 
tapaikat ja -henkilöt, valvonta- — tusyhtiölle puhelimitse. 


4 Palovakuutusten valvonta 


tapa ja -tiheys. Seuraaviin Ilmoituksesta tulee selvitä 
seikkoihin on kiinnitettävä — vahingon päivämäärä 
huomiota: — paikkakunta 

— Käyttöomaisuuden osalta — rakennuksen merkki ase- 
vuosittain määräaikainen tar- makartassa 
kistus ennen — vakuutusten — vahingoittunut omai- 
erääntymispäivää suus 

— Vaihto-omaisuuden osalta — todennäköinen syy 
— jos ei ole jälkikäteisasteik- — vahingon arvioitu suu- 
kovakuutusta — on tarkistus ruus 
suoritettava, kun varastojen — vakuutuskirjat ja -koh- 
arvot muuta tarkoitusta varten dat 
lasketaan, mutta ainakin ker- Eräs käytännön osoittama 
ran vuodessa. tärkeä seikka on, että joustava 
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Kuva 2 


Osastopäällikkö tai 
nimetty henkilö 


Suuret 
vahingot 


Pienet Ennakko- 


vahingot ilmoitus 


—— 


I Tiedustelu 
saadaanko 
korvaus 


VAKUUTUSASIAINHOITAJA 


Li 


Se 


Sisäinen 


= ilmoitus 


0846 


epäämisen 


TYÖNKULKUKAAVIO 
Ilmoitusmenettely 


TY - johtaja 


Pienet vah. | Keskisuuret | Suuret vah. 
Olande 


Palm j 


Ilmoittaa 
kust.paikka 


numeron 


Ennakko 


lvitys 


atkaisi 


Täyttää 


anomuslo- 


Ei korvata Korvataan 


Osastopääll. 


Sisäinen 
Osastopääll. 


ilmoitus 
084; 


makkeet 


Laskelma 


2607/5 +. < / PM 


Tarkistaa 


Korvaus- 


ilmoituksen 


asiakirjoista 


NESS 


Merkitsee 


korvauksen 


! 

! 

! TiD 

! Paikallis- 
! konttorin 
1 


arkisto 


vahingonselvittely vaatii va- 
kuutusyhtiön lomakkeiden Ili- 
säksi ainakin suurissa yrityk- 
sissä oman sisäisen vahingonil- 
moituslomakkeen. — Yksinker- 
taisempaa on, että kukin osasto 
ilmoittaa sattuneesta vahin- 
gosta vakuutusasiainhoitajalle, 
joka puolestaan selvittää va- 
kuutusyhtiön kanssa, saadaanko 
vahingosta korvaus yhtiölle. Ei 
ole mielekästä, että vahingon 
tapahduttua jossakin osastolla 
vastuualueen henkilö ottaa 


JÄLJ. 


Vakuutuksen- 
hoitajan 


| 
I 
U 
Li 
U 
! 
U 
U 
| 
U 


arkisto 


yhteyden vakuutusyhtiöön tai 
itse harkitsee asiaa. Näin siksi, 
että on vaikeaa kouluttaa 
kaikkia asiantuntijoiksi. Va- 
kuutusasiainhoitaja on asian- 
tuntija, joka vastaa siitä, että 
yhtiön etua valvotaan. 
lomake 0846 06 71 


2Jatkotoimenpiteet 

Täytetään vahingonilmoitus- 
lomake, vahinko arvioidaan ja 
täytetään korvauslaskelmalo- 
make 


951-451 411 


Kassa 


Korvaus- 
suoritus 


Tarkistaa 
maksun 


saapumi se 


3 Korvauskäsittely 

Korvaus suoritetaan vakuu- 
tusyhtiöstä yleensä kuukauden 
kuluessa siitä, kun kaikki va- 
hingonkäsittelyä varten tar- 
vittavat selvitykset on toimi- 
tettu. 

Työnkulkukaavio vahingon- 
selvittelyyn liittyvästä ilmoi- 
tusmenettelystä 

— pienet vahingot 

— Keskisuuret vahingot 

— suuret vahingot 


Tämä on Tamrockin puhelinnumero Mylly- 


purossa. Siis 931-4531411. 
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aloisampi tulevaisuus? 


Teollistuneissa maissa saadaan nykyisin toistuvasti kuulla, 
ettei hyvinvointi ole tuonut mukanaan kuin pelkkiä pahoja 
seurauksia. Että hyvinvointiyhteiskunta on mielettömin vaihe 
ihmiskunnan historiassa, josta kehityksestä ei ole ollut tu- 
loksena muuta kuin kaikenkatiava ympäristön saastuminen 
ja ihmisten pahoinvointi. 

Merkille pantavaa on, että yhteiskunnan tulevaisuuden 
pessimismiä esiintyy lähinnä rikkaissa maissa hyvinvoinnista 
osallisiksi päässeiden keskuudessa. Ns. kolmannessa maail- 
massa tilanne on toinen. Siellä pyritään voimaperäisesti saa- 
vuttamaan juuri niitä etuisuuksia, joita rikkaimmilla mailla 
on ja joista ne kulttuuripessimismistään huolimatta eivät ole 
olleet niinkään halukkaita luopumaan köyhemmän maailman 


hyväksi. 


Harvemmin on nykyisin esitetty myönteisiä näkemyksiä 
ihmisen tulevaisuudesta. Yleensä tällaiset näkemykset ovat 
hukkuneet kurjuutta maalaileviin puheenvuoroihin, joita ei 
toki ole puuttunut oman maammekaan tiedotusvälineistä. 


Poikkeuksena yleisestä kurjuuden 
kaavasta on laajempaakin huomiota 
herättänyt ruotsalaisen atomifysii- 
kan professorin Tor Ragnar Gerhol- 
min kirja ”Futurum Exaktum”, jos- 
sa on asetettu vahvasti kyseenalai- 
seksi tulevaisuuden pessimistinen 
kuva. Gerholmin mukaan ei ihmi- 
sen elinympäristössä ja yhteiskun- 
nassa vaikuttavien tekijöiden tar- 
joama epävarma aineisto riitä var- 
mojen matemaattisten kuvauksien 
esittämiseen omasta ja lähimmäi- 
sensä — tulevaisuudesta. Kaikista 
maailmassa tapahtuneista onnetto- 
muuksista puhutaan kuin luonnon- 
lakien välttämättömyyksistä, esite- 
tään malleja ja ennustetaan niiden 
pohjalta maailmanlaajuisia perika- 
toja. 

Gerholm arvostelee teknikoiden 
tapaa nähdä tekniikan kehityk- 
sen aikaansaavan yhteiskunnalliset 
muutokset. Kysymyksessä on kui- 
tenkin vuorovaikutus; mielekkääm- 
pää on pyrkiä ymmärtämään vuoro- 
vaikutuksen luonne ja etenkin ajan 
mukanaan tuomat vaikutukset. 


Joskus aikaisemmin saattoi yksin- 
kertainen keksintö tehdä mahdolli- 
seksi uudenlaisen tuotannon, joka 
loi markkinoita. Nyt keksinnöt ovat 
monikerroksisia ja yhdistettyjä, mu- 
kana on yhteiskunnan poliittisia 
tavoitteita — yhteiskunnan teknii- 
kalle antamat tehtävät pyritään to- 
teuttamaan ennalta tehtyjen suun- 
nitelmien mukaisesti. 

Nykyaikaisen tieteen ja tekniikan 
avulla voidaankin periaatteessa to- 
teuttaa lähes kaikki, mitä ihminen 
kykenee kuvittelemaan. Mutta ei 
kuitenkaan samalla kertaa — kysy- 
mys on tärkeysjärjestyksistä ja va- 
linnoista. 

Esimerkiksi — ympäristönsuojelua 
koskevassa keskustelussa tulevat 
esille selvästi erilaiset aikaperspek- 
tiivit. Gerholmin mukaan mm. auto- 
jen pakokaasujen aiheuttama saas- 
tepulma poistuu vielä tällä vuosi- 


kymmenellä. Veden täydellinen 
kierto on teknisesti täysin mahdol- 
lista. Kiinteänkin jätteen kiertokul- 
ku saadaan aikaan 50 milj. asteen 
kuumuudessa polttamalla, jolloin 
jäte hajoaa osiinsa. Lämpösaasteita 
on jo Neuvostoliitossa onnistuneesti 
vähennetty = erityisellä magneetti- 
hydrodynaamisella generaattorilla. 


Kehitysmaita koskevat ongelmat 
eivät nekään ole yksiselitteisesti 
ratkaisemattomia. Voidaan olettaa, 
että maapallon väkiluku tasaantuu 
vuoden 2000 vaiheissa jonnekin nel- 
jän ja puolen miljardin paikkeille, 
Tilastojen mukaan maailman ravin- 
tohuoltotilanne on 1960-luvun aika- 
na parantunut kaikkialla. Oletta- 
mus, että maailman väkiluku lisään- 
tyisi 60 prosenttia lähimmän kol- 
men — vuosikymmenen aikana ei 
muuta epäedulliseen suuntaan ra- 
vintohuoltotilannetta. Etenkin kehi- 
tysmaissa voidaan ydinvoimalla ai- 
kaansaada esim. makean veden 
puute parannetuksi. 

Jo nyt on havaittavissa esimerk- 
kejä siitä, ettei jonkin maan edistys 
ole välttämättä alueeseen ja voima- 
varoihin sidottua. Aasiassa on usei- 
ta tällaisia tuotantokyvyltään aktii- 
veja maita huolimatta em. puutteis- 
ta. Voidaankin olettaa, että niissä 
kehitysmaissa, joissa nykyisin on 
vielä enemmän tai vähemmän ta- 
loudellinen seisahdus on mahdollis- 
ta seurata Japanin, Korean, Hong- 
kongin ja Singaporen esimerkkejä. 
Etenkin, koska mm. useissa Afrikan 
ja latinalaisen Amerikan maissa ei 
ole puutetta luonnonvaroista ja alu- 
eesta. 

Erilaiset poliittiset ja ideologiset 
vastakohtaisuudet ovat jatkuvasti 
vähentyneet markkinatalous- ja so- 
sialistimaiden välillä. 

Nämä (taloudelliset järjestelmät 
ovat alkaneet täydentää toistensa 
saavutuksia poliittisten jännitysten 
lauetessa. Kaupankäynti on kiihty- 
mässä idän ja lännen välillä, erityi- 
sesti EEC:n ja SEV:n, mutta myös 


sen ja Yhdysvaltain sekä Japanin 
kesken; Kiinan kansantasavalta on 
myös astumassa kuvaan. 


Tämä kansainvälispoliittinen ke- 
hitys, maailmankaupan muuttuva 
rakenne ja vaurauden lisääntymi- 
nen sekä tulevaisuudessa tapahtuva 
vähittäinen väestön kasvun lasku 
maapallolla antavat aihetta optimis- 
miin. Maailmanlaajuinen ”nälkärä- 
jähdys” on hallittavissa energian ja 
raaka-ainevarojen hyväksikäytön 
kasvaessa. 

Maailman luonnonvarat kasvavat 
jatkuvasti teknis-tieteellisen kehi- 
tyksen johdosta. Auringon energian 
hyväksikäyttöä ei ole vielä edes 
kunnolla aloitettu. Fuusioreaktorilla 
pystytään kasvattamaan lisää raa- 
ka-aineita — tällä menetelmällä 
on sanottu saatavan takaisin kaikki 
tähän asti käytetyt raaka-ainevarat. 
Näille energian käyttötavoille ovat 
ominaista halpuus, käyttövarmuus 
sekä merkityksettömät €säteilyris- 
kit. 

Gerholm sanoo, ettei nykyisin ole 
mitään syytä epäillä teknisen kehi- 
tyksen hidastuvan enempää sen 
kuin raaka-aineiden puutteidenkaan 
vuoksi. Jos kasvukehitystä kaikesta 
huolimatta = pyrittäisiin pysäyttä- 
mään, jäisi suurin osa ihmiskuntaa 
puutteeseen ja osattomaksi siitä ke- 
hityksestä, joka nyt on koitunut 
pienelle osalle ihmiskuntaa. 

Ihmiskunnan kehitys ei ole kaa- 
vamaista, matemaattisten mallien 
mukaista. Tulevaisuus ei ole futu- 
rum exaktum-ajattelun mukaista, ei 
täydellistä kurjistumista eikä täy- 
dellistä ihanuutta. Gerholm painot- 
taa kaikessa kasvussa inhimillisiä 
panoksia: mallit ovat vain välineitä 
ja apukeinoja tavoitteiden saavutta- 
miseksi. Tuleva kehitys saattaa olla 
ennaltanäkemättömän nopea. Uu- 
sien kehitystekijöiden suuntaami- 
sesta ja käsittelytavasta riippuu 
myös ihmiskunnan tulevaisuus. 

Taloudellinen Tiedotustoimisto 
4/1972 
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Jokaisen sihteerin tulisi aina- 
kin pari kertaa vuodessa ravis- 
tella itseään, mikä parhaiten 
käy päinsä osallistumalla alan 
jatkokoulutukseen — muodossa 
tai toisessa. Mutta ellei sellai- 
seen ole tilaisuutta, käy tämä 
ravistelu toki päinsä työpai- 
kallakin. Toimenpiteen tarkoi- 
tuksena on oman tehokkuuden 
kylmä arviointi ja parannus- 
keinojen miettiminen. Kuinka 
voin paremmin palvella ja 
auttaa esimiestäni? Sihteerin 
ammatti on palveluammatti, 
johon useissa tapauksissa on 
vaikea soveltaa itsenäistä toi- 
mintaa sanan varsinaisessa 
merkityksessä. Suurin osa toi- 
minnoista tapahtuu esimiehen 
ohjeiden mukaan. Kuitenkin 
tällaisesta ”varjossaeläjä”-kä- 
sityksestä olisi päästävä. Muu- 
ten voi nimittäin ennen pitkää 
huomata olevansa täysin vailla 
omaa itsenäistä ajattelukyky- 
ään ja persoonallisuuttaan eikä 
työhön kyllästyminen silloin 
ole kaukana. Tuoreus työssä 
säilyy, jos uusia asioita saa 
työssä soveltaa ja näin kehittää 
työtään, mikä sittemmin var- 
masti koituu esimiehen onneksi 
ja avuksi. 


Perusedellytyksinä — menestykselli- 
sessä esimies-sihteeri asetelmassa 
ovat keskinäinen luottamus, ym- 
märtämys ja arvostus. Niitä voisi 
hyvällä syyllä verrata avioliiton pe- 
rusedellytyksiin. Yhteispelin on ol- 
tava kitkatonta. Tältä pohjalta voi- 
daan yhteistyön tehostamiseen läh- 
teä. 

Ensimmäisellä sijalla johtajan on- 
gelmista on varmaankin tänä päivä- 
nä ajan vähyys. Se voi johtua mo- 
nestakin seikasta. Usein on syynä 
vain huonosti tehty ajankäyttösuun- 
nitelma, joskus tosiasiallinen töi- 
den paljous ja joskus vieläpä erään- 
lainen tehty, keinotekoinen kiireys. 

Jos on syytä epäillä vikaa ajan- 
käyttösuunnitelmassa, on parasta, 
että esimies ja sihteeri kartoittavat 
tehtävänsä ja suorittavat tehtäväar- 
vioinnin. Tämän tuloksena voidaan 
suorittaa työnjako. Mielestäni sih- 
teeri voi reippaasti sanoa, mitkä 
tehtävät esimies voi hänen huolek- 
seen jättää. Ennen kaikkea rutiinit. 
Saattaapa esimies salassa huokaista 
helpotuksesta = päästessään = eroon 
esim. jostakin ikävästä kansiosta 
sihteerin luvattua tarkkailla sinne 
tulevia raportteja. Kun poikkeavaa 
tapahtuu, on informoitava esimies- 
tä. 

Tässä yhteydessä on syytä esittää 
kysymys, kuinka paljon ja millaisia 
kansioita esimiehellä on huonees- 
saan. Onko hänen tarpeellista tal- 
tioida ollenkaan? On varmasti esi- 
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Sihteeri esimiehen 
työn helpottajana 


Raija Rosendahl 
Hallintosihteeri 
Oy Tampella Ab 
Puunjalostusteollisuus 
Inkeroinen 


miehen kannalta huojentavaa, jos 
hän säilyttää asiakirjoja huonees- 
saan niin vähän ja niin vähän aikaa 
kuin mahdollista. Jos siis arkistointi 
on keskitetty sihteerille tai hänen 
apulaiselleen, on se myös heidän 
vastuullaan. Esimies saa pyytäes- 
sään paperit ilman ajanhukkaa. Esi- 
miehen on kuitenkin hyvä tuntea 
arkistointisystematiikka, jotta hän 
sihteerin poissaollessa pystyy löytä- 
mään = tarvitsemansa = asiakirjan. 
Kun kuitenkin aina on sellaisia pa- 
pereita, jotka esimies haluaa pitää 
äärellään (antaahan se tiettyä pont- 
ta), on myös paikallaan, että sihtee- 
ri tuntee ne ja saa tarvittaessa 
käyttää niitä hyväkseen. 
Ruotsalaiset ovat innokkaasti tut- 
kineet johtajan ajankäytön jakautu- 
mista ja todenneet, että häiriinty- 
mätöntä työaikaa on liian vähän ja 
se jakautuu liian lyhyisiin ajanjak- 
soihin. Nämä yksinäiset hetket ei- 
vät riitä edes rentoutumiseen, var- 
sinaisesta aivotyöstä puhumatta- 
kaan. Sihteerin on pidettävä huolta 
työrauhasta, oltava portinvartijana, 
niin epädemokraattiselta kuin se 
kuulostaakin. On torjuttava käynnit 
ja soitot tarpeen vaatiessa kohte- 
liaasti mutta lujasti. Mutta on muis- 
tettava, että sihteeri, joka vartioi 
esimiestään kuin Kerberos, on 
muun henkilökunnan kauhistus. 
Olisi hyvä, jos esimies ja sihteeri 
voisivat sopia jonkinlaisesta rauhoi- 


tetusta ajasta, jolloin ei häiritsijöitä 
sallittaisi. Näistä sulkutunneista on 
arvaamaton apu jatkuvasti käytet- 
tynä, vaikkakin niiden ylläpitämi- 
nen saattaa tuottaa vaikeuksia. 
Nykymaailmassa nopeat liikenne- 
yhteydet ja kehittynyt tiedotustek- 
niikka vapauttavat meidät ajan ja 
paikan kahleista. Tämän voimme 
kokea esim. siinä, että neuvotteluja 
järjestetään kaukana toisistaan ole- 
vien ihmisten kesken, työskennel- 
lään projekteissa ja ryhmis- 
sä — joudutaan yhä enemmän te- 
kemisiin erilaisten ihmisten kanssa. 
Tämä vaatii suunnattomasti jousta- 
vuutta ja suvaitsevaisuutta. Tämä 
henkilökohtaisen kommunikaation 
lisääntyminen muodostaa rasitus- 
tekijän, joka eniten kohdistuu 
johtajiin. Sihteerin työssä kom- 
munikaatiotehtävä ja ihmissuhtei- 
den hoito ovat näin ollen myös 
tärkeällä sijalla. Luvalla sanoen 
myös työn vaikeinta aluetta. 
Hieman ensin tiedotuspaineesta. 
Tietoa virtaa entistä enemmän, pos- 
titse, puhelimitse ja henkilökohtai- 
sen kosketuksen kautta. (Erään tut- 
kimuksen mukaan johtajalla on pu- 
helin- tai suora henkilökosketus jo- 
ka 7. minuutti.) Tämän paineen lke- 
ventämiseksi sihteeri voi tehdä pal- 
jon. Esimiehelle tulevasta informaa- 
tiosta on seulottava pois turha ja 
epäoleellinen. Tämä käy helpoim- 
min postin käsittelyssä. On mieles- 


täni välttämätöntä ja täysin 
esimies-sihteeri työsuhteen mukais- 
ta, että sihteeri saa avata kaiken 
esimiehensä postin. Tästä on tietysti 
sovittava — asianomaisten = kesken 
tarkkaan unohtamatta ns. luotta- 
muksellisia kirjeitä. Osan postista 
sihteeri lähettää suoraan toisille 
henkilöille. Tämä on sellaista, johon 
esimiehen ei ole tarpeen tutustua 
tässä vaiheessa edes informaation 
saamiseksi. Myöhemmin — asiaan 
kuuluu informoida, kun ja miten 
asiat on hoidettu. (Rajan vetämi- 
nen, mistä informoida ja mistä ei, 
onkin jo sitten toinen asia. Ereh- 
dyksien tekemiseltä tai pikemmin- 
kin ”luulin, ettei tämä ole tärkeätä” 
todisteluilta kenenkään on kai vai- 
kea välttyä. Harkittavaksi jää, 
kumpi sitten on parempi kahdesta 
pahasta — liikaa informaatiota vai 
liian vähän.) Tulevaan postiin on 
aina tutustuttava huolellisesti. Sekä 
ulkoinen että sisäinen posti edellyt- 
tävät valmistelemista, mikä tarkoit- 
taa asiaan liittyvien aikaisempien 
tietojen esille ottamista, tarkastuk- 
sia ja täydentäviä tietoja. On myös 
mahdollista, että jotakin postista 
voidaan heti hävittää — on yhtä 
kuin paperikori. 

Viimeiseksi aiheeksi olen jättänyt 
sihteerin pehmennys- eli tasoittelu- 
tehtävän, joka ilmenee ihmissuhtei- 
den hoidossa. Niin tärkeitä kuin 
tässä tarvittavat avut ovatkin yri- 
tyksestä ulospäin suuntautuvassa 
toiminnassa, yhtä tärkeitä ne ovat 
yrityksen tai osaston sisäisessä 
kanssakäymisessä. 

Sihteerin rooliin kuuluu olennai- 
sena osana olla yhdyssiteenä esi- 
miehensä ja tämän muiden alaisten 
välillä. Tämä tehtävä on hyvin mo- 
nimuotoinen. Paitsi että täten hoi- 
detaan monet rutiinit ja puhtaasti 
työhön liittyvät asiat, hoidetaan täl- 
lä tasolla ja tätä tietä monet muut- 
kin, ei-virka-asiat. Henkilökunnan 
toivomukset ja ideat monasti tule- 
vat johtajan tietoon sihteerin väli- 
tyksellä. Hän tietää parhaan hetken 
niiden esittämiseen ja osaa vetää 
oikeista naruista. Toisaalta viisas 
sihteeri ei kallista korvaansa juo- 
ruille eikä kuljeta niitä eteenpäin. 
Joskus on tosin otettava kantaa 
”huhuihinkin” ja annosteltava ne 
sopivasti esimiehelle. Tämä edellyt- 
tää kehittynyttä arvostelukykyä, 
kypsyyttä ja tahdikkuutta. 

Kaikkien epämukavien asioiden 
karsiminen esimieheltä olisi ihan- 
teellista, mutta kaikkea ikävää ei 
voi salata. Niissä tapauksissa ehdo- 
ton objektiivisuus, tosiasioiden to- 
teaminen on ainoa suositeltava tapa 
suoriutua Jobin postista. Sihteeri 
voi tietysti harkita syitä ja esittää 
pyydettäessä oman näkemyksensä 
asioista ja ehdottaa ratkaisua tai 
korjauksia. Usein jonkin pikkusei- 
kan —esilletulo paljastaa piilevän 
epäkohdan henkilökunnan työolo- 
suhteissa tms, josta johtaja näin tu- 
lee tietoiseksi. 

Samalla tavalla sihteeri välittää 
esimiehen ajatuksia ja toivomuksia 
tämän alaisille. Tämähän on vain 
esimiehen ajan säästämistä eikä 
merkitse suinkaan, ettei avoimen 
oven politiikkaa suvaittaisi. Epä- 


Pidennämme kesää pumpulipusakalla 


Tyttösen kevyt kesämekko vaihtuu koulutielle lähdettäessä iloiseksi 
pusakaksi tai paitapuseroksi, jota voi pitää esimerkiksi pitkien hou- 


sujen päällä. 


Puuvillaflanelli on epäilemättä lämpimimpiä syyspuuvilloja, mutta 
satiineissakin on toiselta puolen nukkaisia kankaita, jotka tuntuvat 
miellyttävän pehmeiltä ihoa vasten. Nyt on puuvillakangaskokoelmissa 
erityisen paljon lapsia kiinnostavia kuvioita, sillä erilaiset lapsekkaat 
kuviot satukuvituksesta lähtien ovat esillä suomalaisissa puuvillakan- 


kaissa. 


miellyttävien asioiden, esim. val- 
vonta-asioiden hoitamisessa sihtee- 
rin puolustuksena on — mikä on 
hyvä tehdä tiettäväksi — että hän 
hoitaa vain työtään, sitä, mikä hä- 
nelle on tehtäväksi annettu. Val- 
vonta-asioista puheenollen sihteeri 
joutuu usein valvomaan esimiehen 
alaisille annettujen tehtävien val- 
mistumista. Hän voi tästä tehdä ru- 
tiinin ylläpitämällä esim. taulukkoa, 
johon hän merkitsee tehtäväksian- 
non, suorittajan ja valmistumis- 
ajankohdan, Näin hän valvoo, että 
esimies saa pyytämänsä selvitykset 
ajallaan. Asianomaisten henkilöiden 
muistuttaminen tapahtuu tauluk- 
koon nojautuen ja näin pääpaino 
PYSyy asioissa eikä niiden suoritta- 
jissa. 

Asemastaan johtuen sihteeri jou- 


tuu kokemaan erilaisia jännitystilo- 
ja. Viileähkö irrallaan olo, ottamal- 
la kuitenkin huomioon eri ihmisten 
katsantokannat, tavallaan irtipysy- 
minen henkilökohtaisista =ristirii- 
doista on ajan mittaan paras tapa 
tilanteiden hallitsemiseksi. 

On selvää, että esimiehen ja sih- 
teerin tulisi inspiroida toinen tois- 
taan. Alainen ei voi olla tehokas, el- 
lei esimies ole tehokas eikä esimies 
voi olla tehokas, ellei hänellä ole te- 
hokasta sihteeriä taustatukenaan. 
Tarkoituksenmukaisuus, tyytyväi- 
syys ja työnilo saavutetaan silloin, 
kun johtajalle jää tarpeeksi aikaa 
kehittämiseen, uuden suunnitteluun 
ja uudistamiseen ja kun toisaalta 
sihteerin kapasiteettia käytetään te- 
hokkaasti hyväksi hänen suoritus- 
kykynsä ylärajaa hipoen. 
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Teollisuudessa 
vuosi 1971 oli 


heikon kasvun vuosi 


Vuotta 1971 voi teollisuuden liikevaihtolukujen kehityksen kannalta luon- 
nehtia epänormaaliksi. Heikot suhdanteet sekä monet työnseisaukset, ennen 
kaikkea metalliteollisuuden pitkäaikainen lakko, löivät leimansa kehityk- 
seen. Liikevaihdon lisäys jäi teollisuusyrityksissä kaiken kaikkiaan ilmeises- 
ti melko vaatimattomaksi, joskin ala- ja yrityskohtaisesti oli suurehkoja vaih- 
teluja. Varsinkin monissa metalliteollisuuden yrityksissä ja osaksi myös puun- 
jalostuksen puolella päädyttiin suorastaan myynnin supistumiseen, joka 
eräissä tapauksissa oli sangen huomattava. 


Suurimmat teollisuusyritykset 


liikevaihto 
1971 1970 
mmk mmk 
1. (2) Neste Oy 1214,2 906,8 
2. (1) Enso-Gutzeit Oy 1 009,2 — 981,0 
3. ( 3) Rauma-Repola Oy 781,7 741,9 
4. ( 4) Oy Nokia Ab 746,2 = 680,7 
5. ( 6) A. Ahlström Oy 585,9 — 561,6 
6. ( 5) Oy Wärtsilä Ab 557,1 — 663,9 
7. (7) Kymin Osakeyhtiö 540,4 = 503,3 
8. ( 9) Rikkihappo Oy 525,1 = 467,4 
9. (11) Yhtyneet Paperi- 
tehtaat Oy 499,1 — 459,6 
10. (12) Valmet Oy 498,6 — 415,1 
11. (10) Oy Tampella Ab 488,4 = 462,3 
12. (13) G. A. Serlachius Oy 449,0 411,4 
13. ( 8) Outokumpu Oy 437,9 — 501,8 
14. (14) OTK:n teollisuus 405,6 370,2 
15. (15) Imatran Voima Oy 392,6 340,1 
16. (17) SOK:n teollisuus 337,3 332,3 
17. (16) Oy Wilh. Schauman Ab 335,1 338,6 
18. (19) Veitsiluoto Oy 306,5 315,2 
19. (23) Oy Strömberg Ab 264,5 209,4 
20. (18) Rautaruukki Oy 261,1 326,2 


Oheiseen listaan kerättyjen kahdenkymmenen 
suurimman (vuonna 1971 tai lähinnä vastaa- 
vana tilikautena) teollisuusyrityksen yhteen- 
laskettujen liikevaihtojen lisäys oli edelliseen 
vuoteen verrattuna vain 6,5 %. Jos sitä ver- 
taa esimerkiksi vallinneeseen inflaatiovauh 
tiin (elinkustannusindeksillä mitattuna noin 
9 %), voi selvästi todeta, että suurimpien yri- 
tysten liikevaihdon kasvu viime vuonna jäi 
keskimäärin ottaen todella vaatimattomaksi. 
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Parhaisiin kasvulukuihin ilmeisesti ylti ke- 
mian teollisuus, kun taas puunjalostusteolli- 
suudessa vuosi oli huono ja metalliteollisuu- 
dessa vieläkin kehnompi. 

Neste Oy nousi viime vuonna suurimmaksi 
teollisuusyritykseksi ja veti samalla melko 
pitkän kaulan tähänastiseen teollisuusyritys- 
ten listan ykköseen Enso-Gutzeitiin verrattu- 
na. Suurimmat sijalukumuutokset tapahtuivat 
negatiivisen = liikevaihtokehityksen = vuoksi. 
Poikkeuksena tästä Nesteen ohella on Ström- 
berg, jonka nousu perustui liikevaihdon huo- 
mattavaan kasvuun. Kun viime vuosi liike- 
vaihtokehityksen kannalta monien yritysten 
kohdalla oli poikkeuksellinen, lienee suuruus- 
järjestys väliaikainen ja kuluva vuosi tuonee 
siihen jälleen muutoksia. 

Viime vuotta voi pitää merkkivuotena sikä- 
li, että kaksi teollisuusyritystä nyt ylitti liike- 
vaihdossa miljardin rajan. Ainakin parilla 
kolmella niiden lisäksi on mahdollisuus 
muutaman vuoden sisällä samaan saavutuk- 
seen. On myös syytä panna merkille, että kah- 
denkymmenen suurimman teollisuusyrityk- 
semme joukossa oli viime vuonna kahdeksan 
valtionyritystä ja että osuustoiminnallinen 
teollisuus on suuruusjärjestyksessä varsin 
korkealla sijalla. 


Öljy voitti viinan 


Alko on näihin saakka pitänyt hallussaan 
suurimman valtionyhtiön asemaa, mutta vii- 
me vuosi toi mukanaan muutoksen. Öljy vei 
voiton viinasta. Neste nousi valtionyhtiöiden 
(ja samalla myös teollisuusyritysten) liike- 


vaihtolistan ykköseksi ja sillä lienee myös 
vastaisina vuosina kaikki edellytykset säilyt- 
tää asemansa suurimpana valtionyhtiönä (lii- 
kevaihdolla mitattuna). Nesteen liikevaihto 
on ollut voimakkaassa kasvussa ja öljynjalos- 
tuksen laajennushankkeet antavat aiheen 
olettaa, että yhtiön kasvu on nopeata myös 
vastaisina vuosina. 


Suurimmat valtionyhtiöt 

liikevaihto 

1971 1970 

mmk mmk 
1. (3) Neste Oy 1214,2 906,8 
2. (1) Oy Alko Ab 1193,3 1025,0 
3. ( 2) Enso-Gutzeit Oy 1 009,2 981,0 
4. ( 5) Rikkihappo Oy 525,1 467,4 
5. ( 6) Valmet Oy 498,6 — 415,1 
6. ( 4) Outokumpu Oy 437,9 501,8 
7. (7) Imatran Voima Oy 392,6 340,1 
8. ( 9) Veitsiluoto Oy 306,5 315,2 
9. ( 8) Rautaruukki Oy 261,1 326,2 
10. (10) Finnair Oy n. 260 228,1 


Myös Enso-Gutzeit pääsi vuonna 1970 jo 
uhkaavan lähelle Alkon liikevaihtoa, mutta 
viime vuosi oli puunjalostusteollisuudessa 
kehnonpuoleinen. Niinpä Alko taas kasvatti 
kaulaa Enso-Gutzeitiin nähden. On kuitenkin 
täysin mahdollista, että Enso-Gutzeit aikaa 
myöten tavoittaa Alkon etumatkan ja kohoaa 
toiseksi suurimmaksi valtionyhtiöksi. Nämä 
kolme yritystä painivat tavallaan omassa sar- 
jassaan. Ne ovat kaikki liikevaihdoltaan mil- 
jardifirmoja, kun taas suurimmat muista val- 
tionyrityksistä ovat liikevaihdossa vasta puo- 
len miljardin rajalla. 

Listan suurin ”putoaja” sijaluvun mukaan 
oli viime vuonna Outokumpu. Sen numeroissa 
metalliteollisuuden viimevuotiset hankaluudet 
näyttelivät keskeistä osaa. Samat vaikeudet 
koettelivat Rautaruukkiakin, jonka liikevaih- 
dossa myös tapahtui melkoinen lasku. 


Kesko ja SOK yli 2 mrdn 


Keskon johtoasema keskusliikkeiden listalla 
on kiistaton, mutta viime vuonna myös SOK 
pääsi reilusti yli 2 mrd markan rajan. Muut 
kolme mukana olevaa keskusliikettä sen si- 
jaan = kilvoittelevat miljardin liikevaihdon 
tuntumassa. Ainoa sijaluvun muutos tapahtui 
OTK:n ja Valion kesken ja johtui siitä, että 
Valio taas asettui ”normaalille paikalleen”. 
Vuonna 1970 sen liikevaihto paisui poikkeuk- 
sellisesti voivuoren purkautumisen ansiosta ja 
tämä nosti sen tilapäisesti kolmannelle tilalle. 


Suurimmat keskusliikkeet 


liikevaihto 
1971 1970 
mmk mmk 


1. (1) Kesko Oy 2 577,0 2338,8 


2. (2) SOK 2088,0 — 18046 
3. (4) OTK 11085 10293 
4. (3) Valio 10040 — 10713 
5. (5) Hankkija 956,3 844,1 


Taucher suurin 


Auktorisoituja mainostoimistoja oli maassam- 
me viime vuoden päättyessä 48. Niiden liike- 
vaihto v. 1971 oli 287,5 mmk. Kymmenen suu- 
rimman mainostoimiston lista ei ole mainitta- 
vasti muuttunut. Mainosyhtymä on kiivennyt 
pari pykälää ylöspäin ja kakkoseksi, mutta 
on vielä selvästi jäljessä listan ykkösestä, 
Taucherista. Vuoden 1970 listalla kymmenen- 
tenä ollut MK-mainos on pudonnut pois lis- 
talta kolmanneksitoista. Suurimmat mainos- 
toimistot ovat 1. (1) Oy Mainos Taucher Rek- 
lam Ab, 2. (4) Mainosyhtymä Oy, 3. (2) Mai- 
nostoimisto Oy SEK Ab, 4. (3) Erva-Latvala 
Oy, 5. (5) Oy Liikemainonta-McCann Ab, 6. 
(6) Markkinointi Viherjuuri, 7. (7) Turkama & 
Kumpp. Oy Mainostoimisto, 8. (8) Lintas Oy, 
9. (9) Tehomainos Oy, 10. (11) Markkinointi 
TOPITÖRMÄ Oy. 


KOP JA PYP 


Suomen kymmenen suurimman pankin jouk- 
koon mahtuu viisi liikepankkia, neljä säästö- 
pankkia ja Postipankki. Tässä laskelmassa on 
kuitenkin otettu huomioon vain talletuksia 
vastaanottavat pankit. Pankkeja ovat kuiten- 
kin myös useimmat kiinnitysluottolaitokset, 
jotka eivät ota vastaan talletuksia, mutta las- 
kevat liikkeelle obligaatiolainoja myös yleisön 
merkittäviksi. 

Muista yrityksistä poiketen pankkeja ver- 
taillaan omaisuustaseen loppusumman perus- 
teella. Vertailu yleisön pankkiin tekemien tal- 
letusten mukaan olisi myös mahdollinen. 
Tällöin oheisesta luettelosta putoaisivat pois 
säästöpankkien ja osuuspankkien keskusraha- 
laitokset SKOP ja OKO. Tilalle tulisivat lä- 
hinnä Turun Suomalainen Säästöpankki, Tu- 
run Seudun Osuuspankki, Suur-Helsingin 
Osuuspankki, Alands Aktiebank ja Turun 
Työväen Säästöpankki. 

Kymmenen suurimman pankin ja suurim- 
pien kiinnitysluottolaitosten järjestys on lähes 
ennallaan. Vain Turun Suomalainen Säästö- 
pankki on saanut luovuttaa paikkansa Hel- 
singin Suomalaiselle Säästöpankille. Listan 
kärjessä KOP:n etumatka on lisääntynyt. Jos 
vertailussa otettaisiin huomioon myös Suo- 
men Pankki, se sijoittuisi 4 562,3 mmk:lla 
PYP:n ja PSP:n väliin. 
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Vakuutusyhtiöiden järjestys ennallaan 
Suurimmat pankit Suurimpien vakuutusyhtiöiden suuruusjärjes- 
liikevaihto tys ei vuonna 1971 muuttunut edelliseen vuo- 
1971 1970 teen verrattuna. Kaikki tarkastelussa mukana 
mmk mmk olevat — vakuutusyhtiöt kasvattivat suoraan- 
1. (1) Kansallis-Osake- hankittua vakuutusmaksutuloaan, mutta suh- 
Pankki 6 160,55 50632 teelliset kasvuluvut vaihtelevat yrityskohtai- 
2. (2) Pohjoismaiden sesti. Sekä henki- ja eläkevakuutuksen että 
Yhdyspankki Oy 5 251,2 45928 vahinkovakuutuksen puolella kaksi suurinta 
3. (3) Postipankki 3332,3 25055 erottuvat joukosta muita selvästi suurempina. 
4. ( 4) Osuuspankkien Kes- Maassamme oli viime vuoden lopussa kaik- 
kuspankki Oy 1432,7 13962 kiaan 59 vakuutusyhtiötä. Niistä 11 oli henki- 
5. (5) Säästöpankkien Kes- ja eläkevakuutusyhtiöitä, 39 vahinkovakuu- 
kus-Osake-Pankki 1287,4 11263 tusyhtiöitä ja 9 puhtaasti jälleenvakuutus- 
6. ( 6) Helsingin yhtiöitä. 
Osakepankki 1 099,4 934,1 
7. (7) Suomen Työväen 
TSI UR Suurimmat vakuutusyhtiöt 
8. ( 8) Tampereen 
Säästöpankki 265,1 296,2 Henki- ja eläkevakuutusyhtiöt ; 
9. (9) Helsingin Suoraanhankittu 
Säästöpankki 222,7 — 1964 Eka tn 
PEN ; 1971 1970 
10. (12) Helsingin Suomalai- a HK 
nen Säästöpankki 220,1 160,3 
1. (1) Ilmarinen 219,8 172,2 
YK USSDEE STEN 2. (2) Eläke-Varma 143,4 117,0 
3. (3) Suomi-Salama 80,7 77,3 
4. (4) Kalervo 75,7 58,2 
5. (5) Pohja (henki ja eläke 62,7 55,3 
Kiinnitysluottolaitokset Vahinkovakuutusyhtiöt 
1971 1970 Suoraanhankittu 
TTK dk vakuutusmaksutulo 
1. (1) Suomen Teollisuus 1971 1970 
Hypoteekkipankki Oy 733,7 536,3 mmk mmk 
2. (2) Mortgage Bank of 1. (1) Sampo-Tarmo 194,6 165,5 
Finland Oy 568,0 504,1 2. (2) Pohjola 169,6 137,8 
3. (3) Suomen Kiinteistö- 3. (3) Fennia 64,3 55,8 
pankki Oy 302,0 211,3 4. (4) Aura 57,0 46,2 
4. (4) Maa- ja teollisuuskiin- 5. (5) Teollisuusvakuutus 55,3 46,2 
teistöpankki Oy 264,3 208,5 6. (6) Y-vakuutus 48,1 42,7 
5. (5) Suomen Hypoteekki- 7. (7) Pohja (vahinko) 39,7 35,5 
yhdistys 94,6 89,3 8. (8) Suomen Merivakuutus 31,6 28,8 
6. (6) Suomen Asuntohypo- 9. (9) Kansa (vahinko) 29,9 23,0 
teekkipankki 6,3 6,3 10.(10) | Autoilijat 24,3 20,3 


Puolustuslaitos tekee lisähankintoja 
maamme metalliteollisuudelta 


Puolustuslaitos tekee puolus- 
tusministeriölle kuluvan vuo- 
den toisessa lisämenoarviossa 
myönnetyllä määrärahalla lisä- 
hankintoja, jotka työllistävät 
lähes 300 ihmistä. 
Määrärahalla hankitaan eri- 
laista — taisteluvälinemateriaa- 
lia, kuten teräskypäriä, kenttä- 
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tykistö-, panssaritorjunta- ja 
kranaatinheitinkalustoa — sekä 
näiden ammuksia. 

Hankinnat tehdään Oy Tam- 
pella Ab:n konepajalta, Valmet 
Oy:n Rautpohjan tehtailta ja 
Oy Wärtsilä Ab:n Helsingin 
tehtailta. Vuoden 1972 toisessa 
lisämenoarviossa on puolustus- 


ministeriölle myönnetty = 6,5 
IMmk sekä hankintaoikeuksia 
vuodelle 1973 yhteensä 8,5 
Mmk. 

Tampellalta hankitaan ma- 
teriaalia 6,55 Mmki:lla, Val- 
metilta samoin ja Wärtsilältä 
2 Mmki:lla eli yhteensä 18 
Mmk:lla. 


Tampella — Svetogorsk 


Tampellan toimitukset Svetogorskin 
selluloosatehdaskombinaattiin ovat 
arvoltaan yli 40 milj. markkaa 


12. 7. 1972 allekirjoitettiin neu- 
vostoliittolaisen toiminimen 
V/O Prommashimportin = ja 
suomalaisen Enso-Gutzeit Osa- 
keyhtiön välillä sopimus sellu- 
loosatehtaan koneiston toimit- 
tamisesta Svetogorskin teh- 
taalle. Sopimukseen = sisälty- 
vän = koneiston kokonaisarvo 
on 100 milj. mk. Tämän lisäksi 
tullaan koneisto asentamaan 
ja käyntiin ajamaan suoma- 
laisten insinöörien, teknikoi- 
den = ja asentajien valvon- 
nassa. 

Päähankkija Enso-Gutzeit 
vastaa pääasiassa tehtaaseen 
sisältyvän kuitulinjan toimitta- 
misesta, Tampella taasen koko 
selluloosatehtaan — kemikalioi- 
den talteenotosta. Se tarkoittaa 
kahden soodahöyrykattilan se- 
kä Tampellan kehittämän ke- 
mikalioiden talteenoton ja sul- 
fiittitehtaan keittolipeän val- 
mistuslaitteiston toimittamista. 
Tampella on jo perinteellisesti 
ollut suurin soodakattiloiden 
valmistaja Neuvostoliiton sel- 
luloosateollisuudelle. Tähän 
kauppaan = sisältyvien —sooda- 
kattiloiden teho — kummalla- 
kin kattilalla erikseen — on 
520 tonnia poltettavaa kuiva- 
ainetta/vrk jatkuvassa käy- 
tössä, mikä vastaa 350 tonnia 
selluloosan tuotantoa/vrk kat- 
tilaa kohti. Kemikalioiden tal- 
teenottolaitos perustuu Tam- 
pellan kehittämään ja paten- 
toimaan menetelmään. Tällai- 
sia talteenottolaitoksia on jo 
toimitettu kolme kappaletta, ja 
Svetogorskin = talteenottolaitos 
tulee olemaan järjestyksessä 
viides maailmassa. 

Tampellan — laitetoimitusten 
kokonaisarvo ylittää 40 milj. 
mk. Ottaen huomioon myös 
Valmetin Instrumenttitehtaan, 
joka keskitetysti suunnittelee 
ja toimittaa koko instrumen- 
toinnin Svetogorskin tehtaal- 
le, tamperelaisen teollisuuden 


osuudeksi koko toimituksesta 
tulee puolet. 

Toimitukset alkavat kesä- 
kuussa v. 1973 ja päättyvät 
kesäkuussa v. 1974. Tehtaan 
käyntiinlähtö on suunniteltu 
tapahtuvaksi vuoden 1975 al- 
kupuolella. Tilaus tulee Tam- 
pellan osalta pääasiassa kuor- 
mittamaan Messukylän tehdas- 
ta. Tällä ja eräillä muilla jo 
alustavasti — sovituilla mutta 
vielä julkistamattomilla tilauk- 
silla on Messukylän tehtaan 
työllisyys turvattu = pitkälle 
vuoteen 1974. 


Tämä lähtee 
Tampellasta 


Svetogorskiin rakennetaan uusi 
sulfaattitehdas = tuotannoltaan 
135.000 tonnia selluloosaa vuo- 
dessa. Nykyinen kalsiumpoh- 
jainen = sulfiittitehdas tullaan 
muuttamaan venäläisten toi- 
mesta natriumemäkselle. Sen 
tuotannoksi tulee 90.000 tonnia 
liukosellua vuodessa. 

Tehtailla toteutetaan keitto- 
kemikaalien täydellinen tal- 
teenotto ja regenerointi, jolla 
vältetään kemikaalien pääsy 
vesistöön ja ilmaan. 

Menetelmä perustuu Tam- 
pellan kehittämään ja paten- 
toimaan Tampella Recovery 
-prosessiin. 

Svetogorsk on järjestyksessä 
neljäs laitos jossa tullaan so- 
veltamaan Tampella Recovery 
-prosessia. 

Tampellan toimitus käsittää 
2 kpl soodakattiloita savukaa- 
supesureineen.,. Tampella Reco- 
veryn ja sulfiittikeittoliuoksen 
valmistuslaitteet. 

Toimitukseen kuuluvat kaksi 
samanlaista kattilaa, joissa jä- 
telipeät poltetaan. Kattilat on 
suunniteltu siten, että niissä 
voidaan polttaa sekä sulfaatti- 
että sulfiittijätelivettä joko yh- 


dessä tai erikseen. Yhden kat- 
tilan normaali kuormitus on 
385 tonnia kuiva-ainetta vuo- 
rokaudessa, maksimi jatkuva 
520 tonnia ja huippu 590 ton- 
nia. 

Höyryn paine on 40 ata ja 
lämpötila 440*C sekä höyryn 
kehitys normaalikuormalla 50 
tonnia ja maksimi 90 tonnia 
tunnissa. 

Tulipesä on suojattu syöpy- 
mistä vastaan alaosasta kom- 
poundputkilla. Veden esiläm- 
mitin varustetaan vaakasuorin 
putkin. 


Myös ilmastimet ja 
lietteenpolttolaitos 


Tampellasta 


Oy Tampella Ab toimittaa 
myös Svetogorskin tehdaslaa- 
jennusprojektin jätevesien puh- 
distuslaitokselle ilmastimet se- 
kä lietteenpolttolaitoksen. 

Jätevesien = puhdistuslaitos, 
jonka päätoimittajana on suo- 
malainen Oy Yleinen Insinöö- 
ritoimisto, puhdistaa hbiologi- 
sesti kaapelipaperi- ja sellu- 
loosatehtaan jätevedet. 

Ilmastuslaitokseen Tampella 
toimittaa 50 kpl ACM-Simplex 
120 pintailmastimia, joista 16 
kpl on esi-ilmastimia ja 32 kpl 
prosessi-ilmastimia, 2 on va- 
rayksiköitä. Ilmastuslaitoksen 
BHK-kuorma on 50000 kg 
happea vuorokaudessa. Virtaa- 
ma on 10000 m? tonnissa. Il- 
mastuslaitos on eräs maailman 
suurimmista. 

Puhdistamon lietteet tullaan 
polttamaan Tampellan toimit- 
tamissa leijukerrosuuneissa, 
joita on kaksi kappaletta. Kum- 
mankin uunin nimellispolttote- 
ho on 1700 kg absoluuttisen 
kuivaa lietettä tunnissa. 

Laitos valmistuu kesään 1974 
mennessä. 
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Taloudellinen 
tilanne ja 
ennuste 


FNS 


DI K Sandelin 
Markkinoinnin johtaja 
Oy Tampella Ab 
Puunjalostusteollisuus 
Tampere 


Talja käytti pari vuotta sitten mottoa ”Ennakoi tuleva tilanne”. Myynnin ja 
tuotannon suunnittelussa tämä on käyttökelpoinen lause, koska yleensä myynti ja 
kulutus seuraavat yleistä taloudellista kehitystä. Ennustamisessa voi käyttää kol- 
mea menetelmää: Aino Kassisen menetelmää, rahanheittoa tai tilastoihin perustu- 
via laskelmia. Tilastoihin perustuvat menetelmät ovat osoittautuneet luotettavim- 
miksi. Tavoitteena on, että ollaan oikeassa vähintään 51 %:n varmuudella — 
kruuna- ja klaava-menetelmä takaa 50 %:n varmuuden. Ennusteiden laadinnan 


ajatus 
sin oikeassa. 


onkin vähentää väärässäolon riskiä. Harvoin (tai ei koskaan) ollaan täy- 


Ennusteiden laatijan tuloksekkuutta voidaan mitata sillä, kuinka 


monta selitystä hänen on keksittävä ennusteajanjakson kuluttua umpeen. 


Lähdettäessä tilastojen perus- 
teella tekemään ennusteita on 
ensiksi selvitettävä, miten ny- 
kyiseen tilanteeseen on jou- 
duttu, mihinkä toimenpiteisiin 
on ryhdytty nykyisen tilanteen 
korjaamiseksi ja mihinkä nämä 
toimenpiteet vievät. Nykyisessä 
tilanteessa olemme lähinnä 
inflaation ja valuuttakriisin 
takia. 

Koko teollistuneessa maail- 
massa vuosi 1971 meni histori- 
aan mm. inflaation vuotena. Jo 
vuoden 1970 aikana inflaatiosta 
ennustettiin suurinta pulmaa. 
Inflaatioon on olemassa kaksi 
pääsyytä: Toisaalta kulutus voi 
kasvaa niin nopeasti, ettei tuo- 
tanto pysy mukana, jolloin ta- 
varoiden puutteen takia hinnat 
nousevat. Kulutuksen kasvu 
”vyetää” hinnat mukanaan. Toi- 
saalta tuottavuuden kasvun 
ylittävät palkankorotukset 
nostavat tuotantokustannuksia, 
ja tämä näkyy hinnankorotuk- 
sina. Ylisuuret palkankorotuk- 
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set ”työntävät” hintoja ylös- 
päin. Tasainen nousu olisi kai- 
kille osapuolille paras ratkaisu, 
mutta se on ihanneolotila, jo- 
hon tuskin koskaan päästään. 
Jos kulutus ylittää tarjonnan, 
hallitusten lääkkeenä on 
yleensä tilanteen rauhoittami- 
nen nostamalla korkokantaa 
ja/tai lisäämällä veroja. Näin 
pidetään kulutus kurissa ja 
tuotannon lisäykset kurovat 
umpeen raon kysynnän ja tar- 
jonnan välillä. Tähän joutuivat 
useimmat OECD-valtioiden 
hallitukset menemään jo vuo- 
den 1970 toisella puoliskolla. 
Taulukko jäljempänä osoittaa 
inflaation kehityksen eri mais- 
sa vuosina 1969—1971. 


1969 1970 1971 


Suomi PIA 00877] 
Ruotsi JS Te Maas] 
Norja 553) LDTBIE55O, 
Tanska 4,4 5,6 48 


Länsi-Saksa 23 T3538 


Ranska 6,0051610.5;8 
Hollanti ITÄ 0. 107;6 
Belgia 4,2 4,0 5,4 
Italia 2,5 5,0 47 
Iso-Britannia 5,0. 6,3 82 
U.S.A. 5,07 5,2 40 
Kanada 45. 2320753 1 
Japani SEN [1150 03.3 


Kun eräissä maissa inflaatio 
saatiin hallintaan jo vuoden 
1971 aikana voidaan todeta, et- 
tä Suomi joutui inflaation 
kouriin vasta vuonna 1971. 
Vuosi 1971 oli kuitenkin huono 
vuosi Euroopassa. Kuluvana 
vuonna tilanne on jo parane- 
maan päin. Suomessa sensijaan 
kuluva vuosi on huono, ja ti- 
lanteen odotetaan paranevan 
ensi vuoden kuluessa. 

Kun inflaatio on saatu hal- 
lintaan kulutusta vähentämäl- 
lä, on tämä yleensä johtanut 
kasvaneeseen työttömyyteen ja 
hallitukset ovat joutuneet kor- 
jaamaan tätä ongelmaa. Se 


tehdään yleensä alentamalla 
korkokantaa (halvennetaan ra- 
haa), laskemalla verorasitusta 
ja myöntämällä apua sekä li- 
säämällä valtion kulutusta esi- 
merkiksi suhdannerahaston 
avulla. Yleensä tällainen toi- 
minta aloitetaan rakennussek- 
torilta sen työvoimavaltaisuu- 
den takia. Kun sitten ihmiset 
saadaan = ostamaan asuntoja 
edullisten lainaehtojen turvin, 
on uudet asunnot myös kalus- 
tettava, mikä puolestaan lisää 
kestokulutushyödykkeiden ku- 
lutusta. Useimmissa Euroopan 
maissa ollaan parhaillaan inf- 
laatiokäyrän sillä osalla, jolla 
kulutusta pyritään lisäämään. 
Viive toimenpiteiden ja tulos- 
ten välillä tosin on 6—12 kuu- 
kautta, joten kestää vielä vuo- 
den loppupuolella, eräissä 
maissa — mm. Suomessa — jo- 
pa ensi vuoden puolellekin en- 
nenkuin taloudellinen nousu 
alkaa. 

Teollisten maiden toinen on- 
gelma on kansainvälinen va- 
luuttakriisi. Kaikki alkoi 27 
vuotta sitten sodan loppuvai- 
heissa New = Hampshire'ssa 
U.S.A:ssa Bretton Woods-nimi- 
sessä kaupungissa, jonka mu- 
kaan valuuttasopimus sai ni- 
mensä. Sodan loppuvaiheessa 
dollari oli ainoa länsivaluutta, 
jolla oli pysyvä arvo. Tällöin 
päätettiin, että dollari sidotaan 
kultaa (US $ 35,—/unssi puh- 
dasta kultaa) ja muut valuutat 
noteerataan dollariin verrattu- 
na. U.S.A. on siis 27 vuoden 
ajan taannut dollarin arvon ja 
muut valuutat ovat saaneet 
liukua siihen nähden ylös tai 
alas. Tämä on dollariin nähden 
ollut hyvin jäykkä systeemi. 
Kriisejä on esiintynyt monta- 
kin, mutta Bretton Woods - 
-järjestelmä on niistä tähän 
saakka selviytynyt. Suurin sä- 
rö oli Ranskan ja U.S.A:n vä- 
lillä Ranskan ryhdyttyä vuon- 
na 1962 vaihtamaan dollarei- 
taan kultaan. Tätä politiikkaa 
Ranska on jatkanut siitä läh- 
tien. Myös Englannin punnan 
devalvoinnit vuosina 1949 ja 
1967 — vaikeuttivat tilannetta. 
Vuonna 1970 Bretton Woods 
-järjestelmään lisättiin ns. Pa- 
perikulta: kukin maa sai erillis- 
oikeudet valuuttasiirtoihin 
(”lainoihin”) Kansainväliseltä 


Valuuttajärjestöltä, mutta pe- 
rustana oli vieläkin dollarin 
sidonnaisuus kultaan. 

Tämä systeemi toimi kuiten- 
kin melko hyvin syystä, ettei- 
vät em. kriisit kohdistuneet 
dollariin. U.S.A:ssa inflaatio 
pysyi vuoteen 1968 saakka 
1,0—3,0 %:n vuosirajoissa, mi- 
kä oli muihin järjestelmän 
maihin verrattuna pieni. Dol- 
larin arvo oli vakaa. Vietnamin 
sota sotki viimein tilanteen 
U.S.A:ssa ja inflaatio ryöstäy- 
tyi ollen vuosina 1969 ja 1970 
jopa 6 %:n luokkaa vuodessa. 
Vielä vuonna 1971 inflaatio oli 
5 %/o. Dollarin arvo laski enem- 
män kuin muiden maiden va- 
luutat ja nykyinen kriisi syn- 
tyi. Oli kaksi vaihtoehtoa: joko 
muut maat revalvoivat dolla- 
riin nähden tai dollari devalvoi- 
daan. Ensimmäinen vaihtoehto 
olisi ollut luonnollisempi kun 
otetaan huomioon dollarin ja 
kullan välinen suhde, mutta 
jälleen kerran Ranska ratkaisi 
politiikallaan tilanteen. Muut 
maat olisivat ehkä suostuneet- 
kin määrättyihin ratkaisuihin, 
mutta Ranska kieltäytyi — 
kuten se asian ilmaisi — maksa- 
masta U.S.A:n velkoja. On 
myönnettävä, että myöskin Ja- 
pani ”pani hanttiin” loppuun 
asti. Huomioon ottaen tilanteen 
sekä ulkomailla että varsinkin 
U.S.A:n sisällä ei jäänyt muuta 
mahdollisuutta kuin tehdä jo- 
takin. Presidentti Nixonin tun- 
nustukseksi on sanottava, että 
hän uskalsi tehdä radikaalin ja 
ratkaisevan päätöksen: romut- 
taa jo vanhanaikaiseksi käynyt 
Bretton Woods -järjestelmä. 

Valuuttakriisi jatkui joulu- 
kuuhun 1971 saakka, jolloin 
sovittiin väliaikaisesta järjes- 


telmästä asian korjaamiseksi. 
1958—1968 1970 
Hollanti 3 6,0 
Italia 5,7 52 
Ranska 5,6 5,9 
Saksa 4,8 5,4 
Englanti 3,2 2.2. 
Ruotsi 4,5 5,5 
Suomi 153) 8,0 
OECD- 
Eurooppa 4,9 4,8 
Japani 11,0 10,9 
U.S.A. 4,6 —0,4 
OECD 5,3 2,6 


U.S.A. devalvoi kultaan näh- 
den 7,6 %o, eli kullan vaihtoar- 
voksi tuli US $ 38 —/unssi. Tä- 
mä = hyödytti = kultarikkaita 
maita kuten Etelä-Afrikkaa ja 
Neuvostoliittoa ja jonkin ver- 
ran Ranskaa. Lisäksi valuu- 
toille annettiin suuremmat 
liikkumisvarat toisiinsa ver- 
rattuina (+ 2,25 %o). Näin va- 
luutat eivät niin nopeasti joudu 
keskenään epätasapainoon. Tä- 
mä ei kuitenkaan ollut ongel- 
man lopullinen ratkaisu, mikä 
näkyy mm. siitä, että kullan 
arvo vapailla markkinoilla tä- 
nään — runsaat puoli vuotta 
sopimuksen solmimisen = jäl- 
keen — on noussut jo yli $ 70,— 
/unssi. Kukaan ei luota nykyi- 
seen järjestelmään. Siksi 
maailman kymmenen rikkaim- 
man maan valtionvarainminis- 
terit yrittävät luoda uutta jär- 
jestelmää. Milloin se syntyy, on 
epäselvää. Ensimmäinen karsi- 
nasta ulos joutunut maa oli 
Englanti, joka kesäkuussa ei 
pystynyt — pitämään — valuut- 
taansa sallitussa + 2,25 %o:n 
rajassa, vaan pani punnan kel- 
lumaan. Punta on laskenut ar- 
vossaan eli devalvoitunut 7 %o. 
Epävarma tilanne valuuttajär- 
jestelmässä vaikuttaa myös tu- 
levaan tilanteeseen. 

Jos vihdoin ennustettaisiin 
itse. Yleisin tekijä johon eri 
tuotteiden kulutusta verrataan, 
on bruttokansantuote (BKT). 
Se osoittaa maan varallisuuden 
kasvua. BKT:n kasvun ennus- 
taminen on melko varmalla 
pohjalla. Yleensä paperin ja 
kartongin kulutus eri maissa 
kasvaa 1,2 kertaa bruttokan- 
santuotetta nopeammin. Jos 
BKT kasvaa esimerkiksi 4 %o 
vuodessa kasvaa paperin ja 
kartongin kulutus 5 %o vuodes- 


1971 1972 1973 
4,0 2,5 4,0 
0,6 3,0 4,0 
5,5 5,0 5,4 
3,3 2,0 4,0 
1,8 3,4 3,5 
0,3 3,0 45 
1,4 3,5 45 
3,3 3,3 45 
4,8 6,0 7,0 
2,8 5,5 5,0 
3,5 4,8 5,0 


sa. Oheinen taulukko osoittaa 
BKT:n kasvun eri OECD- 
maissa. 

Euroopassa kokonaisuutena 
vuosi 1972 tulee olemaan vuo- 
den 1971 veroinen, U.S.A:ssa 
taas vuosi 1972 on selvästi 
vuotta 1971 parempi. Englannin 
luvut ovat suluissa, koska sa- 
tamalakko tulee alentamaan 
niitä. Tilanne huononee lakon 
pituudesta riippuen. Näiden 
lukujen = perusteella voidaan 
ennustaa, että vuosista 1973 ja 
1974 saattaa tulla hyviä vuosia. 
Valitettavasti SEV-maista ei 
ole saatavissa riittävää tilasto- 
materiaalia, joten kasvun en- 
nustaminen näissä maissa on 
toistaiseksi vaikeaa. 

Mitä tämä sitten merkitsee 
eri aloilla vuonna 1973. 

Sahateollisuudessa ei tule 
olemaan vaikeuksia sijoittaa 
tuotantoa. 

Selluloosan osalta on vielä 
ylitarjontaa, vaikka tehtaat 
meillä tänä vuonna seisovat 8 
viikkoa. Todennäköisesti on 
vielä ensi vuonna seistävä esi- 
merkiksi kesälomien aikana. 
Hinnat saadaan todennäköisesti 
vuoden 1971 tasolle. 

Paperin kohdalla on Suo- 
messa lievää ylituotantoa, kos- 
ka tänä vuonna lähtee neljä 
konetta käymään. Tämä saat- 
taa aiheuttaa pienen tuotannon 
rajoituksen. 

Kartonkialalla tilanne on 
hieman erilainen eri laaturyh- 
missä mutta Tampellan tehtaat 
voivat käydä koko vuoden. 

Jalostusalalla on myös täys- 
työllisyys. 

Pitkän ylimenokauden takia 
EEC:n kanssa solmittava sopi- 
mus ei vaikuta vuoden 1973 
näkymiin. Epävarmoja tekijöi- 
tä ovat Englannin satamalakko, 
U.S.A:n — presidentinvaalit ja 
valuuttajärjestelmän — epäsel- 
vyys. Suunta on joka tapauk- 
sessa nouseva. 

Ja sitten on vain tarkkailta- 
va inflaation kehitystä ja en- 
nakoitava, milloin hallitukset 
joutuvat taas hillitsemään ku- 
lutuksen kasvua jne. — eli 
käyttäydyttävä kuten harakka 
vastatervatulla katolla. 

Tasaiseen kasvuun ei päästä 
koskaan, mutta riittääpähän 
sitten = erilaisille ennustajille 
töitä. 


58 


Strömberg ja Tampella 


toimivat yh teistyössä 


Siirrettävä 250 kVA:n tehoinen 
diesel-sähkövoima-asema valmis 


Siirrettävä 250 kVA-tehoinen diesel-sähkövoima-asema tuottaa 
380/220 V, 50 Hz vaihtovirtaa. Voimalaitteena on SCANIA DS 14 
A 01 dieselmoottori, jonka jatkuva teho on 298 hv pyörimisno- 
peudella 2100 r/min. Generaattori sekä ohjaus- ja säätölaitteet 
ovat Strömbergin valmistetta, kun taas kori ja kuljetusalusta on 
tehty Tampellassa. 

Voima-aseman hinaus- ja kulkuominaisuuksiin on kiinnitetty 
erityistä huomiota. Patentoidun etupyörien ripustusjärjestelmän 
ansiosta on laitteen kulku täysin vakaata suurimmalla sallitulla 
nopeudellakin (70 km/h) hinattaessa. Myös maavara on suuri 
(360 mm). 


Eräitä mittoja: 
Akseliväli 2308 mm 
Raideleveys 1540 mm 
Suurin pituus 4320 mm, leveys 1790 mm ja korkeus 2460 mm 
Paino työkunnossa 5700 kg. 


Konepaja toimittaa 


Soodakattila Pohjois-Koreaan 


Suomalaisen hienopaperi- ja kartonkitehtaan myynnin yhteydessä Pohjois-Koreaan on Tampella saanut tilauk- 
sen seuraavista laitteista: 

Soodakattila 

Syöttöveden käsittelylaitos 

Rikinpolttolaitos 

2 kpl ilmakompressoreita (Tamrock) 


Soodakattilan mitoitusarvot ovat seuraavat: 


Lipeän nimelliskuiva-ainemäärä ................ 230 t/24 h 
25 maksimi jatkuva kuiva-ainemäärä .... 280 1/24 h 
KAttIan HOYTYSIYS a TYK Veh an K EMS NS 35,6 t/h 
Höyryn paine tulistimen jälkeen ................ 39 kp/cm? 
TEATLES OIS IEI DOL LA ast 22.12 mano n an A A KEN N 450 CC 


Kattila ym. laitteet toimitetaan konepajaltamme keväällä 1974. 


Koreassa asennus suoritetaan suomalaisen työnjohdon alaisena ja suomalaisin erikoisammattimiehin. Myös 
laitoksen käyntiinajo suoritetaan suomalaisin voimin. 


Kaupankäynnin vaiheita kuvaa se seikka, että ko. tehtaan tilauksen saaminen edellytti mm. Koreassa 
käytyjen neuvottelujen johdosta yhteensä noin 216 miestyövuotta suomalaisten neuvottelijoiden oleskelua Ko- 
reassa. 


Höyrykattila Helsingin Ympäristön 
Sähkölaitos Oy:lle 


Helsingin Ympäristön Sähkölaitos Oy rakentaa Vantaalle kaukolämpövoimalaitoksen, johon on aikomus rakentaa 
useampia yksikköjä. 

Tampella on saanut tilauksen ensimmäisen yksikön höyrykattilasta, joka valmistuu kaupalliseen käyttöön 
vuoden 1975 kesäkuussa. Kattilan höyrystys on 265 t/h, höyryn paine on 115 aty ja lämpötila 535%C. Kattilan 
polttoaineena on yksinomaan raskas polttoöljy mutta maakaasunpolttoon varaudutaan. Kattilassa ei ole tar- 
peen tehdä muutoksia otettaessa maakaasu polttoaineeksi. 


Tampellan toimitukseen kuuluvat myös mekaaninen erotin noen ja tuhkan erottamiseksi savukaasuista sekä 
savupiippu. Lentoliikenne rajoitti savupiipun korkeuden 80 metriin lisäten mahdollisuuksia pölyn laskeumaan 
ympäristöön. Savupiipun huipusta lähtee vain 80 mg kiinteätä ainesta savukaasujen kuutiometriä kohti. 


Puoliselluloosatehdas Unkarii 


Dunaujvaros jonne Tampellan konepaja on jo aikaisemmin toimittanut soodakattilan, laajentaa tehdastaan 
sekä tuotantoaan ja on nyt Tampellasta tilannut puoliselluloosatehtaan laiteosastoja. 

Tehdas jonka yksinomaisena raaka-aineena on tähän asti ollut olki, on nyt ottanut tuotanto-ohjelmansa 
raaka-aineeksi myös puun. Siitä tehdään NSSC-menetelmällä puolisellua flutingkartonkia varten. 


Toimitukseen kuuluvat seuraavat tehdasosastot: 


— puun käsittely ja hakkeen varastointi 

— keittämö ja kuidutus 

— puskulämmön talteenotto 

— massan pesemö ja sakeamassan varastointi 

— jätelipeän haihduttamo 

— keittoliuoksen valmistus ja kemikalioiden regenerointi 
— soodakattila 


Kutakin osastoa varten toimitetaan vielä pumput, putkistot, instrumentointi ja varaosat. 

Puolisellutehtaan massatuotanto on 180 t/vrk ja raaka-aineena poppeli ja pyökki. 

Sekä olkea käyttävän prosessin että puuta raaka-aineena käyttävän prosessin jätelipeät poltetaan uudes- 
sa soodakattilassa. Koska em. jätelipeitä ei voida sekoittaa yhteen, on kummallekin lipeälaadulle järjestetty 
omat polttolaitteensa. Kattilan tekniset arvot ovat: 


== KULVAS AUC MÄÄ A piin. UK AES mie K Rev a SKS 180 t/24 h 

— lipeän kuiva-ainepitoisuus ........... ss... 55 %% 

= OyT YKOAITYSKYKyä.s. vasan s maa AE 23,9 t/h 

— tukiöljypolttimien teho ........... ss sssnnnn. 2000 kg öljyä/h 
— tulistetun höyryn paine .........u0 osua sanana 40 aty 

— tulistetun höyryn lämpötila .................. 420 CC 

— syöttöveden lämpötila .............sssu sanninna 110 CGC 


Tehtaan laitteet toimitetaan yhteistyössä Rauma-Repola Oy:n ja OY W Rosenlew Ab:n kanssa Tampel- 
lan kuitenkin toimiessa tilauksen päähankkijana. 
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Fnergianhuoltomme 
muuttuva kuva 


DI MATTI KOSKINEN 
(Teollisuusliitto tiedottaa 2/72) 


Vielä 50-luvulla Suomi (oli 
energian osalta suurin piir- 
tein omavarainen, mutta ku- 
luvalla vuosikymmenellä mei- 
dät luetaan tässä suhteessa 
köyhimpiin — teollisuusmaiden 
joukossa. Energiahuollon alal- 
la eletään murroskautta. Pe- 
rinteisin = kotimaisin energia- 
lähtein ei tulla enää toimeen, 
vaan olemme ratkaisevasti ö0l- 
jyn varassa. Uusia polttoainei- 
ta on kuitenkin tulossa. Kir- 
joittaja, dipl.ins. Matti Koski- 
nen on Ekonon toimitusjohta- 
jan assistentti. 


Muutaman viime vuoden kuluessa 
on energiahuolto noussut yleistä 
mielenkiintoa herättäväksi asiaksi. 
Päivittäin toteamme lehdistössä sitä 
käsittelevää tekstiä. Käyttöön on 
otettu uusi termikin, kokonaisener- 
giahuolto, käsittämään energiahuol- 
toa yleensä erotukseksi yleisesti 
tunnetusta käsitteestä voimahuolto 
eli sähköhuolto. 


Puun rooli päättymässä 


Vuosikymmen sitten nämä kysy- 
mykset eivät herättäneet yleistä 
kiinnostusta. Sen ymmärtää, kun 
ottaa huomioon sen hämmästyttä- 
vän asian, että vuonna 1955 puolet 
maamme energian tarpeesta peitet- 
tiin puupolttoaineilla, mikä vastaa 
suurelta osalta polttoaineiden käyt- 
töä rakennusten lämmitykseen, ja 
vuonna 1965 vielä noin kolmasosa. 
Ja puutahan oli vielä silloin riittä- 
västi kaikkiin tarpeisiin. Ja loppu 
energian tarve oli siihen mennessä 
voitu suurelta osalta peittää koti- 
maista — vesivoimaa rakentamalla 
tarpeen mukaan. 

Sen jälkeen on tilannekuva täysin 
muuttunut. Olemme havahtuneet 
toteamaan, että energiahuoltomme 
lepää valtaosalta ulkomaisen poltto- 
aineen varassa ja tilanne tulee ku- 


luvan — vuosikymmenen — kuluessa 
vain pelkistymään tähän suun- 
taan. 


Puuta ei yleisesti ottaen pidetä 
enää polttoaineena metsäteollisuu- 
den voidessa käyttää myös puujät- 
teitä kasvavassa määrässä raaka-ai- 
neena. Halkojen poltto ei yksityis- 
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talouksissakaan ole enää suosittu jo 
hankaluutensa vuoksi ja keskusläm- 
mityksen yleistyttyä. Voitaneen sa- 


noa, että puuainesten poltto, joka. 


on suuresti vähentynyt, tulee lähi- 
vuosina pienenemään lähes nollaan. 
Poikkeuksena on puunjalostusteolli- 
suudessa — syntyvien € jätelipeiden 
poltto, millä saadaan niissä olevat 
kemikaalit talteen ja vältetään ve- 
sien saastuttamista. 

Kaikkihan tietävät, että meidän 
vesivoimamme alkavat olla raken- 
netut. Itse asiassa ollaan jo niin pit- 
källä, että valtakunnallisesti ottaen 
on ohjelmassa vain yksi isohko ve- 
sivoimalaitos Kemijokeen, ja sekin 
koko vesistön valjastamissuunnitel- 
man loppuunviemiseksi. Pieniä ve- 
sivoimahankkeita meillä on run- 
saastikin, mutta kun niillä ei ole 
valtakunnallista merkitystä, ei nii- 
tä tässä yhteydessä ole syytä sen 
enempää käsitellä. 


Turpeen mahdollisuudet 


Kun Suomi 1950-luvulla oli suurin 
piirtein omavarainen energian osal- 
ta, se 1970-luvulla luetaan teolli- 
suusvaltioiden joukossa siinä suh- 
teessa kaikkein köyhimpiin. Teo- 
reettisesti ottaen tämä ei pidä paik- 
kaansa, sillä polttoturvetta meillä 
on niin paljon, että sen nykyinen 
energiasisältö riittäisi peittämään 
kaiken tarpeemme pitkälle ensi 
vuosisadalle ja turvetta kasvaa jat- 
kuvasti lisää. Turpeen nosto, kui- 
vaus ja kuljetus on kuitenkin niin 
kallista, että sen käyttöä on tähän 
asti pidetty meillä epätaloudellise- 


na. Vielä nytkin, tuontipolttoainei- 
den hintatason noustua kaksinker- 
taiseksi, katsotaan turpeen käytön 
polttoaineena olevan taloudellista 
vain sisämaassa lähempänä turve- 
soita ja sielläkin suhteellisen pienil- 
le tai keskikokoisille kulutusyksi- 
köille. 

Turpeentuottajapiireissä on esiin- 
tuotu ohjelma, jonka mukaan polt- 
toturpeen käyttö tämän vuosikym- 
menen kuluessa nostetaan tähänas- 
tisesta täysin mitöttömästä määräs- 
tä 10 milj. m?:n vuosittaiseen mää- 
rään, mikä vastaa noin yhtä miljoo- 
naa tonnia raskata polttoöljyä eli 
noin 10 prosenttia nykyisestä öljyn- 
kulutuksestamme. Tämä määrä on 
saatu ilmeisesti polttoturpeen tuo- 
tantomahdollisuuksia silmällä Ppi- 
täen. Miten kulutus saataisiin kas- 
vamaan tähän arvoon, on vielä epä- 
selvää. Ainakin siihen pääseminen 
edellyttää määrätietoista pyrkimys- 
tä turpeen käytön lisäämiseksi. 

Perinteiset tuontipolttoaineemme 
ovat olleet kivihiili ja öljy, joihin 
lähivuosina liittyy maakaasu. Säh- 
köä on myös tuotu koko viime vuo- 
sikymmenen, lähinnä Ruotsista. 
Tuodut sähkömäärät ovat kuitenkin 
olleet varsin vaatimattomat viime 
vuoteen asti, jonka aikana tuotiin 
noin 11 prosenttia kaikesta sähkös- 
tämme (vastasi noin 3 prosenttia 
koko energianhankinnastamme). 


Hiilen osuus laskussa 


Tuontipolttoaineista — kivihiili — oli 
vuosisadan ensi vuosikymmenillä 
valta-asemassa kuten muuallakin 
maailmassa. Hiilituotteitahan käy- 
tettiin silloin rannikkokaupungeissa 
jopa yksityistalouksissa. Öljyn tul- 
tua kilpailukykyisemmäksi hiilen 
käyttö pienissä kulutusyksiköissä 
päättyi hankalan ja kalliin käsitte- 
lyn vuoksi. Viime vuosina on teolli- 
suus paljon luopunut hiilen käytös- 
tä myös suurissa uusissa voimalai- 
toksissa, vaikka hiilen käyttö voi- 
daan niissä hyvin automatisoida. 
Katsotaan kuitenkin, että hiilen kä- 
sittelylaitteet — nostavat laitosten 
hankintakustannuksia siinä määrin, 
että itse polttoaineen halvempi hin- 
ta ei pysty niitä tuomaan takaisin. 
Valtion — voimayhtiöt — rakentavat 
myös hiilikäyttöisiä voimalaitoksia 
kaiketi osittain sen vuoksi, että 
suurten polttoainemäärien varas- 
tointi on hiilellä halvempaa. 


Nykyisin ja ilmeisesti myös tule- 
vina vuosina hiiltä käytetään suur- 
ten kuljetuskustannusten vuoksi lä- 
hinnä vain rannikolla tai sen tuntu- 
massa laitoksissa, jotka on jo ra- 
kennettu hiilen käyttöön sopiviksi. 
Öljyn hallitessa markkinoita yleen- 
sä saadaan maahamme myydyksi 
sopiva määrä kivihiiltä alittamalla 
jossakin määrin öljyn hinta, kuten 
tilanne on tähänkin asti ollut. Hii- 
len kulutuksen ei uskota paljon ny- 
kyisestä kasvavan absoluuttisesti- 
kaan mitaten, mutta kylläkin säilyt- 
tävän entiset asemansa. Vuonna 
1971 tuotiin maahamme hiilituotteita 
noin 3,6 miljoonaa tonnia, vastaten 
noin 2,3 miljoonaa tonnia öljyä. 
Minkäänlaista pulaa kivihiilestä ei 
tule olemaan, sillä maailmassa ja 
Puolassakin, josta hiilemme on pe- 


rinteisesti pääosin tuotu, on. sitä 
vielä pitkiksi ajoiksi tulevaisuu- 
teen. 


Öljyn merkitys pienenee tulevai- 
suudessa 


Energiahuoltomme perustuu nyky- 
ään ja vielä pitkälle tulevaisuudes- 
sakin öljyyn. Syy tähän lienee 
jokaiselle selvillä. Öljyä on helppo 
käsitellä ja kuljettaa, ja liikenteessä 
se ei ole kuin osittain korvattavissa. 
Näihin käytännön etuihin nähden 
se on ollut suhteellisen halpaa. 1960- 
luvulla öljyn kulutus nousi maas- 
samme noin 4,4-kertaiseksi ollen 
1971 noin 10 milj. tonnia ja peittäen 
tällöin noin 52 % energiantarpees- 
tamme. Sen osuus tulee vielä kasva- 
maan odotettavasti 60 %o:in 1976, 
jolloin ydinvoima ja maakaasu al- 
kavat rajoittaa sen kasvua. Voi- 
daan sanoa energiahuollon vino- 
suuntaukseksi sitä, että kriiseille al- 
tis ulkomainen energialähde on 
näin ratkaisevassa asemassa yhteis- 
kunnan huollossa. Tämähän on to- 
dettu taasen kun öljyn hinta kan- 
sainvälisessä kaupassa nousi viime 
vuonna erittäin huomattavasti. 

Tilannetta pyritään muuttamaan 
edistämällä muiden energialähtei- 
den käyttöä, mutta muutosprosessi 
on kovin hidas, vuosikymmeniä 
vaativa. Öljyn kulutuksen voimakas 
kasvu on maailmanlaajuinen ilmiö, 
ja kun maapallon öljyvarojen ar- 
vioidaan olevan varsin rajoitetut — 
vain noin 3 prosenttia maapallon 
energiavaroista — arvioidaan öljyn 
loppuvan nykyisen kulutustilanteen 
jatkuessa maailmassa pian ensi 
vuosisadan ensi vuosikymmenillä. 
Näin ollen on odotettavissa, että lä- 
hivuosikymmeninä öljy sulkeutuu 
pakosta pois suuresta osasta kulu- 
tusta siten, että sen hinta nousee 
jääden vain huonosti korvattavissa 
olevaan kulutukseen. Tämä ei kui- 
tenkaan ole vielä tämän vuosikym- 
menen ilmiö. 


Maakaasu 


Vuonna 1974 alkavat maakaasun 
toimitukset Neuvostoliitosta Suo- 
meen. Ensimmäisenä vuotena on 
toimitettava määrä vain 500 milj. 
m nousten vuosikymmenen lop- 
puun mennessä vähintään 12400 
milj. m3:in vuodessa, mikä vastaa 
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noin 1,2 milj. tonnia raskasta poltto- 
öljyä eli noin 45 prosenttia maan 
energian tarpeesta kuluvan vuosi- 
kymmenen lopussa. Kaksikymmen- 
tä vuotta kestävän toimitussopi- 
muksen puitteissa pyritään 3 mil- 
jardiin — kuutiometriin — vuodessa. 
Puuttumatta lähemmin yleisesti 
tunnettuun maakaasun runkoputken 
kulkureittiin voidaan todeta, että 
kaasu tullaan aluksi markkinoimaan 
vain Kaakkois-Suomeen Kot- 
kan— Kouvolan (linjalla ja siitä 
itään. Myöhemmin putkistoa jatke- 
taan länteen päin. Vaikka valtakun- 
nallisesti ottaen kaasun energia- 
määrä jää suhteellisen pieneksi, se 
kaasun jakelualueella vastaa noin 
50 prosenttia energian kokonaistar- 
peesta vuonna 1975. 

Kaasun kulutus Suomessa tulee 
siinä mielessä olemaan muiden mai- 
den käytännöstä poikkeavaa. 
Koska meillä ei kaasun jakeluver- 
kostoa ole ennestään suuremmassa 
mitassa olemassa, niin kaasun käy- 
tön yksityistalouksiin on katsottu 
jäävän pieneksi, parhaimmillaan 10 
prosenttiin kaasun kokonaismääräs- 
tä. Olisi kuitenkin eduksi voida 
käyttää maakaasua tähän tarkoituk- 
seen, koska se tällöin voitaisiin 
markkinoida korkeaa laatuaan vas- 
taavalla hinnalla. Ilmeistä on, että 
kaasun tukkumyyjä Neste Oy tulee 
pyrkimään (tällaisen kulutuksen 
kasvattamiseen. Sopivimpia kaasun 
markkinointikohteita tässä mielessä 
olisivat — ilmeisesti — yhdyskunnat, 
joissa kaukolämmitystä ei kannata 
harjoittaa ja jotka rakennustaval- 
taan eivät sovellu sähkölämmityk- 
sellekään. 

Tarkoitus on korvata maakaasulla 
lähinnä raskasta polttoöljyä ja kivi- 
hiiltä, jotka ovat suurten kulutta- 
jien käyttämiä halpoja polttoainei- 
ta. Julkisuudessa on maamme mak- 
samasta maakaasun hinnasta sanot- 
tu, että se on meille edullinen. Täs- 
tä voinee tehdä sen johtopäätöksen, 
että hinta vastaa niitä arvioita, joi- 
ta valtion aikanaan toiminut maa- 
kaasun tuontia pohtinut työryhmä 
kaiketi on tehnyt siitä hinnasta,mi- 


kä maakaasusta voidaan maksaa, 
kun otetaan huomioon kaasun 
siirto-, jakelu- ja polttolaitteiden 
kustannukset ja kilpeilevien poltto- 
aineiden hinta. Näin maakaasun 
käyttö ajatellulla tavalla sopii hy- 
vin energianhuoltomme kuvaan ja 
on omiaan kehittämään sitä oikeaan 
suuntaan eli useille energialähteille 
perustuvaksi. Maakaasun tuonti on 
myös omiaan kasvattamaan sellaista 
teollisuutta, jolle näin puhtaan polt- 
toaineen saanti riittävän halvalla 
on eräs perusedellytys. 


Ydinenergia 


Viimeisenä tulokkaana energiahuol- 
lossamme tulee toistaiseksi olemaan 
ydinenergia. Tiedämme, että mo- 
nien valmisteluvaiheiden jälkeen 
olemme nyt odottamassa ensimmäi- 
sen ydinvoimalaitoksen valmistu- 
mista Loviisaan 1976 ja toisen sa- 
manlaisen yksikön 1978; lisäksi on 
teollisuuden piirissä kehitetty suur- 
ta ydinvoimaprojektia valmistuvak- 
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si 1977. Näiden hankkeiden yhtei- 
nen teho on vajaat 1500 MW eli 
runsas kolmannes nykyisestä tehon- 
tarpeen huipustamme. 


Energian kulutus voidaan jakaa 
kahteen pääryhmään: teollisuuteen 
(osuus nykyisin noin 50 /) ja ra- 
kennusten lämmitykseen (noin 40 
%/o, johon voidaan lukea muun yksi- 
tyisen kulutuksen pieni osuus), sekä 
kolmanteen pienempään ryhmään, 
liikenteeseen (noin 10 %). Maamme 
energian kokonaiskulutus on tällä 
hetkellä noin 21 milj. öljytonnia 
vastaava. On selvää, että kun teolli- 
suuden osuus kulutuksessa on näin 
huomattava, on teollisuutemme tuo- 
tannon kasvulla kasvattava vai- 
kutus energiakulutukseemme =ai- 
van kuin —kansantuotteeseenkin. 
Energiatarpeen kasvuennusteita 
tehtäessä on maassamme yleisesti 
lähdettykin siitä, mitä bruttokan- 
santuotteen kasvuvauhtia halutaan 
ylläpidettäväksi. Jos yleisesti käy- 
tettyä 4,5 %/o:n vuotuista kansantuot- 
teen kasvuvauhtia pidetään perus- 
tana, voidaan energiankulutuksen 
odottaa kasvavan 5—6 vuodessa, 
siis melko voimakkaasti. Teollisuu- 
den osuus tulee tällöin kasvamaan, 
mikä onkin kansainvälinen ilmiö. 

Sähköhuolto on yksi energiahuol- 
lon osa, joka koostuu voimalaitosten 
sekä sähkön siirto- ja jakeluverkos- 
ton muodostamasta kokonaisuudes- 
ta. Sähkön tuotannon osuus ener- 
gialähteiden kulutuksestamme oli 
1971 noin 30 %., Kuten edellä jo to- 
dettiin, tämä osuus on kasvamassa 
jatkuvasti. Sähköntarpeemme = oli 
1971 23,5 miljardia kWh, jolla Suomi 
on maailmassa kymmenen enimmän 
sähköä henkeä kohti käyttävän 
maan joukossa. Sähköntarpeen kas- 
vun oletetaan maassamme tällä 
vuosikymmenellä varsin yleisesti 
olevan noin 9 % vuodessa. Se seu- 
raa bruttokansantuotteen kasvun 
vaihtelua varsin tiukasti. Tämä on 
ymmärrettävää, koska metsäteolli- 
suuden osuus sähköntarpeestamme 
on nykyisin niin suuri kuin noin 45 
%. Muun teollisuuden = osuus on 
noin 25 o, yksityinen, julkinen ja 
muu kulutus 30 %/. Teollisuuden 
osuus sähköntarpeessa on hitaasti 
pienentymässä ja yksityisen kulu- 
tuksen kasvamassa. 


Hinnat avainasemassa 


Energiahuollossa ovat polttoainei- 
den hintatasot tavallaan ratkaise- 
vassa asemassa. Viime vuonna nou- 
sivat öljyn ja kivihiilen hinnat lä- 
helle kaksinkertaista ja myös laite- 
hinnat nousivat monessa tapaukses- 
sa puolella. Tämä merkitsee sitä, et- 
tä 1970-luvulla energiahuolto joutuu 
kamppailemaan kustannusten 
kanssa, jotka ovat luokkaa kor- 
keammat kuin 1960-luvulla. Kun 
kasvava energiankulutus vastaa jat- 
kuvasti kasvavasta osasta kansan- 
taloudessamme, on syytä tarkoin 
valvoa, että energiahuoltomme ra- 
kenne kehittyy oikeaan suuntaan 
ja oltava valmis ennakkoluulotto- 
masti tukemaan sellaisia ratkaisuja, 
jotka voisivat tämän oikean suun- 
nan säilyttää. 
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Vesivoimaa riittää 


On väitetty, että Suomen vesivoima olisi jo kokonaan valjas- 
tettu. Näin ei kuitenkaan ole. Alempana julkistettu luettelo 
kertoo toisin. Rakentamattomia koskia on vielä ainakin... 
Sarakkeet vasemmalta oikealle kertovat, että 


m = putouskorkeus 
m3/s = vesimäärä kuutiometreissä sekunnissa 
MW = teho megawateissa 


1) Vuoksi 


2) Kymi 


3) Kokemäenjoki 
4) Oulujoki 


5) Tijoki 


6) Kemijoki 


7) Tornionjoki 


Itäkoski 
Pudaskoski 
Siikakoski 
Kuusa 
Huopana 
Heijostenkoski 
Ripatinkoski 
Ränninkoski 
Pernoo 
Hirvikoski 
Simuna 
Loimikoski 
Lentua 
Saarikoski 
Kollaja 
Jonku 
Honkainen 
Parviainen 
Jurmu 
Haarakari 
Lohikari 
Linkka 

Irni 
Porttipahta 
Kurituskoski 
Vajukoski 
Matarakoski 
Kelukoski 
Kurkikoski 
Mukkakoski 
Petäjäniva 
Kemihaara 
Tepasto 
Mettisvuoma 
Molkoköngäs 
Meltaus 
Patokoski 
Marraskoski 
Aapiskoski 
Vikaköngäs 
Kukkolankoski 
Vuento 
Kattilakoski 
Korpikoski 
Pello 
Kassaniva 
Aäverkoski 
Aareankoski 
Kaarnetkoski 
Kangoskoski 
Muonio 
Visantokoski 
Saivomuotka 
Tapokoski 
Jänkäkoski 
Kelottiluspa 
Lammaskoski 
Portimonkoski 
Lätäseno 


14,0 
15,5 
28,5 
16,0 
26,5 
30,0 
15,5 
52,0 
55,0 
17,0 
97,5 


m3/s 
25/40 
75/120 
75/120 
80/120 
20/35 
14,9/30 
26/50 
52/60 
138/200 
145/220 
55/120 
23/31 
24/55 
40/75 
130/200 
91/150 
52/80 
49/80 
47/80 
44/75 
19/35 
18/35 
14/30 
51/80 
54/80 
61/85 
65/85 
80/90 
93/100 
97/100 
97/100 
150 
46/100 
94/130 
102/160 
15,5/30 
123/175 
133/200 
137/200 
30/60 
367/500 
362/500 
324/450 
319/450 
314/450 
298/450 
162/250 
142/220 
138/210 
130/200 
118/175 
109/150 
103/150 
94/135 
83/120 
37/70 
26/50 


29/50 


Finlesbummash-näyttely Leningradissa 17.—26. 5. 72. Tampellalla oli ko. messuilla oma osastonsa. Mies kuvassa 
on DI Erik Saiha konepajalta. 


Näyttelyjen 


aikaa 


NÄYTTELYIDEN KEVÄÄSTÄ puhuimme edellisessä numeros- 8 ia L dee TT vää 

. : . : andia-talossa etsingissä 2—$. 6. x 
samme, johon emme voineet saada kuvia ko. messuista. Nyt Darnell ok mukana täisäkin mes. 
olemme siinä suhteessa paremmassa asemassa. 


sussa. 


Näkymä Tukholmasta 25.—28. 4. 72 pidetystä Ruotsin Paperi- ja Selluloosainsinöörien Yhdistyksen vuotuisen juh- 
lanäyttelyn Tampellan osastosta. 
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Maamme metsä- 
teollisuuden 
jätevesihuolet 


Valtaosa Suomen tähänastisis- 
ta —ympäristönsuojelutoimen- 
piteistä kohdistuu vesistöihin. 
Kuitenkin pinta-alan mukaan 
laskettuna vain 10 %/ järvistä 
ja joista on mainittavasti saas- 
tunut, mutta kun nämä vedet 
sijaitsevat asutuskeskusten 
ympärillä, niiden haittavaiku- 
tukset tuntee puolet väestös- 
tämme. Terveydelle paljon 
vaarallisempi ilman saastumi- 
nen on tähän asti saanut osak- 
seen varsin vähän huomiota. 
Jätevesien puhdistamiseen 
käytetään Suomessa vuosittain 
ehkä kymmenen kertaa enem- 
män varoja kuin ilman saastu- 
misen torjuntaan. 


A. Veden käytön jakaantuminen 
1. Puunjalostusteollisuus 
2. Muu teollisuus 
3. Yhdyskunnat 


A 
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Metsäteollisuuden osuus 


Veden käytön jakaantuminen 
Suomessa v. 1970 käy ilmi ku- 
viosta. Puunjalostusteollisuus 
on ylivoimaisesti suurin veden 
kuluttaja, ja yhdyskuntien 
osuus on vain noin 10 %/). 
Puunjalostusteollisuuden = ve- 
den käytöstä puolestaan koko- 
naista 85 %/ tulee selluloosa- 
teollisuuden osalle. 


Kuvio esittää vesiemme 
saastekuorman jakaantumista 
alkulähteen mukaan vuonna 
1970. Puunjalostusteollisuuden 
osuus biologisesta hapen kulu- 


tuksesta (BHK5) on noin 88 %o. ' 


Mainittakoon, että vesistöihin 


Veden käyttö vuonna 1970 


Ympäristönsuojeluky- 
symykset ovat viime ai- 
koina saaneet kasvavassa 
määrin huomiota osak- 
seen kaikkialla maail- 
massa. Julkaisemme 
oheisena toimitusjohtaja 
Veli Wakkolan kir- 
joituksen, jossa lähinnä 
tarkastellaan metsäteol- 
lisuuden pulmia sen pyr- 
kiessä — mahdollisimman 
saastevapaaseen tuotan- 
toon. 


joutuvasta kiintoainemäärästä 
on noin 85 o peräisin puunja- 
lostusteollisuudesta. Asutus- 
keskusten jätteistä sen sijaan 
kertyy vesiemme pääasiallinen 
typpi- ja fosforikuorma. 

Kuvio on kuitenkin ilmeisen 
puutteellinen. Se ei selvitä, 
mitä myrkkyjä tai muita han- 
kalia saasteita teollisuuden jä- 
teaineisiin sisältyy. Tonnimää- 
räisesti niitä on vähän, mutta 
niiden vaikutus on merkittävä. 
Niinpä arvioidaan, että vuonna 
1970 vesistöihin joutui rautaa 
noin 50 000 tn, öljyä noin 8 000 
tn ja elohopeaa noin 200 kg. 
Näiden lisäksi vesistöihin vai- 
kuttavat eräät tuholaismyrkyt 


B. Veden käytön jakaantuminen puunjalostusteollisuudessa 


1. Sulfiittiselluloosan 


valmistus 


2. Sulfaattiselluloosan » 
3. Paperin Ja kartongin » 
4. Kuitulevyn 


ja teollisuuskemikaalit, mutta 
niiden määrä ja vahingollisuus 
on kuitenkin heikosti selvitet- 
ty. 

Jätteiden moninaisuuden 
vuoksi nimenomaan metsäteol- 
lisuuden vesistöille aiheutta- 
man = saastekuorman osuutta 
koko kuormituksesta on vaikea 
laskea. Puunjalostusteolli- 
suuden Keskusliitto arvioi kui- 
tenkin sen olevan 75 O/o:n 
luokkaa happea kuluttavasta 
kokonaiskuormituksesta. Tässä 
on mukana lannoitekemikaa- 
lien, typen ja fosforin orgaa- 
nista ainetta vesistöön muo- 
dostava vaikutus. Tämän hajo- 


tessa kuluu huomattavasti 
happea. 
Saastekuorman jakaantu- 


mista puunjalostusteollisuuden 
eri tuotantohaarojen kesken 
kuvaa taulukko 2. Hapenku- 
lutuslukujen perusteella ar- 
vioituna sulfiittiselluloosa- 
teollisuuden osuus metsäteolli- 
suuden aiheuttamasta vesien 
likaantumisesta oli vuonna 
1970 yli puolet. Vaikka sulfaat- 
tiselluloosateollisuuden tuo- 
tanto oli melkein kaksi kertaa 
suurempi, sen aiheuttama 
saastekuorma oli tuntuvasti 
pienempi. Paperiteollisuus on 
tässä mielessä paljon puh- 
taampaa tuotantoa. Mekaani- 
nen puunjalostus, saha-, levy- 
ja puusepänteollisuus, on ve- 
sien kuntoon nähden ympäris- 
töystävällistä. 


Vesiensuojelu jo vauhdissa 


Puunjalostusteollisuudessamme 
alkoi 1962-luvun lopulla voi- 
makas vesiensuojelun kehittä- 
miskausi.  Puhdistuslaitoksiin 
sijoitettiin varoja erittäin run- 
saasti. Vesiensuojelun ja vesi- 
huollon rahoituskomitea jul- 
kaisi vuonna 1970 osamietin- 
nön, jonka mukaan metsäteol- 
lisuuden tulisi käyttää vesien- 
suojeluinvestointeihin 400 milj. 
mk kuluvan vuosikymmenen 
aikana. = Mietinnön mukaan 
valtiovallan tulisi budjettiva- 
roista lainoittaa tästä noin 40 
%/o. Kehitys on kuitenkin ollut 
odotettua — ripeämpää. Tällä 
hetkellä arvioidaan, että met- 
säteollisuus investoi vesiensuo- 


Puunjalostusteollisuuden tuotannon ja veden tarpeen 


kehitys vuosina 1969—1979 
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jeluun yli 400 milj. mk jo en- 
nen vuosikymmenen puolivä- 
liä. Vuoteen 1980 mennessä nä- 
mä pääomasijoitukset saattavat 
nousta 700—800 milj. mk:aan. 
Tällä ponnistuksella saataisiin 
biologinen hapenkulutus pie- 
nenemään noin 25 "o nykyises- 
tään, vaikka uudet tuotanto- 
yksiköt onkin otettu laskelmiin 
mukaan. Pääosa investoinneista 
kohdistuu mekaanisiin puhdis- 
tuslaitoksiin ja jäteliemen tal- 
teenoton tehostamiseen sellu- 
loosateollisuudessa. Vuosikym- 
menen loppupuolella tulisi ky- 
symykseen myös biologisten ja 
kemiallisten puhdistamojen 
rakentaminen. — Komitean 


1974 


. Koko puunjalostusteollisuuden tuotanto 


» 
» 
» 
» 
» 
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Veden tarve (oikeanpuoleinen asteikko) 


ehdottama rahoitusjärjestelmä 
on pääosin edelleen vain pape- 
rilla. 

Vesiensuojelun ongelmien 
ratkaisemisesta aiheutuu met- 
säteollisuudelle raskas taakka. 
Investointien lisäksi vuotuiset 
käyttökustannukset ovat huo- 
mattavat. Teollisuus tarvitsee 
epäilemättä yhteiskunnan tu- 
kea = ainakin rahoituksessa. 
Nähtävissä oleva lähivuosien 
kehitys ei silti tule turvaamaan 
meille edes tyydyttävän puh- 
taita vesistöjä. Ympäristönsuo- 
jelulle on ominaista vaatimus- 
ten jatkuva kiristyminen. Tästä 
on hyvänä esimerkkinä Yh- 
dysvaltain kongressissa par- 
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haillaan käsiteltävä lakiehdotus 
vesiensuojelusta. Sen ankaria 
määräyksiä vastaavat säädökset 
sattavat tulla meilläkin hyväk- 
sytyiksi tämän vuosikymmenen 
aikana. Aivan ilmeisesti koko 
vesiensuojelun ongelma kaipaa 
nykyistä monipuolisempaa tar- 
kastelua ja uusia ratkaisumal- 
leja. 


Tulevaisuuden keinot 


Kaikessa prosessiteollisuudessa 
jätevesiongelma voidaan rat- 
kaista kahta tietä. Tutkimus- ja 
kehitystyöhön nojautuen itse 
prosessi. on suunniteltavissa 
sellaiseksi, että = saasteiden 
määrä pysyy kohtuullisena. 
Toisaalta jätteet voidaan puh- 
distaa tarkoitusta varten ra- 
kennetuissa laitoksissa. Peri- 
aatteessa edellinen mahdolli- 
suus on sekä teknisesti että ta- 
loudellisesti edullisempi. Kai- 
kissa johtavissa puunjalostus- 
maissa on meneillään 
tutkimus- ja kehitystoimintaa 
prosessien korjaamiseksi ym- 
päristöystävällisemmiksi. Jä- 
tevesien määrää pyritään vä- 
hentämään ja niiden saaste- 
kuormaa keventämään. Ihan- 
teellista olisi tietysti, että ve- 
denkierto prosessissa olisi sul- 
jettu, jolloin teoreettisesti jät- 
teitä ei joutuisi lainkaan vesis- 
töön. 

Tutkimus- ja kehitystyö vie 
kuitenkin — runsaasti — aikaa. 
Saastettomaan — selluloosakeit- 
toon ei päästä tällä vuosikym- 
menellä. Kuitenkin jo nyt voi- 
daan todeta, että uusissa suu- 
rissa = tuotantoyksiköissä on 
prosessuaalisessa = saasteentor- 
junnassa saavutettu merkittä- 
viä edistysaskeleita. 

Biologisten hapenkulutuslu- 
kujen perusteella selluloosa- 
teollisuuden osuus vesistöjem- 
me saastekuormasta on noin 77 
%/o ja yksinomaan sulfiittisellu- 
loosatuotannon noin 46 o. 
Suurin osa sulfaattiselluloosa- 
tehtaistamme on suuria, mo- 
derneja laitoksia, joiden keski- 
tuotanto oli vuonna 1970 noin 
195 000 tn Sulfiittitehtaiden 
vastaava luku oli vain 81 000 
tn. Huomattava osa näistä lai- 
toksista on pieniä ja tuotanto- 
koneistoltaan — vanhentuneita. 
Niiden korvaaminen nykyai- 
kaisella kapasiteetilla vähen- 
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täisi ratkaisevasti koko maan 
vesistöjen pilaantumista. Tämä 
on kuitenkin vaikea tehtävä. 
Rajoitetut metsävaramme ei- 
vät tällä hetkellä salli primää- 
rituotannon mainittava laajen- 
tamista. Pieniä sulfiittiselluloo- 
satehtaita ei siis voida suoravii- 
vaisesti korvata uusilla, ehkä 
300 000 — 350 000 vuositonnin 
laitoksilla. Ainoa mahdollisuus 
lienee, että useiden pienten 
tehtaiden omistajat rakentavat 
yhteistoimin uuden suuren 
tuotantolaitoksen. Tämä edel- 
lyttää huomattavaa rahoitusta 
— mainitun suuruisen tehtaan 
perustamiskustannukset = ovat 
yli 400 milj. mk — ja lisäksi 
alueellisia järjestelyjä raaka- 
puun hankinnassa. Vanhoja 
tuotantolaitoksia — suljettaessa 
vaatii myös vapautuvan työ- 
voiman sijoittaminen pitkäjän- 
teistä suunnittelua. Toistaiseksi 
tällaisia hankkeita varten on 
perustettu vain yksi yhteisyri- 
tys, Satasellu Oy. Yhtiön tar- 
koituksena oli rakentaa Koke- 
mäenjoen suuhun tuotantolai- 
tos, jonka €vuosikapasiteetti 
olisi ollut 300 000 tn sulfaatti- 
selluloosaa. Monenlaisten vai- 
heiden jälkeen Satasellun teh- 


Ministerivierailu 


dashanke on kuitenkin jäänyt 
ainakin — toistaiseksi = lepää- 
mään. 
Sulfiittiselluloosateollisuu- 

den modernisointi edellä hah- 
motetulla tavalla edellyttäisi 
valtakunnallista kokonais- 
suunnitelmaa, jota ei kuiten- 
kaan tällä hetkellä ole eikä 
liene laadittavanakaan. Sen te- 
ko olisi ilmeisesti lähinnä teol- 
lisuuden oma asia. Kun sulfiit- 
tiselluloosateollisuuden = mah- 
dollisen ajanmukaistamisen 
kustannukset muodostuvat 
luonnollisesti erittäin suuriksi, 
valtion myötävaikutus — olisi 
välttämätön. Tuloksena olisi 
selluloosateollisuutemme kan- 
sainvälisen kilpailukyvyn pa- 
raneminen ja saastekuorman 
ratkaiseva pieneneminen koh- 
tuullisin kustannuksin. 

Hahmoteltu =sulfiittiselluloot+ 
sateollisuuden modernisointi 
edellyttäisi nykyistä kiinteäm- 
pää yhteistyötä teollisuuden 
suuryritysten kesken ja valtion 
aktiivista myötävaikutusta. 
Tehtävän tärkeyden huomi- 
oonottaen sen tiellä olevien es- 
teiden raivaaminen ei näytä 
ylivoimaiselta. 

Talousviesti 2/72 
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Neuvostoliiton värimetallurgian ministeri P. F. Lomako, joka oli viikon 


virallisella vierailulla Suomessa, poikkesi 13. 8 Tampereella. 


Ministeri 


Lomako kävi seurueineen Tampellan Myllypuron tehtaalla, jossa vieraat 
saivat seurata Tamrockin porauskoneen työnäytöstä. Ministeri Lomako 
on kuvassa edessä keskellä, hänen takanaan Oy Tampella Ab:n johtokun- 
nan puheenjohtaja ja toimitusjohtaja vuorineuvos Johan Nykopp. Minis- 
teri Lomakon vasemmalla puolella on tulkki osastopäällikkö N Tschurba- 
noff ja oikealla puolella Tamrock-ryhmän johtaja Di Jaakko Mattila. 


LÄMMITYS ON 
ELINEHTOMME 


Kun eräitä vuosia sitten öljynkuljetukset olivat lakon 
johdosta lamassa, moni huomasi, miten riippuvaisia me 
täällä pohjoisessa olemme lämmityksestä. Muutamassa 


päivässä öljy oli 


loppua, putket olivat vaarassa jäätyä 


ja talot vähällä jäädä kylmiksi. Tällöin tajuttiin muual- 
lakin kuin ammattipiireissä, että investoinnit öljyn va- 
rastoimiselle ovat muutakin kuin insinöörien teknil- 
listä epävarmuutta. Vaaran uhan avulla saatiin siis sil- 
mät auki ja varoja öljyn varmuusvarastoihin. 


Suomalainen haluaa talonsa lämpi- 
mäksi ja lämmintä vettä riittävästi. 
Nämä ehdot on pystyttävä täyttä- 
mään kovimmallakin pakkasella. 
Jos englantilainen vetää talvikyl- 
mällä peitteen korvilleen ja nukkuu 
villasukat jalassa, meillä tällainen 
ei tulisi kysymykseenkään. 


Vaikuttaako polttoaineiden hintojen 
nousu vuokrien korotustarpeeseen 


Viime vuosina on kiistelty, ovatko 
asumiskustannukset kohonneet ja 
ovatko kiinteistönomistajat oikeu- 
tettuja nostamaan asuntojen vuok- 
ria. Tavallinen vuokranmaksaja on 
ollut ymmällä, sillä yleisesti ei 
ole lainkaan tiedossa, miten paljon 
polttoaine maksaa ja miten paljon 
se aiheuttaa kiinteistöille kustan- 
nuksia. Havainnollisesti se tulisi 
esiin, jos päätettäisiin käyttää polt- 
toaineisiin v. 1972 varoja kuin v. 
1967 ja katsottaisiin olisiko syys- 
kuussa enää kolikkoakaan jäljellä. 
Lämmityksessä ei ole kysymys 
pikkusummista. Maassamme käytet- 
tiin v. 1970 n. 8 milj. tonnia öljyä 1 
n. kymmenen kertaa enemmän kuin 
bensiiniä.. Tähän sisältyy myös teol- 
lisuuden osuus. Myyntihinta on val- 
talain aikana kaksinkertaistunut. 
Asuntokuutiometrin lämmittäminen 
aiheuttaa-10 1 suuruisen vuotuisen 
öljynkulutuksen kerrostalossa. 


Omakotitalossa tai rivitalossa pitää 
varautua 50 % korkeampaan kulu- 
tukseen. Lisäksi nykyaikainen pis- 
tetalotyyppinen asumalähiön ker- 
rostalo laajoine ikkunapintoinen 
kuluttaa 40 % enemmän lämpöä 
vuosittain kuin keskustassa oleva 
naapuriinsa nojaava vanha raken- 
nus. 

Vuokrassa öljyn hinnan kaksin- 
kertaistuminen merkitsee 0,3—0,35 
mk/m? kuukaudessa. Kaukolämpöti- 
loissa korotukset ovat olleet vähäi- 
siä, koska hintaviranomaiset eivät 
ole sallineet kuin pieniä tarkistuk- 
sia kaukolämpötaksoihin. Ne kus- 
tannusnousut peritään siten kunnal- 
lisveroon sisältyvinä meiltä jokai- 
selta. 


Talonmiehen työaika 


Talonmiehen työaikalaki on tuonut 
kiinteistönhoitoon muutoksia. Ta- 
lonmiesten työaikalaki vapauttaa 
talonmiehen illaksi, yöksi ja viikon- 
vaihteeksi. | Automatiikka — hoitaa 
työt, luulee moni. Miten automati- 
soituu vanha kiinteistö? Kuka hä- 
lyttää ja kenet, jos laitos joutuu 
epäkuntoon? 


Lämmityslaitoksen korjaukset 


Lämmityslaitosta on jatkuvasti hoi- 


dettava ja huollettava. Talon elinai- 
kana lämpökeskuksen laitteet on 


useita kertoja uusittava kokonai- 
suudessaan. Laitteen uusiminen ei 
usein edes riitä, vaan esim. kattilan 
uusiminen = aiheuttaa tavallisesti 
myös öljypolttimen uusimisen. Lä- 
hes kaikki suurehkot korjaustyöt 
edellyttävät lisäksi viranomaisten 
tarkastuksia. Peruskorjausten yh- 
teydessä on muiltakin osin laitos 
tehtävä tämän päivän määräykset 
täyttäväksi. Uusia määräyksiä ovat 
viime vuosina antaneet mm. palovi- 
ranomaiset, sähkötarkastuslaitos ja 
rakennustarkastusviranomaiset. 
Lisäksi on tähdellistä huolehtia kor- 
jaustöistä ajoissa ja huolella. Työt 
tulevat halvemmaksi päivällä ja kii- 
reettä kuin kenen tahansa tekemä 
yöllä tai viikonvaihteessa vuotojen 
tapahduttua ja jäätymisuhan pakot- 
taessa toimimaan hätäillen. 

Korjaustöissä on siten huolehdit- 
tava, että 

1. ne suoritetaan mahdollisimman 
vähillä kustannuksilla ja kiinteistön 
taloudenhoidon kannalta sopivana 
aikana. 

2. hankitaan mahdollisimman hy- 
vät laitteet huomioonottaen hankin- 
tahinta, toimitusaika ja käyttökus- 
tannukset. 

3. täytetään viranomaisten vaati- 
mukset. 

4. aiheutetaan asumiselle ja kiin- 
teistön toiminnalle mahdollisimman 
vähän haittaa. 
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Suomen Pankin 
ulkomaiset suhteet 


Valtiot.lis. Kari Nars 


Suomen Pankin perustamista 
koskeva ”armollinen manifesti 
annettiin joulukuussa 1811. 
Pankin nimeksi tuli siinä vai- 
heessa ”Waihetus- Laina- ja 
Depositioni-Contori Suomen 
Suuren-Ruhtinanmaasa”. 
Pankki tuli toimimaan ei sää- 
tyjen vaan hallituksen ja viime 
kädessä keisarin alaisena. Pe- 
rustamisvaiheen jälkeen Pank- 
ki sai v. 1840 oikeuden laskea 
liikkeeseen seteleitä sekä v. 
1860 omaa markkarahaa. Kul- 
takantauudistus suoritettiin 
vuonna 1877. Samalla Suomen 
markka tuli maassa ainoaksi 
lailliseksi maksuvälineeksi. 
Näin ollen Suomen Pankki tuli 
rahanarvo- ja valuuttapolitii- 
kassaan — varsin = itsenäiseksi. 
Suomen — itsenäisyyden toteu- 
duttua Suomen Pankki pystyi 
perustamaan toimintansa pel- 
kästään kotimaiseen lainsää- 
däntöön ja kotimaisiin voi- 
miin. 

Ohjesäännön mukaan Pankin ”teh- 
tävänä on Suomen rahalaitoksen pi- 
täminen vakavalla ja turvallisella 
kannalla sekä maan rahaliikkeen 
edistäminen ja helpottaminen”. 
Säännöksen voidaan katsoa peittä- 
vän Pankin toiminnan pääsuunta- 
viivat — rahan arvon säilyttäminen 
vakaana, maan ulkomaisen maksu- 
valmiuden turvaaminen ja taloudel- 
lisen kehityksen rahataloudellisten 
edellytysten parantaminen. Siten 
Pankin tehtävät ulottuvat raha- ja 
maksuliikkeen - käytännöllisistä pal- 
velutehtävistä raha- ja valuuttapoli- 
tiikan keskeisiin ratkaisuihin. Kos- 
ka Suomen kansantalous on erittäin 
riippuvainen ulkomaan sektoristaan 
— onhan meillä ulkomaankaupan 
suhteellinen osuus bruttokansan- 
tuotteesta korkeimpia maailmassa 
— on selvää, että Suomen Pankin 


toiminta tällä saralla on talouselä- 
män kannalta varsin keskeinen. 
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Ulkomaisen maksuvalmiuden tur- 
vaaminen 


Suomen pankin ulkomaisissa suh- 
teissa kansainvälisen maksuvalmiu- 
temme turvaaminen on Pankin en- 
sisijainen tehtävä. Suomen talous- 
elämälle on ominaista suhdanteiden 
jyrkkyys ja tästä johtuvat maksuta- 
seen tulo- ja menoerien suuret 
vaihtelut. Näin ollen on eri tilan- 
teissa pyrittävä siihen, että valuut- 
tatulojen ja -menojen jyrkät heilah- 
telut eivät saisi vaarantaa ulko- 
maista maksukykyämme. 


Suomen Pankin ulkomaiset saata- 
vat muodostavat maan kulta- ja va- 
luuttavarannon pääosan. Valuutta- 
varanto kasvaa, kun Pankille myy- 
dään esim. viennistä tai ulkomaisi- 
na luottoina saatuja valuuttatuloja 


sekä supistuu, kun pankilta ostetaan . 


ulkomaisia valuuttoja tuonnin tai 
ulkomaisten velkojen maksamiseksi. 
Keskuspankille kertyneen valuutta- 
varannon hoito muodostaa oman 
osatehtävänsä, kun ulkomaiset saa- 
tavat on pyrittävä sijoittamaan kor- 
kotuoton, maksuvalmiuden, turvalli- 
suuden ja valuuttakurssien mahdol- 
liset muutokset huomioon ottaen 
mahdollisimman tarkoituksenmu- 
kaisella tavalla. Suomen Pankin 
hoidossa ovat myös kaksipuolisiin 
maksusopimuksiin perustuvat ulko- 
maiset clearingtilit. Tällaisia sopi- 


muksia Suomella on kahdeksan 
maan kanssa — Bulgaria, Kiinan 
Kansantasavalta, Neuvostoliitto, 
Puola, Romania, Saksan Demo- 


kraattinen Tasavalta, Tsekkoslova- 
kia ja Unkari. Maksuliike Puolan ja 
Tsekkoslovakian kanssa on viimei- 
sen kahden vuoden aikana tapahtu- 
nut vaihdettavin valuutoin, mutta 
kuitenkin clearingtilijärjestelmää 
käyttäen. 

Suomen valuuttavaranto on lähes 
yksinomaan keskitetty Suomen 
Pankkiin; liikepankeilla on yleensä 
ollut hyvin vähäisiä valuuttareser- 
vejä. Marraskuun lopulla 1971 Suo- 
men Pankin nettovaluuttavarannon 
taso oli 2103 milj. mk, eli 365 milj. 
mk enemmän kuin saman vuoden 
alussa (k. kuvio). Pankin valuutta- 
varanto koostuu suurelta osalta 
vaihdettavista = valuutoista, mutta 
siihen sisältyy myöskin kultaa, kul- 


taosuus Kansainvälisessä Valuutta- 
rahastossa sekä Valuuttarahaston 
jäsenmailleen osoittamat erityisnos- 
to-oikeudet. 


Valuuttapolitiikka ja valuutan sään- 
nöstely 


Suomen Pankki on ensi sijassa vas- 
tuussa Suomen valuuttapolitiikasta. 
Valuuttapolitiikkaa harjoittaessaan 
Pankki joutuu ottamaan huomioon 
eri kansainvälisten järjestöjen (en- 
nen kaikkea Kansainvälisen Valuut- 
tarahaston) säännöt. Valtioneuvosto 
päättää kultana ilmaistavasta Suo- 
men markan kansainvälisestä pe- 
rusarvosta Suomen Pankin esityk- 
sestä. On tähdennettävä, -että va- 
luuttakurssin taso vaikuttaa hyvin 
ratkaisevasti taloudelliseen kehityk- 
seen, ts. tuotantoon, työllisyyteen, 
vaihtotaseeseen ja hintatasoon. Päi- 
vittäiset valuuttakurssit määrätään 
Suomen Pankissa käytävässä va- 
luuttapörssissä. 


Vuoden 1971 kansainvälistä talou- 
dellista kehitystä sävytti voimak- 
kaasti valuuttamarkkinoilla vallin- 
nut epävarmuus. Valuuttakriisin 
seurauksena dollarin arvo heikentyi 
käytännöllisesti katsoen kaikkien 
tärkeimpien valuuttojen suhteen. 
Syksyn aikana jatkuneiden tiiviiden 
neuvottelujen perusteella päädyttiin 
joulukuun puolivälin jälkeen ratkai- 
suun, jossa Yhdysvallat ilmoitti de- 
valvoivansa dollarin 7.9 % kullan 
suhteen. Tämän järjestelyn yhtey- 
dessä muiden päävaluuttojen arvot 
määritettiin väliaikaisten ns. kes- 
kuskurssin perusteella. 


On todettava, että 21.12. 1971 Suo- 
messa käyttöön otettu keskuskurssi 
ei vaatinut valtioneuvoston päätöstä 
vaan oli Suomen Pankin johtokun- 
nan hyväksyttävissä, koska se ei 
edellyttänyt Suomen markan kulta- 
arvon muutosta. Keskuskurssiksi 
määrättiin tällöin 4,10 markkaa dol- 
larilta. Samalla Valuuttarahaston 
johtokunnan uuden päätöksen no- 
jalla voivat dollarin päivittäin no- 
teerattavat kurssit liikkua 2.25 o 
keskuskurssin molemmin puolin ja 
muiden valuuttojen kurssit korkein- 
taan 4.5 % dollarin keskuskurssista 
johdetun kurssin molemmin puolin. 
Näin ollen valuuttojen laajemmat 


vaihteluvölit saattavat merkitä huo- 
mattavasti suurempaa joustavuutta 
edelliseen järjestelmään verrattuna, 
jonka puitteissa maksimipoikkeamat 
pariarvosta olivat + 1 % pariarvon 
molemmin puolin. 

Valuutan säännöstelyllä on tärkeä 
osa ulkomaisen maksuvalmiuden 
turvaamisessa. Tätä säännöstelyä 
on Suomessa tuntuvasti liberalisoitu 
1960-luvulla ja ilmeisestikin tämä 
suuntaus tulee edelleen jatkumaan. 
Suomen on OECD:n jäsenenä tär- 
keätä noudattaa järjestön suosituk- 
sia ulkomaankaupan ja muiden 
juoksevien maksujen sekä pää- 
omansiirtojen vapauttamisesta. Suo- 
men Pankki ottaa aktiivisesti osaa 


OECD:n mainittuja Jliberalisointi- 
päämääriä — koskeviin —tutkimuk- 
siin. 


Valuutan säännöstelyn valvonnas- 
ta vastaa lähinnä Suomen Pankki 
vuonna 1959 annetun valuutan sään- 
nöstelyä koskevan lain, valtioneu- 
voston valuutan säännöstelystä an- 
taman päätöksen, valuuttakauppa- 
lain sekä valuuttakauppa-asetuksen 
nojalla. Ulkomaan valuuttaa voi- 
daan ostaa Suomen Pankista tai va- 
luutan myyntiin oikeutetuilta pan- 
keilta, joilla on yleislupa myydä va- 
luuttaa useimpia juoksevia maksuja 
varten ilman Suomen Pankilta ku- 
takin maksua varten erikseen han- 
kittavaa lupaa. Sen sijaan pääoma- 
liikkeet ja siirrot edellyttävät 
yleensä Suomen Pankin lupaa. Täl- 
laisia ovat suorat sijoitukset, pi- 
tempiaikaiset — kaupalliset luotot 
jne. 

Suomen Pankki valvoo tarkkaan 
ulkomaisten luottojen ottamista. 
Pankki on lupien myöntämispolitii- 
kassaan pyrkinyt ottamaan huomi- 
oon sekä anotun lainan ehdot, sen 
ajoittamisen ja ulkomaisilla pää- 
omamarkkinoilla kulloinkin vallitse- 
van tilanteen sekä velanhoitokapa- 
siteettimme. 


Suomen suhteet kansainvälisiin ra- 
halaitoksiin 


Edellä käsiteltyjen tehtävien lisäksi 
Suomen Pankki hoitaa valtion puo- 
lesta ja valtion asiamiehenä suhtei- 
ta kansainvälisiin rahalaitoksiin ja 
järjestöihin. Tällaisia ovat Kansain- 
välinen Valuuttarahasto (Internatio- 
nal Monetary Fund, IMF), Maail- 
manpankki (International Bank for 
Reconstruction and Development, 
IBRD), Kansainvälinen Rahoitusyh- 
tiö (International Finance Corpora- 
tion, IFC), Kansainvälinen Kehitys- 
järjestö (International Development 
Association, IDA) ja Aasian Kehi- 
tyspankki (Asian Development 
Bank, ADB), joiden jäsen Suomi on, 
samoin kuin Kansainvälinen Järjes- 
telypankki (Bank for International 
Settlement, BIS), jossa Suomi on 
osakkaana. 

Vuonna 1945 perustetun Kansain- 
välisen Valuuttarahaston tarkoitus- 
perinä on edistää kansainvälistä va- 
luuttapoliittista yhteistyötä suotuis- 
ten edellytysten luomiseksi kansain- 
välisen kaupan nopealle kasvulle 
sekä jäsenmaiden sisäiselle talou- 
delliselle kehitykselle. Suomi liittyi 


Kotpesua sietävää vaatetta koululaiselle 


Olisipa surkeata, jos lasten pitäisi alituiseen varoa vaatteitaan. Lap- 
sille kannattaa hankkia vaatteita, jotka voi pesaista kotonakin. Puu- 
villadenimistä ja vakosametista valmistetut asut ovat tällaisia. Monin 
tavoin yhdistettävät housut, pusakat ja jakut ovat koululaisten, niin 
tyttöjen kuin poikienkin parhaita koulutamineita — tässä vihjeeksi 
keinoturkiksella somistettuja asuja — reilua ja kestävää puuvillaa. 

Vakosamettien pesusta kuitenkin muutama sana: 

Vakosametista valmistettuja vaatteita voi helposti pestä käsin. Käyt- 
täkää hienopesuainetta ja noudattakaa hienopesuohjetta. Kovaa hie- 
romista ja vääntämistä on vältettävä. Vaatetta puserrellaan niin, että 
vesi painuu kankaan läpi. Huuhdellaan huolellisesti. Vesi puserretaan 
vaatteesta. Vaate suoristetaan pöydälle ja harjataan märkänä nukan 
suuntaisesti. Kuivataan mahdollisimman sileänä. Harjaus toistetaan 
kuivumisen jälkeen. Kemiallista pesua suositellaan suurille, kalliille 


sekä vuoritetuille tuotteille. 


Vakosamettinen tuote silitetään nurjalta puolelta pehmeällä alustalla 
kostean silitysliinan läpi. Silitystä jatketaan, kunnes kangas on kuiva. 
Lopuksi harjataan oikealta puolelta nukan suuntaan. 


rahaston jäseneksi vuonna 1948. Va- 
luuttarahastossa on tällä hetkellä 
noin 120 jäsenmaata. Rahaston jä- 
senosuudet suoritetaan siten, että 
kukin jäsen maksaa 25 "o osuudes- 
taan kultana ja 75 %/ omana valuut- 
tanaan. Suomen jäsenosuus IMF':ssä 
on nykyisin noin 190 milj. dollaria, 
josta 47.5 milj. dollaria on maksettu 


kultana. Suomessa käy yleensä ker- 
ran vuodessa valuuttarahaston kon- 
sultaatioryhmä laatimassa katsauk- 
sen Suomen ajankohtaisesta talou- 
dellisesta tilanteesta. 

Suomella on muiden Pohjoismai- 
den kanssa yhteinen edustus Va- 
luuttarahaston johtokunnassa. Kos- 
ka Pohjoismailla on yksi varsinai- 
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nen jäsenen ja yksi varajäsenen 
paikka Valuuttarahaston johtokun- 
nassa, kiertävät nämä paikat joka 
toinen vuosi Pohjoismaiden kesken. 
Tällä hetkellä Pohjoismaiden edus- 
tajana IMF':ssä on norjalainen, enti- 
nen Norjan keskuspankin pääjohta- 
ja Brofoss. 

Valuuttarahaston jäsenmaat voi- 
vat maksutasevaikeuksien esiintyes- 
sä saada IMF:stä luottoja. Nämä 
luotot ovat muodoltaan valuutan 
vaihtoja valuuttaa vastaan, ts. jos 
esim. Suomi saa IMF:stä valmius- 


luoton, talletetaan IMF:n tilille 
vaihdettavien valuuttojen nostoja 
vastaava — markkamäärä. Vuonna 


1970 jäsenmaat nostivat rahastosta 
valuuttoja 1.8 milj. dollarin arvosta. 
Rahaston varojen käyttö on useim- 
miten sidottu ns. valmiusluottojen 
puitteisiin. Suomi sai vuonna 1967 
Valuuttarahastosta — valmiusluoton, 
jonka suuruus oli 300 milj. mk. Ko- 
ko määrä maksettiin kuitenkin ta- 
kaisin jo vuosina 1968—69. Tällä 
hetkellä Suomella ei ole käytössä 
IMF:n varoja. Sitä vastoin Valuut- 
tarahasto on lisännyt Suomen 
markkojen käyttöä muiden jäsen- 
maiden luottoja varten. Näin ollen 
rahaston — markkasaatavat — olivat 
kertomusvuoden lopussa vähemmän 
kuin 75 %/ meidän jäsenosuudestam- 
me. 


Suomi on Valuuttarahastolta saa- 
nut myös ns. erityisnosto-oikeuksia 
(SDR). SDR-oikeudet jaetaan jär- 
jestelmään osallistuville Rahaston 
jäsenmaille näiden kansainvälisen 
maksuvalmiuden = vahvistamiseksi. 
Marraskuun lopulla 1971 oli Suo- 
melle kertynyt erityisnosto-oikeuk- 
sia 197 milj. mk:n edestä. Näistä 
suurin osa oli osoitettu Suomelle 
Valuuttarahaston toimesta suoraan, 
mutta sen lisäksi Suomi on ostanut 
SDR-oikeuksia eräiltä jäsenmail- 
ta. 


Suomen edustajana Valuuttara- 
haston hallintoneuvostossa on tällä 
hetkellä Suomen Pankin johtokun- 
nan puheenjohtaja, fil. tri Mauno 
Koivisto varamiehenään Suomen 
Pankin johtokunnan jäsen, kauppat. 
tri Jaakko Lassila. 


Maailmanpankki perustettiin sa- 
manaikaisesti IMF:n kanssa vuonna 
1945. Suomi liittyi Pankin jäseneksi 
vuonna 1948. Suomen jäsenosuus 
Maailmanpankissa on tällä hetkellä 
560 milj. mk. Jäsenvaltiot eivät suo- 
ranaisesti osallistu Maailmanpankin 
tulo- ja menoarvion rahoittamiseen, 
vaan se hoitaa kaikki hallintokulun- 
sa juoksevilla tuloillaan ja obligaa- 
tiolainoilla. Kun IMF keskittyy ly- 
hytaikaisiin yleisiin maksutaseluot- 
toihin valuuttavarannon kartuttami- 
seksi, IBRD yleensä myöntää pi- 
tempiaikaisia lainoja erilaisia jäsen- 
maiden taloudellista kehitystä edis- 
täviä projekteja varten. Suomi on 
Maailmanpankilta saanut yhteensä 
15 lainaa, joiden yhteissumma on 
277 milj. dollaria. Suomen IBRD:ltä 
saatujen lainojen laina-aika on 
yleensä ollut 15/20 vuotta. 

Suomella on oma edustajansa 
myöskin Maailmanpankin johtokun- 
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nassa. Nykyinen johtokunnan jäsen 
ylijohtaja Erik Törngvist edustaa 
samalla muita Pohjoismaita. 


Maailmanpankin yhteyteen perus- 
tettiin v. 1956 Kansainvälinen Ra- 
hoitusyhtiö, jonka tarkoituksena on 
sijoittaa varoja jäsenmaissa toimi- 
viin yksityisiin yrityksiin ja kehi- 
tysluottolaitoksiin. Suomi on saanut 
Rahoitusyhtiöltä varoja 12.3 milj. 
mk:n arvosta. 

Maailmanpankkiin |liittyy myös 
Kansainvälinen Kehittämisjärjestö, 
jonka kantajäsen Suomi on sen pe- 
rustamisvuodesta 1960 alkaen. Jär- 
jestön pääasiallisena tarkoituksena 
on myöntää erittäin pitkäaikaisia 
lainoja etupäässä vain pääomaköy- 
hille kehitysmaille. Suomi ei ole 
saanut rahoitusapua Kehittämisjär- 
jestöltä, mutta on aktiivisesti tuke- 
nut sen toimintaa rahoituksellisesti. 
Suomen jäsenosuus on 16.1 milj. mk 
ja sen lisäksi Suomen rahoitusapu 
Kehittämisjärjestölle on kokonai- 


suudessaan ollut 43.9 milj. mk. 
Edelleen Suomi on sitoutunut 
myöntämään järjestölle vv. 1972 


—73 34.3 milj. mk:n lisärahoitusta. 
On todettava, että Suomi oli ensim- 
mäisiä jäsenmaita, jotka sitoutuivat 
myöntämään =Kehittämisjärjestölle 
sen kehitysaputyötä varten tarvitse- 
maa lisärahoitusta. 


Suomi on myös merkinnyt v. 1966 
perustetun Aasian Kehityspankin 
osakepääomasta 5 milj. dollaria. 
Kehityspankin tarkoituksena on to- 
teuttaa ohjelmassaan alueellista ke- 
hitysyhteistyötä suuntaamalla kehi- 
tysohjelmiin tarkoitettuja julkisia 
ja yksityisiä pääomansijoituksia 
Aasian ja Kauko-Idän alueelle. Ke- 


hityspankkiin kuuluu kaikkiaan 35 


maata, joista 13 on Aasian ulkopuo- 
lella olevia valtioita, lähinnä teolli- 
suusmaita. 

Kansainvälinen JJärjestelypankki 
perustettiin v. 1930. Pankista on ke- 
hittynyt Länsi-Euroopan ja Yhdys- 
valtain välisessä raha- ja valuutta- 
poliittisessa yhteistyössä merkittävä 
instituutio. 

BIS toimii myös OECD-maiden 
maksuasiamiehenä Euroopan mak- 
susopimuksen (EMA) edellyttämissä 
liiketoimissa sekä Euroopan hiili- ja 
teräsyhteisön talletuspankkina. Sen 
pankkitoiminnan pääpaino on ly- 
hytaikaisissa talletuksissa ja luo- 
toissa sekä ns. Swap-luottojen jär- 
jestämisessä. BIS voi myös järjes- 
tää lyhytaikaista luottoa jäsenilleen. 
Pankin vuosikokouksissa Suomea 
edustaa yleensä Suomen Pankin 
johtokunnan puheenjohtaja. 

Suomen Pankin virkamiehet osal- 
listuvat myös OECD:n ja UNC- 
TAD:in toimintaan, lähinnä näiden 
järjestöjen kokouksiin matkusta- 
vien valtuuskuntien asiantuntijajä- 
seninä. Pankilla on myöskin tiivistä 
yhteistyötä muiden maiden keskus- 
pankkien kanssa, varsinkin Pohjois- 
maiden = keskuspankkien kanssa. 
Näiden edustajien kanssa käydään 
säännöllisiä neuvotteluja erilaisista 
pankkeja kiinnostavista € asioista. 
Kuten yllä mainittiin Pohjoismailla 
on yhteisesti valittuja jäseniä sekä 
Valuuttarahaston että Maailman- 


pankin johtokunnissa. Kontakteja 
ylläpidetään myöskin siten, että 
vuosittain järjestetään Pohjoismais- 
ten keskuspankkien pääjohtajien 
kokouksia. Pankin virkamiehet 
osallistuvat yleensä asiantuntijoina 
myös bilateraalisiin kauppaneuvot- 
teluihin ja maksuneuvotteluihin. 
Kuten yllä mainittiin, bilateraalis- 
ten maksusopimusten alaiset mak- 
sutoimet hoidetaan Suomen Pankis- 
sa perustettujen keskustilien kaut- 
ta. 


Muut ulkomaansektoriin kohdistu- 
vat toimet 


Viime vuosien aikana Suomen 
Pankki on yhä enenevässä määrin 
osallistunut viennin edistämistoi- 
mintaan. Pankki on eri tavoin tuke- 
nut Suomen Vientiluotto Oy:n toi- 
minnan laajentamista. 

Paitsi merkitsemällä Vientiluotto 
Oy:n debentuurilainoja Pankki on 
hyväksynyt sen, että Vientiluotto 
Oy on käyttänyt hyväkseen kan- 
sainvälisiä rahamarkkinoita toimin- 
tansa rahoittamiseksi. 

Koska nykyinen epävakaa valuut- 
tatilanne on tuottanut melkoisia 
haittoja Suomen viejille ja tuojille, 
Suomen Pankki ryhtyi joulukuun 
puolivälissä 1971 osallistumaan ter- 
miinavaluuttamarkkinoihin. Myy- 
mällä tiettyyn — termiinakurssiin 
vientitransaktioistaan ansaitseman- 
sa valuutan valuuttapankille viejä 
saa tällöin varmuuden tietystä kiin- 
teästä markkamääräisestä hinnasta. 
Tämä hinta on riippumaton päivä- 
kurssin mahdollisesta muutoksesta 
tavaran tarjous- ja maksuhetken 
välisenä aikana. Näin ollen viejä 
voi eliminoida valuuttakurssiepä- 
varmuuden olosuhteissa kurssiris- 
kinsä ja hinnoitella tarjouksensa pi- 
tävin perustein. Vastaavasti esim. 
tuojat voivat termiinakaupoin var- 
mistaa sen, ettei aikanaan makset- 
tava tuontilasku ylitä tiettyä ta- 
soa. 


Suomen Pankki on jo pitkään 
pyrkinyt erityisluottojärjestelyin 
tukemaan viennin kasvua. Osa luo- 
toista myönnetään ns. uusviennille; 
Pankki ostaa liikepankkien välityk- 
sellä vekseleitä, joilla on rahoitettu 
uusvientituotannosta aiheutuvia ly- 
hytaikaisia menoja. Tämän toimin- 
nan laajuutta osoittaa se, että Pan- 
kin ostamien uusvientiluottovekse- 
leiden määrä oli vuoden 1971 lopul- 
la 37 milj. mk. Ne jakautuivat 
185:lle pienelle ja keskisuurelle yri- 
tykselle. 

Suomen Pankin ulkomaisiin suh- 
teisiin kuuluu myös tärkeänä osana 
sen vieraskielinen julkaisutoiminta 
sekä sen virkamiesten osallistumi- 
nen erilaisiin ulkomaisiin kokouk- 
siin sekä ulkomaisten vieraiden in- 
formoiminen Suomen taloudellisesta 
tilanteesta ja tulevaisuuden näky- 
mistä. Pankki julkaisee kuukausit- 
tain Bank of Finland Monthly Bul- 
letinin, joka toimitetaan ilmaiseksi 
lentopostissa tilaajilleen kaikkialle 
maailmaan, sekä eräitä muita vie- 
raskielisiä julkaisuja. 


Kauppapoliittisia tiedotuksia 1—2/72 


MIKÄ ON 


Taloudellinen Tiedotustoimisto? 


Taloudellinen Tiedotustoimisto har- 
joittaa elinkeinoelämän yleistä kir- 
jallista ja kuvallista tiedotustoimin- 
taa kehittyvässä ja muuttuvassa yh- 
teiskunnassa. 

Taloudellinen Tiedotustoimisto on 
perustettu vuonna 1949. 

Taloudellista Tiedotustoimistoa 
ylläpitävät Suomen Puunjalostus- 
teollisuuden Keskusliitto, Suomen 
Teollisuusliitto ja Suomen Työnan- 
tajain Keskusliitto. 

Taloudellisen Tiedotustoimiston 
tehtäviin ei kuulu jäsentensä ajan- 
kohtaisesta tiedotus- ja suhdetoi- 
minnasta huolehtiminen. 


KIRJALLINEN TOIMINTA 


Kirjallisen osaston tehtävänä on 
tuottamalla artikkeleita, kirjoja ja 
kirjasia palvella elinkeinoelämän 
pitkän ajan kirjallista tiedotustoi- 
mintaa. Kirjallisen osaston toimin- 
taan kuuluu kirjoitetun aineiston 
hankkiminen ja jakeleminen. 


Artikkelipalvelu hankkii 
ja tuottaa elinkeinoelämää kiinnos- 
tavista aiheista artikkeleita sekä ja- 
kaa niitä julkisen sanan käyttöön. 

Perinteisesti tiedotustoimiston 
tehtäviin kuulunutta henkilökunta- 
lehtien materiaalipalvelua on laa- 
jennettu käsittämään pakinamateri- 
aalin lisäksi myös erikoisartikkelei- 
ta. 


Kustannustoiminta kä- 
sittää kirjojen ja kirjasten toimitta- 
mista ja kustantamista. Oman kus- 
tannustoiminnan piiriin kuuluu mm. 
koululaisille tarkoitetun Suomen 
Teollisuuskirjasen toimittaminen. 

Osa kustannustoiminnasta tapah- 
tuu yhteistyössä teollisuuden kes- 
kusjärjestöjen, Taloustieto ry:n ja 
ulkopuolisten kustantajien kanssa. 


KUVALLINEN TOIMINTA 


Taloueslämän AV-keskuksen tehtä- 
vänä on palvella elinkeinoelämäm- 
me elokuva-, tv-, dia- ym. audiovi- 
suaalista tiedotustoimintaa. Talous- 
elämän AV-keskuksen toiminta ja- 
kautuu seuraaviin osiin: 

Filmikirjasto, josta oppi- 
laitokset ja järjestöt voivat lainata 
tarvitsemansa filmi- ym. kuvamate- 
riaalia. Filmikirjasto kokoaa teolli- 
suuden ja elinkeinoelämän piiristä 
käyttökelpoisia elokuvia, julkaisee 
niistä yhteisen luettelon sekä huo- 
lehtii keskitetysti filmien markki- 
noinnista, huollosta ja lainauksesta. 
Täten voidaan yritykset vapauttaa 
lainaustoiminnasta aiheutuvasta li- 
sätyöstä ja elokuvien katsojamääriä 
huomattavasti lisätä. 

AV-alan käyttösovellu- 
tukset AV-keskus seuraa alan 
kehitystä ja tekniikan sovellutuksia 
opetuksen ja tiedottamisen välineis- 
sä. AV-keskus tarjoaa asiantunte- 
mustaan yrityksille niiden joutuessa 


ratkomaan koulutus- ja tiedotustoi- 
mintaan liittyviä audiovisuaalisia 
ongelmia. 

AV-alan koulutus Yhdes- 
sä alan asiantuntijoiden kanssa jär- 
jestetään yritysten edustajille tar- 
koitettuja erikoiskursseja. Yrityksil- 
lä on myös mahdollisuus tilata koko 
kurssi vain oman henkilökuntansa 
käyttöön. Mainos-TV:n kanssa jär- 
jestetyistä kursseista mainittakoon 
TV-esiintymiskurssi sekä kurssi 
TV:n käytöstä yrityksen koulutus- 
toiminnassa. 


TALOUDELLINEN 
TIEDOTUSTOIMISTO 


Unioninkatu 14 

00130 HELSINKI 13 
Puhelin: 90-661 665 

Telex: TPY 12-1640 
Toimitusjohtaja, 

Fil.kand. Leif Fast 
sihteeri Heli Puputti 
erikoistehtävät 

toimittaja E-V. Valkama 
Kirjallinen osasto: 
päällikkö, 

valtiot.maist. Matti Korhonen 
toimittaja Hilja Rautkallio 
Talouselämän AV-keskus: 
päällikkö Osmo Visuri 
sihteeri Ilona Pynnönen 
filmikirjaston hoitaja 
Johann Ruys 


Ruudut syyspuuvillojen tunnusmerkki 


Ruutu- ja raitapuuvillojen pinta on pehmeästi nukkainen ja lämpimän 
tuntuinen. Ruudut ja raidat on kudottu monivärisistä langoista, ne 
ovat usein loistavien lappalaisvärien kaltaisia siis todellista värien 
ilotulitusta. Puuvillaiset flanellit ovat mukavia paita- ja puserokan- 
kaita ja mekkoina ne näyttävät hyvältä. Flanelleissa on myös paino- 
kuoseja. Pehmeäpintaisia ovat myös nurjalta nukatut satiinit. Niissä 
on joukko yksivärisiä ja painettuja kankaita, jotka luontuvat kauniisti 


erilaisiin yhdistelmiin. 


Aikaisemmin melkeinpä yksinomaan lasten ulkoilupukimiin käytetty 
Camping on jälleen ”muotikankaiden” joukossa. Tämä vahva puuvilla- 
laatu on nukattu toiselta puolen ja se on kyllästetty vettähylkiväksi. 
Nyt Camping-kankaassa on suuria ruutuja mehevissä täyteläisissä 
väreissä; todella mainio pusakkakangas kaikenikäisille. Siitä syntyy 


myös ruutuhameita. 


Kuvassa vasemmalla suuriruutuista Polaris-puuvillaa, oikealla vino- 
ruutuista painettua Pop-satiinia. Asut on tehty valmiskaavojen mukaan. 
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Tutkimustulos Ruotsista: 


Nuoriso ei halua asua 
suurkaupungeissa 


Meilläkin on jo alettu käydä kes- 
kustelua suurten kaupunkiemme 
nopeasta kasvusta ja siitä tapahtuu- 
ko tuo voimakas kasvukehitys asuk- 
kaiden viihtyvyyden kustannuksel- 
la. On sen vuoksi mielenkiintoista 
panna merkille, miten kysymykseen 
suhtaudutaan tällä hetkellä läntises- 
sä naapurimaassamme, jossa kehi- 
tys yleensä vähän joka asiassa kul- 
kee meidän edellämme. 
Industria-lehden toimeksiannosta 
valmistunut tutkimus tehtiin haas- 
tattelemalla n. 1 700 12—24-vuotiasta 
nuorta 117 kunnan alueella. Siinä 
tiedusteltiin, missä nuoret haluaisi- 
vat tulevaisuudessa mieluiten asua, 
Tukholman, Göteborgin vai Malmön 
suurkaupunkialueilla, jossakin pik- 


kukaupungissa vai maaseudulla. 
Tutkimuksen tulokset ovat kenties 
hieman yllättäviä — onhan paljon 


puhuttu nimenomaan suurkaupun- 
kien vetovoimasta nuoriin nähden 
— mutta joka tapauksessa myös 
erittäin hyvin suuntaa antavia. 

Peräti 83 % nuorista on sitä miel- 
tä, että suurkaupunkiasuminen ei 
ole paras elämisen muoto. Kieltei- 
nen asennoituminen on naimisissa 
olevien kohdalla vieläkin jyrkempi, 
sillä 88 % heist äei halua asua suur- 
kaupungeissa. 

Maaseutunuorista 96 "%/ ja pikku- 
kaupunkien nuorista 91 % ei usko 
viihtyvänsä suurkaupungeissa, ja 
suurkaupunkienkin nuorisosta perä- 
ti 2/3 olisi valmis muuttamaan 
asuinympäristöstään pois. Tym- 
pääntyminen esikaupunkialueilla oli 
lisäksi suurempaa kuin kantakau- 
pungissa. 


Ikä ei ratkaise 


Helposti voisi luulla, että asennoitu- 
minen muuttuu iän mukana, mutta 
tätä käsitystä tutkimus ei ainakaan 
sanottavasti tue. Nuorimmasta ikä- 
ryhmästä (12—15-vuotiaat) ainoas- 
taan 12 %, keskiryhmästä (16—19- 
vuotiaat) 15 % ja vanhimmasta ryh- 
mästä (20—24-vuotiaat) 16 %% pitää 
suurkaupunkia todella asuttavana 
ympäristönä. Myöskään tyttöjen ja 
poikien samoin kuin opiskelevien ja 
työssä käyvienkään välillä ei asen- 
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noitumisessa ole nähtävissä suurta 
eroa. Sitä vastoin korkeamman kou- 
lutuksen saaneet suhtautuvat keski- 
määräistä myönteisemmin suurkau- 
punkiin. Heistäkin kuitenkin vain 
1/4 on tutkimuksen mukaan halukas 
asumaan suurkaupunkialueella. 
Suurkaupunkiasumisen = puolesta 
mielipiteensä ilmaisseet olivat 
yleensä arvostetuissa ammateissa 
toimivia, kaupungin keskiosissa 
asuvia paljasjalkaisia suurkaupun- 
kilaisia. Mtuta niistäkin, jotka nämä 
vaatimukset täyttävät, ainoastaan 
puolet antoi kannatuksensa suur- 
kaupunkivaihtoehdolle. 


Haaste suunnittelijoille ja 
päätöksentekijöille 


Tutkimuksen tulokset antavat var- 
masti yhteiskuntasuunnittelijoille ja 
päätöksentekijöille aihetta pohtia, 
onko todella ehdottoman välttämä- 
töntä, että väestöä ja elinkeinoelä- 
mää jatkuvasti keskittyy suurkes- 
kuksiin. Näin siitäkin huolimatta, 
että erään toisen tutkimuksen mu- 
kaan Ruotsin suurkaupungit eivät 
ole vielä niin suuria, että keskitty- 
misen haittavaikutukset nousisivat 
etuja suuremmiksi. Kyseisessä tut- 
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kimuksessa suurkaupungin etujen 
arvioidaan tulevan todella tuntuvik- 
si vasta silloin kun kaupungissa on 
yli miljoona asukasta. 

SIFOn tekemän tutkimuksen pe- 
rusteella on joka tapauksessa oikeu- 
tettua väittää, ettei ainakaan Ruot- 
sin nuoriso pidä suurkaupunkiasu- 
misesta ja nämä nuoret ovat huo- 
mispäivän vanhempia. Tuloksista 
voitanee tehdä myös se johtopäätös, 
että se aluepoliittinen tukitoiminta, 
jota Ruotsissa alueellisten erojen 


tasoittamiseksi on harjoitettu, saa 
myös nuorison sympatiat osak- 
seen. 


Miten meillä? 


Myös suomalaisten nuorten asuin- 
paikkatoivomuksista on käytettävis- 
sä tutkimukseen perustuvaa tieto- 
materiaalia. Työvoimaministeriön 
ammatinvalinnanohjaustoimisto suo- 
ritti v. 1967 suuren ammatintoi- 
vetutkimuksen, jonka yhteydessä 
kertyi myös aineistoa peruskoulu- 
tuksensa päättävien nuorten asuin- 
paikkatoivomuksista. 

Tämän tutkimuksen mukaan suo- 
malaiset nuoret eivät suhtaudu yhtä 
torjuvasti suurkaupunkiin kuin hei- 
dän ikätoverinsa Ruotsissa. Ero on 
nähtävissä ennen muuta kaupunki- 
laisnuorten suhtautumisessa, joista 
meillä runsaat 40 o pitää suurkau- 
punkiasumista parhaana vaihtoeh- 
tona. Sitä vastoin maaseutunuor- 
temme kohdalla vastaava prosentti- 
luku jää alle 20. Merkille pantavaa 
on myös se, että vain 4 % vastan- 
neista haluaisi meillä asettua puh- 
taalle maaseudulle, kirkonkylien ul- 
kopuolella = sijaitsevalle, teollistu- 
mattomalle ja harvaanasutulle alu- 
eelle. 

Toivotuin asuinympäristö ei toki 
meilläkään nuorten mielestä ole 
suurkaupunki, vaan keskikokoinen 
tai pieni kaupunki. Noin puolet vas- 
tanneista asuisi mieluimmin juuri 
sellaisessa. Ruotsin tutkimuksen an- 
tamiin tietoihin nähden poikkeavaa 
meillä on myös sukupuolten välinen 
ero, sillä meillä tytöt tuntevat poi- 
kia enemmän vetovoimaa kaupunki- 
keskuksiin päin. 


HUH 


Lähes kaikissa yhteisöissä voidaan 
erottaa toisistaan virallinen ja ns. 
epävirallinen tiedonkulku. Vaikka 
tämä virallinen tiedonkulkumeka- 
nismi olisi osoittautunut hyvinkin 
joustavaksi ja tarkoitustaan vastaa- 
vaksi, on sitä aina täydentänyt ja 
paikannut — erilaiset — epäviralliset 
henkilötasolla kulkevat tietokana- 
vat. Ajoittain jälkimmäinen henki- 
lösuhteisiin perustuva tiedonkulku 
on jopa saattanut ratkaisevastikin 
poiketa ylhäältäpäin tulleista viral- 
lisista tiedottamisen tavoitteista. 

On todettu, että huhupuheet tar- 
vitsevat edelleen liikkuakseen mo- 
nia ja laajoja kanavia. Huhun siir- 
tyminen on kasautuva tapahtuma. 
Jos huhulla on vain yksi tiedottaja, 
se kuolee ennenpitkää, mutta myös 
tiedetään, että moninkertainen hu- 
huilu synnyttää useita huhuja, joil- 
la loppujen lopuksi saattaa olla hy- 
vin vähän tekemistä alkuperäisen 
huhun kanssa. 

Miksi sitten huhuja syntyy niin 
helposti useimmissa työyhteisöissä? 


U 


Yksi selitys löytyy itse tiedottami- 
sesta, tavasta miten tiedotetaan ja 
miten se kyetään vastaanottamaan. 
Ensinnäkin sanojen merkitys vaih- 
telee suuresti niiden käyttäjän mu- 
kaan. Ylhäältä alaspäin suuntautu- 
vassa tiedonkulussa on luonnollises- 
ti sanoilla ratkaiseva merkitys. Joh- 
tavassa asemassa olevilla on yleen- 
sä tapana tiedonvaihdossaan rajoit- 
tua ja pelkistää sanottavansa lyhy- 
een, täsmälliseen kieleen, joka kyllä 
on tuttua kieltä heille itselleen, 
mutta ei tule täysin ymmärretyksi 
kaikkien keskuudessa. 

Sitävastoin vapaamuotoisemmassa 
kanssakäymisessä keskustelua sä- 
vyttää pikemmin erilaisten tuntei- 
den vaihto kuin tiukasti looginen 
kieli. Lisäksi sanoilla annetaan eri- 
laisia toiveita ja odotuksia osoitta- 
via merkityksiä, joilla pyritään en- 
nenkaikkea ilmaisemaan itseään. 
Lisätarkoituksena on usein antaa 
kielelle jokin symboliarvo eli il- 
maista jotain itsensä ilmaisemisen 
asemasta. 


Steinitzista Fischeriin 


Seuraavassa taulukossa on mainittu ensin MM-ottelun numero, sitten pe- 
livuosi tai -vuodet, ottelijat (mestari ja sitten haastaja), tulos (ensin voitto, 
sitten tasapeli ja lopuksi tappiot) sekä viimeisenä loppupisteet: 


1 1886 W. Steinitz J. H. Zukertot 10 5 5 12— 7% 
2 1889 M. Tshigorin 10 1 6 10%— 7% 
3 1890—1 I. Gunsberg 6 9 4 10%— 8% 
4 1892 Tshigorin 10 5 8 12—10% 
5 1894 Em. Lasker 5 410 7 —12 

6 1896—7 Em. Lasker W. Steinitz 10 5 2 1218— 4% 
ia 1907 F. J. Marshall 8 7 0 111— 3% 
8 1908 S. Tarrasch 8 5 3 10— 5% 
9 1909 K. Schlechter 1-00 07825 

10 1910 D. Janowski 119058 NA R" 

11 1910 D. Janowski 8 3 0 94N 1% 
12 1921 J. R. Capablanca 010 4 5 —9 

13 1927 J. R. Capablanca A. Aljechin 325 6 15%—18% 
14 1929 A. Aljechin E. D. Bogoljubov 11 9 5 15%— 9% 
15 1934 E. D. Bogoljubov 815 3 15—10% 
16 1935 M. Euwe 813 9 14%—15% 
TU 1937 M. Euwe Aljechin 4 11 10 9%-—15% 
18 1951 M. Botvinnik D. Bronstein 514 5 12 —12 

19 1954 V. Smyslov 710 7 12 —11 

20 1957 V. Smyslov 313 6 9%—12% 
21 1958 V. Smyslov M. Botvinnik 511 7 10%—12% 
22 1960 Botvinnik M. Tal 213 6 8—12% 
23 1961 M. Tal M. Botvinnik 5 610 8 —13 

24 1983 Botvinnik T. Petrosjan 215 5 9%6—12% 
25 1966 T. Petrosjan B. Spasski 417 3 126—11% 
26 1969 B. Spasski 413 6 1012.—12% 
27 1972 B.Spasski R. Fischer 311 7 8%—12% 


Pelipaikkana on useimmiten ollut Moskova, sillä siellä pelattiin uusin- 
taottelu Em. Lasker—W. Steinitz ja vuodesta 1951 lähtien kaikki ”kansal- 
liset” ottelut. Keski-Euroopassa on oteltu kahdeksasti, Pohjois-Amerikassa 
seitsemästi ja maratonottelu J. R. Capablanca—A. Aljechin 1927 suoritet- 


tiin Buenos Airesissa. 


Tosiasiaa, että sanoilla saattaa ol- 
la kovinkin erilaisia merkityksiä, ei 
ole riittävästi otettu huomioon var- 
sinkaan elinkeinoelämän sisäisessä 
tiedotuksessa. Tiedotuksen kanavat 
ovat voineet lukkiutua tiedottajan 
tarkoituksen ja vastaanottajan ky- 
vyttömyyden ottaa tietoa vastaan, 
leikatessa yhteen. Tässä tilanteessa 
ovat sitten nuo epäviralliset tiedo- 
tuskanavat erilaisine huhumyllyi- 
neen astuneet kuvaan. 

Kuitenkaan tämä epävirallinen 
tiedonkulku ei aina ole yksinomaan 
epäedullista yhteisön tavoitteiden 
kannalta. Tämä riippuu ratkaisevas- 
ti siitä, kuinka työntekijöiden hen- 
kilökohtaiset tavoitteet ja yhteisön 
tavoitteet yleensä ovat toistensa 
kanssa yhteneväisiä. Toisin sanoen 
missä määrin työntekijöiden asen- 
teet ja toimet on mitoitettu henkilö- 
kohtaisin motiivein ja missä määrin 
koko yhteisön etua silmälläpitäen. 

Kun tällainen myönteinen perus- 
suhde työntekijän ja yhteisön välil- 
le on luotu, on myös mahdollista 
välttää monia haittoja ja puutteita, 
joita sisäisessä tiedottamisessa ilme- 
nee. Huhuja tietysti aina on, mutta 
niiltä on isketty ikäänkuin jalat 
poikki, koska niiden tehtävänä on 
nyt ennenkaikkea täydentää viral- 
lista tiedonvälitystä eikä olla sen 
kanssa erisuuntaista. 

Huhut voivat siis ajaa rakentavia 
tavoitteita. On huomattava, että hu- 
huilla on yleensä kielteinen sisältö. 
Kielteinen tieto menee perille hel- 
pommin kuin pelkästään myöntei- 
nen. Tämähän näkyy mm. radion ja 
lehdistön uutisaintiestostakin. Esi- 
miehen olisi siis huhun merkitystä 
punnittaessa ajateltava tuota huhun 
kielteistä sisältöä ja arvioitava hu- 
hun käyttöarvo sen mukaisesti. 

Huhujen esiintymisellä on kuiten- 
kin aina tiettyjä haittavaikutuksia. 
Koska luotettavan tiedon ohella 
esiintyy aina näitä epävirallisia tie- 
dotuskanavia tai huhuja, vähentä- 
vät nämä tiedonkulun avoimuutta 
ja lisäävät siten myös salailua työ- 
paikkayhteisössä. Toiseksi huhulla 
edistetty tieto on aina epäluotetta- 
vaa. 

Toisaalta huhut saattavat olla lä- 
hes ainoa sellaisen tiedon levittämi- 
sen keino, jota kukaan ei ole ajatel- 
lut virallisia kanavia pitkin edistää. 
Huhut ovat edelleen eräänlainen 
”julkisen mielipiteen” ilmapuntari 
työpaikkayhteisössä. Mikäli näitä 
huhuja kuunnellaan, saadaan niiden 
myötä tietoja aiheista, jotka kiin- 
nostavat työntekijöitä ja myös tie- 
toja heidän suhtautumisestaan mai- 
nittuihin kysymyksiin. Jälkimmäi- 
sessä tapauksessa huhut tarvitsevat 
luonnollisesti täydennyksekseen 
muita tiedotuksen kanavia. 

(Taloudellinen tiedotustoimisto) 
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Kymmenen vuotta 


työeläketurvaa 


Tämän vuoden heinäkuun ensimmäisenä päivänä sai kuluneeksi 
kymmenen vuotta siitä, kun työntekijäin eläkelait tulivat voi- 
maan. Työntekijäin eläkelaki (TEL) ja lyhytaikaisissa työsuh- 
eläkelaki (LEL) koskevat työsuhteessa olevia 
henkilöitä. Työntekijäin eläkelakien mukaan myönnetään van- 
huus-, työkyvyttömyys-, työttömyys- ja perhe-eläkkeitä. 


teissa 


Lakien tarkoituksena on turvata 
toimeentulo, kun työansio lak- 
kaa vanhuuden, työkyvyttömyyden, 
työttömyyden tai perheen huoltajan 
kuoleman seurauksena. Työeläke ei 
ole jokaiselle samansuuruinen, vaan 
eläke määräytyy työssäolovuosien 
ja palkan mukaan. Työeläkkeet on 
sidottu palkkaindeksiin ja ne on tä- 
ten suojattu rahan arvon alenemis- 
ta vastaan. Työntekijä- ja työntan- 
tajajärjestöt ovat olleet suunnittele- 
massa ja edelleen kehittelemässä 
työeläkelakeja. 

Työntekijäin eläkelain säätämi- 
nen kymmenen vuotta sitten mer- 
kitsi nykyisen työeläkejärjestel- 
mämme syntymistä. Nykyisin mel- 
kein jokaisella työssäkäyvällä suo- 
malaisella on turvanaan ansioelä- 
ke. 

Eläkeasiat ovat olleet jo kauan 
esillä. Ennen muinoin suurperheet 
olivat Suomessa yleisiä. Vanhusten 
ja sairaiden hoitaminen katsottiin 
perheiden = velvollisuudeksi. Kun 
maamme teollistui ja kaupunkilais- 
tui, kävi vanhusten asema turvatto- 
maksi. Perheet eivät voineet enää 
huoltaa vanhempiaan samalla ta- 
voin kuin ennen. 

1930-luvulla säädettiin kansanelä- 
kelaki. Kun kansaneläkkeet muutet- 
tiin 1956 tasaeläkkeiksi, eivät ne 
enää antaneet riittävää toimeentu- 
loa palkansaajaeläkeläisille. 

1960-luvun alkupuoliskolla meillä 
seurattiin eläkeasioissa samoja ke- 
hityslinjoja kuin muissakin läntisis- 
sä teollisuusmaissa. Silloin eläkepo- 
litiikalle asetettiin entistä korkeam- 
pi tavoite. Eläkeläisille haluttiin 
turvata työssäoloaikaisen kulutus- 
tason — säilyminen. Tasaeläkkeillä, 
joita aikaisemmat lakisääteiset 
eläkkeet yleensä olivat, pyrittiin ta- 
kaamaan eläkeläisille vähimmäistoi- 
meentulo. 


Kymmenen vuotta sitten kansan- 
eläkkeet eivät riittäneet välttämät- 
tömimpäänkään toimeentuloon ja 
huoltoapulain mukaiset eläkkeet oli- 
vat riittämättömiä. Palkansaajan 
tulotaso aleni romahdusmaisesti, 
kun hän ”joutui eläkkeelle”. Monil- 
la työpaikoilla oli vapaaehtoisesti 
laadittuja eläkejärjestelyjä, mutta 
useinkaan ne eivät olleet tarpeeksi 
riittäviä. 
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olevien 


Työeläkelait luotiin täydentämään 
kansaneläkejärjestelmää. TEL ja 
LEL tulivat voimaan 1.7. 1962. Ku- 
luneen kymmenvuotistaipaleen ai- 
kana maamme työeläkelainsäädän- 
töä on kehitetty jatkuvasti. Työelä- 
keturva on ulotettu myös omaa työ- 
tä tekeviin yrittäjiin ja maanviljeli- 
jöihin, järjestelmään on liitetty mu- 
kaan perhe-eläke ja työttömyyselä- 
ke ja eläkkeen saamisen edellytyk- 
set ovat väljentyneet. TEL:iin ja 
LEL:iin sisältyy useita periaatteita, 
jotka sittemmin ovat heijastuneet 
myös muihin eläkelakeihin. Työelä- 
kejärjestelmän olemassaolo on vai- 
kuttanut myös kansaneläkkeen ke- 
hittymiseen. Kansaneläkejärjes- 
telmään liitettiin perhe-eläke heti 
sen jälkeen, kun perhe-eläke oli lii- 
tetty työntekijäin eläkelakeihin. 


Kansaneläkkeisiin on liitetty työ-' 


eläkkeiden — olemassaolon = aikana 
myös tukilisä ja asumistuki kaikista 
heikoimmassa asemassa olevien elä- 
keläisten turvaksi. 

Työeläkkeen suuruuteen vaikutta- 
via seikkoja on parannettu useita 
kertoja. Parannuksista on mainitta- 
va ennen kaikkea eläkkeen karttu- 
misprosenttien korottaminen. Koro- 
tukset ovat kohdistuneet lähinnä 
niihin ikäluokkiin, joilla eläkkee- 
seen oikeuttava palvelusaika on 
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jäänyt lyhyeksi ja eläke näin ollen 
pieneksi. Korotusten johdosta työe- 
läke on nykyisin vähintään 22 pro- 
senttia palkasta. Eläkettä karttuu 
yleensä vuodessa yhden prosentin 
verran palkasta. Työeläke on näin 
ollen täysien palvelusvuosien jäl- 
keen 42 prosenttia palkasta. Tehdyt 
parannukset ovat korottaneet tällä 
hetkellä maksettavat työeläkkeet 
keskimäärin kaksinkertaisiksi sii- 
hen tasoon verrattuna, mikä asetet- 
tiin tasoksi työeläkelakeja alunpe- 
rin säädettäessä. 


UKK-sopimuksessa päätettiin 
huomattavista työeläkejärjestelmää 
koskevista asioista. Heinäkuun en- 
simmäisenä päivänä viime vuonna 
TEL:n etuuksiin liitettiin työttö- 
myyseläke, eläkkeisiin tuli lapsiko- 
rotus ja TEL:n ja LEL:n sovelta- 
mispiiriä laajennettiin. Nykyiseen 
HL-sopimuksen sosiaalipakettiin si- 
sältyy myös useita eläkkeisiin liitty- 
viä parannusehdotuksia. 

Työnantaja voi järjestää työnte- 
kijöidensä TEL-eläketurvan kolmel- 
la eri tavalla. Hän voi ottaa vakuu- 
tuksen eläkevakuutusyhtiöstä, pe- 
rustaa avustuskassalain mukaisen 
eläkekassan tai eläkesäätiölain alai- 
sen eläkesäätiön. Maassamme toimi 
vuoden 1971 lopussa kaiken kaikki- 
aan 156 TEL-eläkelaitosta. Näistä 
kahdeksan oli eläkevakuutusyhtiöi- 
tä, 12 eläkekassaa ja 136 eläkesää- 
tiötä. LEL:n piiriin kuuluvien työn- 
tekijöiden eläkeasiat hoidetaan nel- 
jässä työeläkekassassa. Työeläkejär- 
jestelmän keskuslaitoksena toimii 
Eläketurvakeskus. 


TEL:n mukainen eläketurva on 
järjestetty 870000 työntekijälle ja 
LEL:n mukainen eläketurva 450 000 
työntekijälle. Myönnettyjen eläk- 
keiden lukumäärä on kasvanut ku- 
luneen kymmenvuotiskauden aika- 
na 3600 — 182000. Vuonna 1971 
maksettu keskimääräinen vanhuus- 
eläke oli 192,- kuukaudessa ja työ- 
kyvyttömyyseläke 183,- kuukaudes- 
sa. Keskimääräinen perhe-eläke oli 
suuruudeltaan 169,- kuukaudessa. 
Kaiken kaikkiaan työeläkkeitä 
maksettiin vuonna 1971 406 miljoo- 
naa markkaa. Vuonna 1963 eläkkei- 
tä maksettiin kolmen miljoonan 
markan edestä. 


Vene talvikuntoon 


Useimpien veneilijöiden kohdalla 
alkaa kesä olla lopullaan. Vähitellen 
aletaan harkita veneennostamista 
talviteloille. Pelkkä rannalle nosta- 
minen ei kuitenkaan riitä. Vene on 
myös syytä puhdistaa ja suojata 
kunnolla, jotta se ei talven aikana 
turhaan ravistuisi. 

Kun vene on nostettu vedestä, on 
ensimmäinen tehtävä puhdistaa se. 
Varsinkin pohja kaipaa puhdistusta. 
Siihen on kesän aikana tarttunut 
hienoa levää ja mahdollisesti myös 
kotiloita. Märkänä ne lähtevät mel- 
ko helposti irti esim. juuriharjalla 
ja vedellä pesemällä. Keväällä työ 
on huomattavasti hankalampaa ja 
vie usein mennessään muuten ehkä 
hyvänkin maalipinnan. Vene pes- 
tään myös sisältä ja huuhdellaan 1o- 
puksi puhtaalla vedellä. Puhdistuk- 
sen jälkeen on lasikuituveneen pin- 
ta syytä suojata joko tavallisella 
autovahalla tai venetarvikeliikkeis- 
tä saatavalla vahalla. 


Vene peittoon 


Puhdistettu vene kannattaa suojata 
kunnollisesti. Irralliset pahvinpalat 
ja hatarat lautarakennelmat eivät 
anna riittävää suojaa. Kätevimmin 
suojaus käy, kun veneen ympärille 
rakennetaan tai hankitaan valmiina 
kehikko, jonka varaan pingoitetaan 
suojapeite. Sopiva peite on esim. 
kotimainen polyeteenimuovista val- 
mistettu nailonlankavahvisteinen 
suojapeite. Kun kehikko on oikean 
muotoinen, suojaa peite veneen lu- 
melta ja jäältä ja sen ja veneen vä- 
liin jää riittävä ilmatila tasoitta- 
maan varsinkin keväällä tapahtu- 


Viisumitta 


pääsee Suomen kansalainen alla- 
lueteltuihin maihin: 

Pohjoismaiden lisäksi Suomen 
kansalainen ei tarvitse viisumia 
matkustaessaan seuraaviin maihin: 
Alankomaat, Algeria, Argentiina, 
Barbados, Belgia, Brasilia, Bulga- 
ria, Chile, Ecuador, Espanja, Filip- 
piinit, Gambia, Intia, Iran, Irlanti, 
Iso-Britannia, Italia (seuruepassilla 
matkustavat tarvitsevat viisumin), 
Itävalta, Jamaika, Japani, Jugos- 
lavia, Kanada, Kolumbia, Kreikka, 
Kypros, Liechtenstein, Luxemburg, 
Malaija, Malesia, Malta, Marokko, 
Mauritius, Meksiko, Monaco, Niger, 
Norsunluurannikko, Pakistan, Peru, 
Portugal, Ranska, Romania, Saksan 
Liittotasavalta, San Marino, Singa- 
pore, Sveitsi, Trinidad, Tobago, Tu- 
nisia, Turkki, Uganda, Unkari ja 
Uruguay. 


vaa ilman nopeaa kylmenemistä ja 
lämpenemistä. 


Tukirakenteen 


tulee olla riittävän jyrkkäharjainen, 
jotta talvella lumi lentäisi tuulen 
mukana tai suojasäällä valuisi kat- 
toa myöten maahan, eikä rakenteen 


ja peitteen tarvitse kestää kovin 
suurta painoa. Tukirakennelman yli 
levitettävä peite on kiinnitettävä 
huolellisesti. Se voi tapahtua joko 
naulaamalla peite rimoin paikoil- 
leen tai kiinnittämällä peitettä var- 
ten valmistetuilla pistekiinnittimil- 
lä, jolloin peitteeseen ei tarvitse 
tehdä reikiä naruja varten. 


Hamekauden alkaessa 


Hamekauden jälleen päästyä vauhtiin tarvitaan materiaaleja mm. las- 
koshameisiin. Puuvillatehtaat ovat tehneet näitä kankaita kestävistä 
sekoitteista. Niissä on klassisia skottiruutuja ja myös mukavannäköisiä 
yhdistelmiä. Gangsterinraidat, vilkkuvat pienet vinoneliöt ja toimikas- 
sidoksiset yksiväriset ovat mukavaa materiaalia syysasujen suunnitte- 
lijoille. 

Kuvassa klassinen kävelypuku musta-valkoisesta PMK:n Corasta. 
Vanutikattu lumberjakku on Pop-satiinia ja ruudullinen hame sekoite- 
twilliä. 

Nämä asut voi huoltaa kotonakin. Veden lämpötila on kuitenkin 
tärkeä: raion/puuvilla/polyester -sekoitteisiin 60%, akryylikankaisiin 
40". 


UT 


Aakkosia sien estäjä 


C 


Muutama viikko sitten tiedettiin lehdissä kertoa, että vain 
noin tuhannesosa Suomen sienistä kerätään talteen. Tuo on 
niin vähän, että meidän kaikkien pitäisi nyt ruveta harrasta- 
maan sieniä, sellaistenkin, jotka eivät tiedä niistä yhtään mi- 
tään, eivät ole edes milloinkaan maistaneet. Sienet ovat ter- 
veellistä ravintoa, tosin niissä on 90 prosenttia vettä, mutta 
valkuaisaineita niissä on yhtä paljon kuin parhaissa vihan- 
neksissamme. Sieniä on Suomessa noin 300 syötävää lajia 
ja kymmenkunta myrkyllistä. Jos kiloissa mitataan Suomen 
tämänkin syksyistä sienisatoa, niitä on noin 10 miljoonaa ki- 
loa. Sienien kanssa voi siis olla tuhlaavainen, kaikki huonot 
sienet voi huoletta jättää metsään. 


Koska sieniä on noin monta lajia, 
tuskin tavallinen sienestäjä oppii 
niistä tuntemaan kuin muutaman 
yleisimmän. Sienikartta metsässä 
on siis hyvä olemassa mukana, 
etenkin sellainen, jossa heti sano- 
taan, miten mitäkin sientä voi käyt- 
tää ja mitkä osat kannattaa ottaa 
talteen. 

Jos vähänkin epäilee, että sieni 
saattaa olla myrkyllinen, kannattaa 
se jättää poimimatta. Sienet, joissa 
on vastenmielinen, tympeä maku, 
ovat usein syötäväksi kelpaamatto- 
mia. 

Sienestämään pitää lähteä kui- 


valla ilmalla, aamukasteenkin pi- 
tää siihen mennessä jo hävitä. 
Märistä sienistä ei tule hyvää 


ruokaa. 

Sieniä on paras kerätä mataliin 
koreihin eikä monta sienikerrosta 
päällekkäin, etteivät sienet pääse li- 
tistymään. Muovipussit ja -ämpärit 
eivät siis ole tarkoituksenmukai- 
sia. 

On kiistelty siitä, mikä on paras 
tapa poimia: irroittaa maasta kiertä- 
mällä vai veitsellä. Edellinen on pa- 
rempi, mutta veitsi on tarpeen, kos- 
ka heti kannattaa halkaista sienen 
hattu ja katsoa, etteivät madot ole 
päässeet möyrimään. 


Lampaankääpä 
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Herkkutatti 


Sienet on paras perata heti. Van- 
hoista sienistä poistetaan heltat, pil- 
lit ja piikit mutta nuoriin jätetään 
käytettävät osat, koska niissä on 
paras maku ja suurin ravintoar- 
vo. 

Kaikkein parhaita sieniä 
viittä vaille täysikasvuiset. 

Ennen käyttöä suurimmat sienet 
leikataan palasiksi, pienet voidaan 
käyttää kokonaisina. 

Loppukäsittely, on se sitten min- 
kälainen tahansa eli siis säilöminen 
tai heti käyttöönotto, pitäisi tehdä 
pian, sillä sienet pilaantuvat no- 
peasti. 


ovat 


Sienisalaatti 


Suolasienet liotetaan ja silputaan 
hienoksi ja niihin sekoitetaan hie- 
nonnettua sipulia maun mukaan. 
Lisätään paksua kermaa (myös ha- 


pankerma tai viili ovat sopivia). Ja 
seos maustetaan suolalla ja väkivii- 
naetikalla. Haluttaessa voidaan 
joukkoon lisätä vielä hakattua, ko- 
vaksi keitettyä munaa. 


Sienten 
kuivaaminen 


Puhdistetut sienet pujotetaan joko 
kokonaisina tai isohkoina paloina 
rihmaan, joka ripustetaan lämpi- 
mään paikkaan sisällä esim. lieden 
tai lämpöpatterin lähelle tai ulos 
aurinkoiseen ja tuuliseen paikkaan 
kuivumaan. Ennen kuivumaan pa- 
noa voidaan sieniä keittää kiehu- 
vassa vedessä noin kolme minuut- 
tia. Jos sienet kuivataan esimer- 
kiksi —miedossa — uuninlämmössä, 
kuten myös voidaan tehdä, silloin 
isommat sienet olisi paloiteltava. 
Kuivattaviksi sieniksi sopivat par- 
hatten tatit. — Sienet on liotettava 
ennen käyttämistä. 


Säilötyt sienet 


Perattuja kivi- tai 
teja. 

Etikkaliemi: 2 1/2 dl vettä, 2 1/2 dl 
väkiviinaetikkaa, 1 dl sokeria, laa- 
kerinlehtiä, mauste- ja valkopippu- 
reita. 

Muitakin sieniä voidaan käyttää, 
mutta tateista saadaan herkullisin 
ja kaunein tulos. Tatteja keitetään 
suolalla ja etikalla maustetussa ve- 
dessä 7—10 minuuttia, kunnes ne 
ovat kiinteitä ja kiiltäviä. Valute- 
taan ja ladotaan kuumina tölkkei- 
hin ja päälle kaadetaan kuuma 
mausteliemi. Mausteet on sidottu si- 
deharsonyyttiin ja kiehautettu etik- 
kaliemessä. Tölkki suljetaan kuu- 
mana ja tattien annetaan jäähtyä 
ennen kellariin viemistä. Muutaman 


punikkitat- 


Leppärousku 


Keltahaarakas 


viikon kuluttua on salaatti tarjoilu- 
valmista. 


Sienten 
suolasäilytys 


Sienet voi suolata joko keittämättö- 
minä tai kiehautettuina. Edellisessä 
tapauksessa ne säilyttävät parem- 
min värinsä, mutta vievät enemmän 
tilaa ja suolaa. Keittämättöminä 
sieniä on ennen suolaamista liotet- 
tava kylmässä vedessä pari vuoro- 
kautta vaihtaen välillä vettä. Suolaa 
käytetään noin neljäsosa kiloa yhtä 
sienikiloa kohti. 

Jos sienet kiehautetaan eli ryöpä- 
tään ennen suolaamista on veteen 
hyvä lisätä hiukan etikkaa tai sit- 
ruunahappoa värin säilyttämiseksi. 
Samasta syystä on sienet heti kie- 
hauttamisen jälkeen jäähdytettävä 
mahdollisimman pian kylmällä ve- 
dellä. Ennen suolaamista vesi on 
huolellisesti puristettava sienistä 
pois. Suolaa tarvitaan vähemmän 
kuin keittämättä suolattaessa. 


Panemalla suolattaessa tilliä sie- 
nikerroksien väliin saadaan sieniin 
hieman ravunlihan makua muistut- 
tava maku. 

Suolatut sienet on muistettava 
liottaa ennen käyttämistä. 
Sienivoileipä 
Valkoiset vuokaleipäviipaleet paah- 
detaan hiukan toiselta puolelta ja 
peitetään ohuilla, paistetuilla to- 
maatinviipalleilla. Kullekin voilei- 
välle pannaan runsaasti sienimu- 
hennosta, joka on herkkusieniä, 
voitatteja, kanttarelleja. Sienet 
ruskistetaan vähässä voissa lämpi- 
mässä paistinpannussa. Niille ripo- 
tellaan 1—2 tl vehnäjauhoja, sekoi- 
tetaan hyvin ja nesteeksi lisätään 
paksua kermaa. Maustetaan ainoas- 
taan suolalla. 


Sieniäkin 

voi pakastaa 

Silloin kun on hyvä sienivuosi, kan- 
nattaa tehdä sieniretkiä metsiin ja 
pakastaa osa sienisaaliista talveksi. 
Ilman lisäaineita pakastetut sienet 
säilyvät hyvinkin seuraavaan syk- 
syyn, joten sieniä voi pakastaa run- 
saastikin, mikäli pakastimessa on 
vielä tilaa niille. Sienet perataan ja 
puhdistetaan hyvin, mieluimmin he- 
ti poimimisen jälkeen. Sekasienet 
kiehautetaan runsaassa vedessä 3—5 
minuuttia, keitinvesi heitetään pois 
ja sienet valutetaan huolellisesti. 
Keitinveteen ei lisätä suolaa. 

Kanttarelleja ei tarvitse kiehaut- 
taa ennen pakastusta, riittää kun ne 
vain huolellisesti puhdistaa. Ne voi 
myös ruskistaa voissa ennen pakas- 
tusta. Ruskistettujen sienien säily- 
vyysaika pakastimessa on kuitenkin 
huomattavasti lyhyempi kuin vain 
keihautettujen eli noin kahdesta 
kolmeen kuukauteen. 

Muutamat sienilaadut kuten tatit, 
valmuskat, herkkusienet ja haperot 
vaativat kiehautuksen omassa lie- 
messään ennen pakastusta. Sienet 
voidaan pakastaa myös valmiina 
ruokalajeina, esim. sienimuhennok- 
sena. 

Sienet paloitellaan käyttötarkoi- 
tuksen mukaisesti jo ennen pakas- 
tusta. Kokonaiset lakit saattavat pa- 
kastaessa muuttua hiukkasen sit- 
keiksi, joten paloittelu on tarpeen. 
Aivan hienoksi silputtu sienihak- 
kelus sopii erinomaisesti salaattiin, 
jauhelihan seuraksi ja laatikoihin, 
karkeasti paloitellut sienet sellai- 
sinaan ruskistettaviksi, kastikkei- 
siin ja muhennoksiin. Suola lisä- 
tään sieniruokiin vasta ruoanval- 
mistuksen loppuvaiheessa. 

Kiehautetut, paloitellut sienet pa- 
kataan kertakäyttökokoisiin pak- 
kauksiin. Sienet voidaan kaataa su- 
lattamatta suoraan pannulle ruskis- 
tettaviksi pakastuksen jälkeen, sa- 
moin ne voidaan jäisinä lisätä keit- 
toihin, muhennoksiin ja kastikkei- 
siin. Sen sijaan salaattia varten on 
syytä antaa sienipakkauksen sulaa 
hitaasti jääkaapissa. 

Pakkausaineiksi sienille soveltu- 
vat pakastekelmupussit, alumiinifo- 
lio, vaha- ja muovitetut rasiat sekä 
muovipussit. 


Limanuljaska 


Vaalea orakas 


Voitatti 
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Parasollista sateensuojaan 


Eräässä muinoin julkaistussa kiina- 
laisessa kirjoituksessa kuvataan yk- 
sityiskohdin millainen ikivanha 
*perhesateensuoja” oli. Kun tataarit 
tekivät toisen hävitysretkensä Kii- 
naan, he saivat keisarin pojan van- 
gikseen. Tataariruhtinas määräsi 
keisarin pojan sateenvarjonsa kan- 
tajaksi. Tässä tehtävässä vanki jou- 
tui seuraamaan voittajaherraansa, 
jopa metsästysretkillekin! 


Päivänvarjoa (sateensuojaa) käy- 
tettiin monin paikoin Aasiassa ja 
itämailla syntyperää tai yhteiskun- 
nallista asemaa ilmaisevana merk- 
kinä. Esimerkiksi Siamissa käytti- 
vät sateenvarjoja vain korkeat vir- 
kamiehet. Niinpä kun Siamin ku- 
ningas lähti kävelylle, hänen pään- 
sä päällä kannettiin kolminkertaista 
sateenvarjoa. Tämä suoja oli koottu 
siten, että samassa varressa oli kol- 
me suojakangasta pingoitettuna toi- 
nen toisensa yläpuolelle. Intialaisen 
valtaistuimen kummallakin sivulla 
seisoivat suojaa kannattavat henki- 
l1öt. Nämä olivat aina valmiit seu- 
raamaan suojineen valtiastaan min- 
ne tämä liikkuikaan. Intian erään 
maakunnan ruhtinasta sanotaan 
*chatrapatiksi?, joka merkitsee 'sa- 
teensuojan valtias'. Muudan tutki- 
musmatkailija kertoo nähneensä 
itämaisessa 'hovissa, missä sateen- 
suojat näyttelivät merkityksellistä 
osaa, automaattisesti avautuvan ja 
sulkeutuvan sateensuojan. Sellaiset 
kuuluivat tietenkin vain hallitsijoi- 
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den aarteisiin — eikä kaikkien hei- 
dänkään. 


Myös kreikkalaiset käyttivät sa- 
teensuojia. Huomattavassa asemas- 
sa oleva kreikkalainen nainen ei 
mennyt kävelylle ilman suojaa, jota 
orjatar tai orja kantoi valtiattaren- 
sa pään yläpuolella. Ateenajumalat- 
taren vuotuisissa juhlissa papittaril- 
la oli valkoiset sateensuojat. Roo- 
malaiset lienevät oppineet kreikka- 
laisilta sateensuojan käytön. Roo- 
malaiset naiset suojasivat itseään 
auringonvarjolla ja sateensuojalla 
liikkuessaan ulkona. Roomalaiset 
miehet ottivat myös sateenvarjon 
mukaansa, kun he lähtivät seuraa- 
maan gladiaattoriotteluita. Kun sa- 
de häiritsi katselijoita, alkoivat 
miehet 'käyttää sateensuojaa. Tätä 
eivät roomalaiset runoilijat pitäneet 
sopivana miehekkäälle esiintymisel- 
le, josta syystä he sepittivät pilkka- 
runoja varjoilla keikaroivista mie- 
histä. Mutta käytännöllisyys saneli, 
mikä on tarpeen ja mikä ei, olipa 
sitten kysymyksessä nainen tai 
mies. Sateensuojat yleistyivät ja 
käyttöön ilmestyi kestävistä aineis- 
ta valmistettuja suojia, jotka oli 
tehty öljytystä kankaasta tai nahas- 
ta, mikä oli tarkoitukseen 'ohennet- 
tu ja venytetty'. Samalla ilmaantui 
sateensuojiin parannuksia. Varhai- 
semmat suojat eivät menneet ko- 
koon kätevästi, vaan niitä täytyi 


oppia = käsittelemään. Parannetut 
suojat valmistettiin helposti ko- 
koonpantaviksi. 


Roomasta sateensuojan käyttö le- 
visi Eurooppaan ja edelleen Pohjo- 
laan. Ranskassa ruvettiin Ludvig 
XIV aikana valmistamaan sateen- 
suojia lakatusta kankaasta. Muita- 
kin parannuksia tehtiin sateensuo- 
jiin. Vuodelta 1730 on eräs Belfor- 
din herttuatarta esittävä taulu, jos- 
sa hänen takanaan nähdään muodi- 
kasta sateensuojaa kantava palveli- 
ja. Samoihin aikoihin eräs vanha 
sotaherra kirjoittaa havainnoistaan 
Pariisissa ja sanoo mm. että parii- 
sittaret käyttävät suojaa sekä au- 
ringonpaisteella että sateella, ja et- 
tä heillä kumpaakin käyttöä varten 
on erittäin muodikkaita suojia. 

Noin seitsemännentoista vuosisa- 
dan vaiheilla tuli yleisemmäksi sa- 
teensuojan käyttö länsi-Euroopassa. 
Italiassa oli muodissa ohuesta na- 
hasta valmistettu sateensuojamalli, 
jollainen siellä oli jo aikaisemmin- 
kin esiintynyt, tosin yksinkertai- 
semmassa muodossa. Muutamissa 
vanhoissa harvinaisuuksissa tapaa 
merkin 'Caryot', joka lienee ollut 
eräiden aikojen muotimalli. Italiassa 
suojaa sanottiin umbrellaksi, mikä 
tarkoittaa auringonvarjoa. Mainitta- 
koon ohimennen, että sateensuoja 
sekä päivänvarjo ovat englannin 
kielessä umbrella. 


British Museumissa ilmenee 
eräästä vanhasta maalauksesta, että 
englantilaisillakin oli ennen van- 
haan tapana kannattaa palvelijoil- 
laan suojaa. Sanotun taulun suoja 
on muuten siihenatisten näköinen, 


mutta kädensija on jo hiukan var- 
ren pituussuunnasta poikkeava, ei 
kuitenkaan vielä kepin '*koukkua' 
muistuttava. Nähtävästi sateensuo- 
jan kädensija muodostui nykyiseen 
malliinsa vasta sitten, kun suoja tu- 
li yleisempään käyttöön miesten 
keskuudessa ja sen muodossa pyrit- 
tiin mahdollisimman paljon matki- 
maan kävelykeppiä. 

Toista vuosisataa sitten eli 1851 
esiteltiin Lontoon suuressa näytte- 
lyssä sateensuoja, joka oli erittäin 
huolellisesti valmistettu. Siinä oli 
kuusitoista pingottajaa ja kangas 
parasta kulta- ja hopeaompelein so- 
mistettua silkkiä. Varsi ja kädensija 
olivat hopeaa ja täyteläiset eivätkä 
ontot. Laite oli silloisissa oloissa si- 
nänsä huomionarvoinen tekele. Vä- 
hän myöhemmin eräs englantilai- 
nen keksi sateensuojaan metallisen 
rungon, mikä aiheutti, että sateen- 
suojasta tuli kestävämpi ja käytän- 
nöllisempi kuin aiemmin käytössä 
olleet. Joka tapauksessa se oli suuri 
edistysaskel sateensuojan kehityk- 
sessä. 

Sateensuojaa käyttävät miehet 
herättivät aluksi ihmisten huomiota 
muuallakin kuin aikoinaan rooma- 
laisten keskuudessa. Niinpä kun Jo- 
nas Harwey ensimmäisenä miehenä 
kulki sateensuoja auki Lontoon ka- 
tua, hän sai joukon uteliaita ihmet- 
telijöitä seuraamaan itseään. Mutta 
hän ei liioin piitannut siitä, mitä ja 
miten yleisö suhtautui uuteen muo- 
tiin sillä hän oivalsi, että muoti 
tarttuu ja ennen pitkää hänen esi- 
merkkiään seurataan. Hän oli ni- 
mittäin huomannut, että sateenvar- 
jo oli sangen hyödyllinen väline pe- 
ruukin ja uuden pariisilaismallisen 
huopahatun suojana sateella! — 
Eikä kestänytkään kauan kun hän 
jo sai seuraajia. Niinpä edesmen- 
neellä englantilaisella valtiomiehel- 
lä Chamberlainilla, joka oli päämi- 
nisterinä toisen maailmansodan al- 
kaessa, oli liikkuessaan ulkona aina 
suoja mukanaan. Hänen ministerinä 
ollessaan tarkkailtiin, miten hän 
kantoi suojaansa ja sen asennoista 
ennustettiin ”tulevia tapahtumia”. 

Eräs juttu kertoo sateensuojan 
osuudesta Walter Scottin rakkausta- 
rinassa. — Oli ankara rankkasade. 
Walter — Scott huomasi, kuinka 
muuan kaunis neitonen kulki sa- 
teessa. Hän kiiruhti tarjoamaan sa- 
teensuojaansa  neitoselle. Suoja 
otettiin = kiitollisuudella = vastaan. 
Scott rakastui kaunottareen. Hänen 
haaveksiva rakkautensa jatkui lä- 
hes kuusi vuotta, kunnes kaunotar 
meni naimisiin erään pankkiirin 
kanssa, miehen, josta sittemmin tuli 
Scottin — vastoinkäymisissä hänen 
hyvä ystävänsä. 

Muuan painettu juttu kertoo, että 
Tukholmassa oli ensimmäisen ker- 
ran nähty sateensuojaa kantava 
mies 1870. Samassa yhteydessä ker- 
rotaan hauska tarina Ruotsista sa- 
teensuojan sinne ilmestymisen al- 
kuajoilta. Erään talonpojan tutustu- 
minen sateensuojaan tapahtui ni- 
mittäin omalaatuisissa olosuhteissa. 
Miehen ollessa asioimassa lähiseu- 
dun viranomaisen luona alkoi sataa 
taivaan täydeltä, ja sadetta jatkui 


On kokoa koneella 
DC-6-62 ja DC-10 


Matkustajamäärä ................usna 


Pituus 


Korkeus 


Suurin lentoonlähtöpaino .............. 
Enin polttoainemäärä ................. 


Kantama 
Kiitotievaatimus lähdössä 


Kiitotievaatimus laskussa .............. 
Suurin matkalentonopeus ............ 


DC-8 62 DC-10 
144—185 240—330 
48,0 m 55,5 m 
45,3 m 49,2 m 
13,2 m 17,77 m 
152 tn 252 tn 
75 tn 109 tn 
8 000 km 9 800 km 
3 000 m 3 200 m 
2 000 m 1 800 m 
950 km/t 965 km/t 
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kuka ties miten kauan. Viranomai- 
nen oli vast'ikään saanut ostaa uu- 
den — silloin miehillä harvinaisen 
— sateensuojan., Hänen kävi säälik- 
si talonpoikaa, jonka olisi pitänyt 
sateessa mennä kotiinsa. Hän tarjo- 
si suojansa talonpojalle lainaksi, 
jotta hän säästyisi pahimmasta sa- 
teesta. Kiitollinen talonpoika otti 
suojan ja lähti paluumatkalle. Kun 
hän saapui kotiin, hän havaitsi ih- 
meekseen, ettei suoja sopinutkaan 
talonpojan asunnon ovesta sisään. 
Hän luuli, että sen avaamiseen ja 
sulkemiseen tarvitaan avain, jota 
hänellä ei ollut. Hän ei keksinyt 
muuta ratkaisua kuin lähteä vie- 
mään suojaa takaisin niine hyvi- 
neen, kovassa sateessa. Perillä hän 
ihmetteli, että kyllä se on mahdot- 
toman hyvä kapine, mutta vaikea 
kuljettaa ovesta! 

Meikäläisiin oloihin sateensuoja 
ja ”parasolli' ilmestyivät samoihin 
aikoihin kuin Ruotsiinkin. Aluksi 
tietenkin säätyläisille. Talonpoikain 
keskuudessa sateensuojaa sanottiin 
leikillisesti — 'varataivaaksi', joka 
suojasi sateelta. — Noin vuosisata 
sitten eli 1850-luvun lopulla tuotiin 
maahamme jo useita satoja sateen- 
suojia — eräänä vuonna lähes viisi- 


sataa naisten parasollia. Siihen ai- 
kaan parasollit olivat hyvin halut- 
tuja, koska päivettymistä vältettiin. 
Mutta joka tapauksessa sateenvar- 
jotkin olivat silloin ylellisyyttä”. 

Vaikka — varsinkin viime aikoina 
— sateensuojissa onkin tapahtunut 
tiettyjä muodin vaihteluita (on ollut 
varreltaan lyhyt- ja pitkävartisia, 
suora- ja koukkukahvaisia, lautas- 
ja tulppaanimalleja), niin myönnet- 
tävä on, että sateensuoja on pää- 
piirteissään — säilyttänyt tuon ns. 
klassillisen muotonsa. Sateensuoja- 
kankaissa on sateensuojateollisuus 
pyrkinyt — noudattamaan = muiden 
asusteiden värejä. 

Noin jokunen vuosikymmen sitten 
sateensuoja kuului vain 'kalosseja 
käyttävän? vanhuksen asusteisiin. 
Tämä näkemys esti nuoria hyväksy- 
mästä sateensuojaa asusteihinsa. — 
Nyt on tapahtunut kehitystä siihen 
suuntaan että sateensuojasta on tul- 
lut suosittu nuorisonkin keskuudes- 
sa. Sateensuojan on päästäkseen 
nykyiseen täydellisyytensä täytynyt 
käydä läpi monen vuosisadan, jopa 
vuosituhannen kehitysvaiheet. Mut- 
ta samalla siitä onkin tullut miltei 
välttämättömyystarvike. 


T. Pohjankanervo 
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Kaksi 


hiomoa 


Ruotsiin 


HYLTE BRUKS AB:n puuhio- 
mon ja paperitehtaan toimituk- 
set alkoivat tammikuussa -72 
ja viimeinen osatoimitus tapah- 
tui kesäkuussa -72. 


Paperitehtaan osalta saatiin 
asennukset valmiiksi huhti- 
kuussa. Hiomon ensimmäinen 
ja toinen kahden hiomakoneen 
linja käynnistyi kesäkuussa ja 
kolmas linja heinäkuussa. Työ- 
pajan ja asennuspaikan välisen 
erinomaisen yhteistyön ansios- 
ta vietiin asennustyöt tilaajan 
tehtaalla päätökseen ennes- 
täänkin kireää aikataulua no- 
peammin. 


Toimitukseen kuului 6 Tam- 
pella-hiomakonetta T 1815 pai- 
nesysteemeineen, tärysihtejä 
5 kpl TS 1000, 1 kpl TS 700, 
tikkumurskain TM 500, paine- 
lajittimia 8 kpl Selectifier 
36 P, 3 kpl Selectifier 24 P 
ja sydrapulppereita, yksi 50/2, 
yksi 50/1 ja yksi 24/1. 


Lisäksi toimitukseen liittyi 
huomattavia alihankintoja, ku- 
ten puunsyöttökuljettimet, hio- 
mamoottorit, jauhimet ja sa- 
keutin sekä hiomon ja paperi- 
konesalin nosturit. 


UTANSJÖ CELLULOSA 
AB:lle on toimitettu neljä 
Tampella-hiomakonetta T 1815 
painevesisysteemeineen ja syöt- 
tökuljettimineen sekä tikku- 
murskain TM 500. 


Asennustyöt alkoivat huhti- 
kuussa ja saatiin päätökseen 
ohjelman mukaisesti. Laitok- 
sen koekäyttö alkoi kesäkuun 
puolivälissä ja suunniteltu tuo- 
tanto heinäkuun alussa. 
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Keittimen vino keitinputki on muhkea kuljetettava: sen halkaisija on 1,6 
metriä ja pituus noin 13 metriä. Päällystelevystä valmistetteu putki pai- 
maa 17 tonnia. 


Sahanpurukeitin 
Karlsborgiin Ruotsiin 


Ab Statens = Skogsindustrier 
(ASSI) tilasi viime vuoden 
alussa Karlsborgin sahanpuru- 
massatehtaalleen — sahanpuru- 
keittimen monine Jlisälaittei- 
neen. Työ on tehty. Tehdas 
tuottaa sulfaattisellua sahanpu- 
ruista ja eri hienojakeista noin 
50 tonnia vuorokaudessa. Sa- 
hanpurua tarvitaan tehtaassa 
päivittäin yhteensä noin 800 
irtokuutiometriä. 

Avaimet käteen -periaatteella 
Tampella on toimittanut puun 
pneumaattiset kuljetuslaitteet, 
— keittämöön Tampella-Pan- 
dia jatkuvatoimisen keittimen, 
jossa on ns. lokerosyötin, pys- 
tyimeytin, vino keitinputki ja 
ns. kylmäpuskulaite. Keittä- 
möstä seuraavana on 200 m 
puskusäiliö, joka samalla toi- 
mii välivarastona. 

— massan pesemön toimit- 
taa Rauma-Repola alihankinta- 
na, 

— massan lajittelulaitteiston, 
joihin kuuluu mm. Selectifier 
-painesihti, 


— pumput, putkisto ja in- 
strumentointi) 

Asennus ja käyntiinajo kuu- 
luivat myös toimitukseemme. 
Asennustyöt on onnistuneesti 
loppuunsuoritettu, tehtaan 
käynnistys tapahtunut ja ajo 
jatkuu ”trimmauksen” sekä ta- 
kuuajon merkeissä. Nyt asen- 
nettu keitin on Tampellan toi- 
nen sahanpurusellun valmis- 
tukseen sovellettu jatkuva kei- 
tin; kaikkiaan on keittimiä 
vuodesta 1959 lähtien toimitet- 
tu nyt 20 kappaletta. 

Massan valmistus tapahtuu 
periaatteessa seuraavasti: sa- 
hanpuru syötetään keittimeen, 
johon lisätään höyryä ja val- 
kolipeä-keittoliuosta. Puolen 
tunnin keittoajan jälkeen noin 
9 aty:n paineessa pusketaan 
valmis sellu jäähdytettynä pus- 
kusäiliöön ja pumpataan sieltä 
edelleen massan pesuosastolle. 
Lopuksi — massa lajitellaan. 
Karlsborgin  sahanpurumassaa 
tullaan käyttämään mm. säk- 
kipaperissa. ; 


Tampella 


Ja ympäristön- 


suojelu 


Oy Tampella Ab konepajan 
tuotanto-ohjelmaan kuuluu 
suuri joukko laitteita, joita suo- 
raan tai välillisesti voidaan 
käyttää ympäristösuojelun hy- 
väksi. 

Teollisuus pyrkii enenevässä 
määrin suljettuihin prosessei- 
hin, jotta saastevaikutus olisi 


mahdollisimman pieni Tam- 
pella-Recovery -prosessi antaa 
mahdollisuuden = sulfiittisellu- 
loosatehtaiden  kemikaliokier- 
ron = täydelleen sulkemiseksi 
ottamalla talteen ja muutta- 
malla kemikaalit uudelleen 
käyttöä — varten. Jätevesien 
puhdistamiseen Tampella val- 


Heinolan fluting- 


kartonkikone uusittiin 


Asennustyöt Oy Tampella Ab:n 
Heinolan flutingkartonkiko- 
neen uusimiseksi aloitettiin 
23. 5. ja saatiin päätökseen ju- 
hannuksen alla. 


Viiraosalle toimitettiin lä- 
hinnä muoviviirojen käyttöön- 
oton takia oikaisuteloja, kiris- 
tysteloja laitteineen, foil-laati- 
koita, viiranjohtoteloja ja näil- 
le kaavareita sekä viiranvaih- 
tolaitteita; Roiskesuojien lis- 
tat uusittiin ja viira varustet- 
tiin uudella viistepillillä. 


Puristinosa uusittiin täysin 
— se on nyt varustettu uuden- 
aikaisella pick-up-järjestelmäl- 
lä. Oma konepajamme toimitti 
kaikki puristinosan uusinnassa 
tarvittavat osat lukuunottamat- 
ta muutamia telavaippoja ja 
teloja, jotka ovat entiset. 

Kuivatusosan alkupäähän 
tuli 6 ja loppupäähän kaksi 
uutta kuivatussylinteriä hal- 


kaisijaltaan 1500 mm. Lisäksi 
toimitukseen kuuluivat rungot, 
hammaspyörästö, köysiohjaus- 
laitteet ja hoitosillat uusille 
kuivatussylintereille. Kuiva- 
tusosalle toimitettiin myös 
huovanjohtoteloja, — oskilloivia 
kaavareita, höyrykytkimiä se- 
kä ohjaus- ja kiristyslaitteet 
ensimmäiselle yleiselle huoval- 
le. 

Höyry- ja lauhdejärjestel- 
män muutokset koostuvat kui- 
vatussylintereiden lisäyksestä, 
uudesta höyryryhmäjaosta ja 
lauhdeputkiston uusinnasta. 

Kaksitelainen kalanteri toi- 
mitettiin teloja lukuunotta- 
matta. Kiertovoiteluputket uu- 
sittiin. 

Hoitopulpetteja = toimitettiin 
5 ja lisäksi toimitukseen sisäl- 
tyivät koneella olevat kompo- 
nentit sekä pulpettien ja kom- 
ponenttien väliset putkitukset 
ja johdotukset. 


DI Pauli Nyberg 
Oy Tampella Ab 
Konepaja 
Tampere 


mistaa hyvin monenlaisia lait- 
teita, joista voidaan mainita 
mm. 

— selkeytinkoneistot 

— ilmastimet 

— tiivistimet 

— välpät 

— hiekanerottimet 

— lietteenkäsittelylaitteet ym. 


Laitteita voidaan = soveltaa 
sekä biologiseen että kemialli- 
seen jätevesien puhdistukseen. 


Lisäksi suunnittelemme puh- 
distusprosesseja erikoistarkoi- 
tuksiin. 


Jätteidenpoltto on eräs suu- 
rimittainen ongelma. Tampel- 
lan tuotevalikoimaan kuuluu 
tyypiltään erilaisia polttolait- 
teita, jotka soveltuvat sekä lie- 
temäisten että kiinteiden jät- 
teiden polttamiseen. Valmis- 
tamme lietteenpolttoa varten 
mm. leijukerrosuuneja,. Kiin- 
tojätteiden polttoon Tampella 
on kehittänyt kaksi erilaista 
polttomenetelmää. 


Lisäksi toimitamme laitteita 
ja täydellisiä laitoksia erikois- 
tarkoituksiin, mainittakoon esi- 
merkiksi myrkkyvesien polt- 
tolaitteet ym. Ohjelmaan kuu- 
luvat lisäksi kaasunpesurit. 

Koska ala on uutta, on jat- 
kuvaa kehitystyötä tehtävä jo- 
kaisella sektorilla. 

Kehitys- ja tutkimustyötä 
hoitaa konepajalla = erityinen 
osasto. Suurimmista tutkimus- 
kohteista on nk. sulapesäuuni, 
jonka toiminnalliset edut nor- 
maaliin jätteenpolttoon nähden 
ovat erittäin suuret n. 1000 kg 
tunnissa polttava laite, on par- 
haillaan koekäytössä. 
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SOTA JA RAUHA 


Ensimmäinen maailmansota teki 
selväksi, ettei sota enää koskenut 
pääasiassa vain armeijoita, vaan et- 
tä se oli kehittynyt ”totaaliseksi”, 
ts. se käsitti nyt jonkin kansakun- 
nan koko väestön. Toinen maail- 
mansota näki ydinaseiden syntymi- 
sen, ja nyt on totaalisessa sodan- 
käynnissä saavutettu lakipiste — 
hävityssodan kausi. 


Meidän aikamme ongelma on se, 
että sota on muodostunut sietämät- 
tömäksi, mutta valtioiden väliset 
suhteet, kansainvälinen järjestelmä, 
on pysynyt samana. Meillä on yhä 
suvereeneja valtioita, jotka tavoit- 
televat turvallisuutta oman sotilaal- 
lisen valtansa avulla, ja jotka tahto- 
vat turvata rauhan ”kauhulla” ja 
”terroritasapainolla”; moderni tul- 
kinta historialliselle sanontatavalle: 
— Jos toivot rauhaa, valmistaudu 
sotaan. 

Tämä totaalisen sodan pelko on 
lähtökohtana rauhantutkimukselle, 
jota kuvataan eräässä UNESCO- 
Courier'in artikkelissa. Artikkelin 
on kirjoittanut Kansainvälisen Rau- 
hantutkimusyhdistyksen pääsihteeri, 
professori Bert V. A. Röling. Rau- 
hantahto ei enää ole moraalisilla 
tai tunnepitoisilla alueilla, vaan se 
pohjautuu nykyään järkiperäiseen 
ajatuksenkulkuun, kirjoittaa Röling. 

Toisen maailmansodan jälkeen 
onkin rauhantutkimus vetänyt puo- 
leensa nopeasti kasvavaa mielen- 
kiintoa ja rauhantutkimuslaitoksia 
on noussut kaikkialla maailmassa. 
Samanaikaisesti ovat monet muut- 
kin laitokset laajentaneet toimi- 
alaansa käsittämään myös rauhan- 
tutkimuksen. 

Professori Röling jakaa rauhan- 
tutkimusalueen neljään kategoriaan 
— Sota, Rauha, Ihminen, yhteis- 
kunta ja kansainvälinen järjestelmä 
sekä Menetelmät muutoksen ai- 
kaansaamiseksi. 


Sota 


Aina siitä lähtien kun von Clause- 
witz julkaisi teoksensa ”Sodasta” 
on sotaa pääasiassa pidetty ”politii- 
kan jatkumisena sotilaallisin kei- 
noin”, von Clausewitz esittää sen, 
mikä nykyään usein leimataan stra- 
tegiseksi sodankäyntikaavaksi. Ai- 
van vastakkainen käsitys sodasta il- 
menee Leo Tolstoin teoksessa ”Sota 
ja rauha” — sota ei-toivottuna ja 
suunnittelemattomana ilmiönä, so- 
keasti vaikuttavien sosiaalisten voi- 
mien seurauksena. Tai toisin sa- 
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noen: Kansainvälisessä yhdysliiken- 
teessä Clausewitzin sota on tarkoi- 
tuksellinen ajotapa, Tolstoin sota 
liikenneonnettomuus. 

Voidaan sanoa, että strategisesti 
totaalinen sota on tehty tyhjäksi 
käytännöllisenä kansainvälisenä 
menettelynä. Tämä ei kuitenkaan 
koske erehdyksessä syntynyttä to- 
taalista sotaa, sotaa eskalaation seu- 
rauksena konfliktitilanteessa. Eivät 
myöskään rajoitetut sodat, kuten 
maailmantilanne osoittaa, ole stra- 
tegisia, tai onnettomuustapauksesta 
alkaneet sodat eliminoituja. Juuri 
tämän vuoksi rauhantutkijat ovat 
uhranneet niin paljon aikaa ja työ- 
tä yleisen konfliktiteorian muotoile- 
miseksi. 

Yleinen = koniliktiteoria = tekisi 
mahdolliseksi ennustaa seurauksia 
samalla tavoin kuin muidenkin tie- 
teellisten teorioiden yhteydessä. 
Konkreettisiin konflikteihin sovel- 
lettuna se merkitsee, että konflikti- 
tilanteen todennäköinen kulku ja 
seuraus voidaan ennustaa sen jäl- 
keen kun erityistapauksen tosiasiat 
on tuotu esille. Jos kehitys silloin 
näyttää johtavan sotaan, olisi teo- 
reettisesti mahdollista ryhtyä vasta- 
toimenpiteisiin, ennnen kuin tilanne 
saavuttaa asteen, jolloin sitä ei 
enää voida valvoa. 


Rauha 


Professori Röling toteaa, ettei rauha 
ole luonnollinen olotila. Ihmisten ja 
eläinten luonteeseen kuuluu, että ne 
valvovat pääasiassa omia etujaan ja 
identifioivat itsensä asioihin, jotka 
ovat merkittäviä heille itselleen ja 
puolustavat niitä itsepäisesti. 

Röling ei ole halunnut tällä sanoa, 
että sota pohjautuisi eläimellisiin 
vaistoihin ihmisessä. Eläinten kes- 
kuudessa on taistelu elämästä ja 
kuolemasta saman lajin jäsenten 
kesken harvinaista ja taisteluita sa- 
man lajin ryhmien kesken esiintyy, 
tiettyjä rottalajeja lukuunottamatta, 
vain ihmisten keskuudessa. Sen 
vuoksi on tuskin tieteellistä puhua 
”petomaisista” sodista. Se olisi epä- 
oikeudenmukaista — eläimiä — koh- 
taan. 

Raymond Aron kirjoittaa teokses- 
saan ”Kansakuntien välinen sota ja 
rauha”: ”Rauhan vaikeudet ovat 
yhteydessä enemmänkin inhimilli- 
seen kuin eläimelliseen ihmises- 
sä... Ihminen on olento, joka voi 
valita kapinan mieluummin kuin 
nöyryytyksen ja pitää totuutta tär- 


keämpänä kuin elämäänsä”. Tällai- 
sin lähtökohdin tulee rauhasta pa- 
kostakin vaikea kysymys. 


Staattinen ja dynaaminen rauha 


Rauhantutkimuksessa erotetaan 
staattinen ja dynaaminen rauha: 
status guon säilyttämisellä ylläpi- 
dettävä rauha, ja rauha paikallis- 
ten, kansallisten ja kansainvälisten 
sosiaalisten rakenteiden rauhan- 
omaisen muuttamisen ja sovittelun 
keinoin. 

Dynaamisena aikakautena, mitä 
parhaillaan elämme, on paljon il- 
meisempää kuin stabiilina aikakau- 
tena, että rauha on mahdollista mi- 
käli muutoksiin voidaan sopeutua 
ilman väkivaltaa. Rauhaan vaikut- 
tavia tekijöitä erilaisissa yhteyksis- 
sä käsittelevät rauhantutkimukset 
analysoivat voimatasapainoa, kan- 
sakuntien välisten pitkäaikaisten 
rauhanomaisten suhteiden särky- 
mistä, YK:n toimenpiteitä rauhan 
turvaamiseksi, sovittelutoimenpitei- 
tä sekä ei-väkivaltaisia puolustus- 
keinoja. 

Toinen olennainen rauhaa koske- 
va ongelma on seurauksena materi- 
aalisten etujen epätasaisesta jakau- 
tumisesta. Köyhille kansakunnille, 
joiden kansalaiset muodostavat 2/3 
maailman koko väestöstä, on tarjot- 
tavana aivan liian vähän. 


Kasvava kuilu rikkaiden ja köy- 
hien välillä tulee pakostakin ajan 
pitkään johtamaan vallankumouk- 
siin ja sotiin. 

Rauhantutkimusprojektit, jotka 
liittyvät rauhan keskeisiin ongel- 
miin ja rauhan ehtojen muotoilemi- 
seen, käsittävät tutkimuksia varus- 
telurajoituksista, armeijan ja teolli- 
suuden — suhteiden = vaikutuksesta, 
aseriisunnan taloudellisista ja sosi- 
aalisista seurauksista, kehitysavun 
sosiaalisista näkökannoista ja, itse 
asiassa, taloudellisen kehityksen 
kaikista puolista. 


Noin kolmasosa Rauhantutkimus- 
laitoksista puuhaa kilpavarustelua 
koskevien matemaattisten kaavojen 
parissa. Sellaiset kaavat, kuten 
kaikki monimutkaiset rakennekaa- 
vat, ovat pakostakin jonkin verran 
yksinkertaistettuja, mutta joskus 
niistä voidaan saada arvokkaita tie- 
toja. 


(UNESCO COURIER) 


Tässä kerromme 


Suomen 
Kuurojen 
Liitosta 


Suomen Kuurojen Liitto pyr- 

kii auttamaan maamme kuu- 

roja tulemaan toimeen yhteis- 

kunnassa, jonka monet palve- 

lumuodot ovat tarjolla vain 

kuuleville. Kuurojen vaikeuk- 

sia voidaan vähentää 

O parantamalla heidän kon- 
taktimahdollisuuksiaan kuu- 
leviin 

0 luomalla heille mahdollisuu- 
det jatkokoulutukseen 

O auttamalla heitä työelämään 
liittyvissä ongelmissa 

O järjestämällä heille yhdis- 
tystoiminnan avulla mahdol- 
lisuuksia keskinäiseen kans- 
sakäymiseen 

O kouluttamalla — viittomakie- 
lentaitoisia tulkkeja 

0 poistamalla yhteiskunnassa 
vallitsevia vääriä ennakko- 
luuloja 

O edistämällä kuuroja koske- 
vaa tutkimustyötä 

0 herättämällä yhteiskunta 
huomaamaan velvollisuu- 
tensa kuuroja kohtaan 


SUOMEN KUUROJEN 
LIITTO r.y. 
Liisankatu 27 E 10, 
00170 Helsinki 17 
Puh. 6381 51 
Postisiirtotili 68661-5 
(keräykset) 


KUUROJEN HYVKSI 


Nimityksiä 


Oy Tampella Ab 
Konepajan Mes- 
sukylän tehtaiden 
markkinointipääl- 
liköksi on 15. 8. 
1972 alkaen nimi- 
tetty DI Y V A 
Hämälä (40). 

Hän on synty- 
nyt Limingassa, 
tullut ylioppilaak- 
si Oulun Lyseos- 
mistunut Teknilli- 
sen Korkeakoulun sähkötekniikan 
opintosuunnalta v. 1956. Ennen 
Tampellaan tuloaan DI Hämälä on 
toiminut mm. Oulun Kaupungin 
Sähkölaitoksen (vv. 1957—59), Oulu 
Osakeyhtiön (vv. 1960—66) ja Ke- 
mira Oy:n Oulun tehtaiden (vv. 
1967—72) palveluksessa. 


ta v. 1951 ja val 


"Toimitusjohtaja 
Kalevi Joki 


Mänty — kotimainen jalopuumme — 
on tullut jäädäkseen pysyväksi ma- 
teriaaliksi — huonekaluteoliisuuteen. 
Sen kauniin vaalea tai punahonka- 
maisen punertava syykuviointi antaa 
mäntypuiselle pinnalle tuttua suo- 
malaista, selkeälinjaista kauneutta. 
Tämä ikivanha pöytäpuumme on as- 
tumassa jälleen sille kuuluvaan ar- 
voonsa varsinkin hirsimökkien, sau- 
natupien ja muiden vapaa-ajanviet- 
toon liittyvien tilojen yleistyessä yhä 
enemmän. 

Männyn »hillityn kaunis ja elävä 
pinta ja syykuvio luovat juuri sitä 
viihtyisyyttä ja rauhallisuutta, mitä 
kiireinen nykyajan ihminen etsii vas- 
tapainoksi kovalle työlle ja touhulle. 
Se palauttaa mielemme luontoon 
tänä muovin ja atomien aikakaute- 
na. 


Puinen pinta, varsinkin massii- 
visesta ns. kokopuusta tehtynä, al- 
kaa olla harvinaisuus, koska erilai- 
set levyrakenteet ovat edullisuuten- 
sa vuoksi syrjäyttämässä sen. Täl- 
lainen ”kuollut” levykin saadaan ai- 
don ja elävän näköiseksi kun se 
esim. viilutetaan vaikkapa mänty- 
viilulla. Varsinkin ns. leikattu män- 
tyviilu on kaunis ja kestävä pinnoi- 
te kun se vielä lakataan värittömäl- 
lä muovilakalla. 


Männyn = kellahtuminen — voidaan 
eliminoida pois siten, että pintakä- 
sittelyssä käytetään ns. UV-lakkaa, 
joka suojelee puupintaa auringon 
ultraviolettisäteiden kellahtavalta 
vaikutukselta. — Muovilakka — antaa 
männylle' myöskin suojaavan pin- 
nan, koska mänty itsessään on suh- 
teellisen pehmeä puu. Mäntypuisten 
huonekalujen suunnittelussa onkin 
otettava huomioon tämä puun peh- 
meys, jotta liitokset ja tapitukset se- 
kä yleensäkin ainevahvuudet olisivat 
riittävät ja lujat. 

Mäntyä on totuttu pitämään yksin- 
omaan kesämökkien kalusteisiin liit- 
tyvänä materiaalina ja sinnehän se 
kieltämättä soveltuukin erinomaises- 
ti. Mänty on kuitenkin vuosi vuodelta 
voittanut alaa yhä enemmän myös- 
kin kaupunkiasuntojen kalusteissa. 
lloiseksi kuultoväritettynä tuo esim. 
mäntypuinen keittiöpöytäryhmä pir- 
teätä vaihtelua useinkin niin steriilin 
laboratoriomaiseen keittiöömme. 
Tummaksi petsattuna kilpailee män- 
typuinen makuuhuoneenkalusto hy- 
vinkin tasaveroisesti ulkomaisten ja- 
lopuiden kanssa. 


Kotoinen mänty — honka tai petä- 
jä — rakkaalla lapsella kun on mon- 
ta nimeä, on syrjäyttänyt monissa 
tapauksissa ulkomaiset kilpakump- 
paninsa. Toivoa vain sopii, että yhä 
useammat valmistajat rohkenisivat 


ennakkoluulottomasti käyttää tätä 
kaunista jalopuutamme huoneka- 
luissaan, koska ostava yleisö miltei 
poikkeuksetta hyväksyy männyn jo- 
pa oksineen päivineen. 

Siis päin mäntyä vaan — positiivi- 
sessa mielessä. 
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Liikunnasta on puh 


Kirjoitukseni edellinen osa käsitteli 
yksinomaan liikuntaa ja sen merki- 
tystä ruumiin ja henkisenkin kun- 
non ylläpitäjänä. Koska liikkuva ih- 
minen tarvitsee ravintoa, on syytä 
hiukan pohdiskella liikuntaa ja ra- 
vintoa yhdessä. 

Keskimäärin ihminen kuluttaa 
työssä käydessään 1 800—2 000 kalo- 
riaa päivässä, joskin poikkeuksia 
löytyy mm. työn raskauden suh- 
teen. On varmasti monia taulukoita, 
joissa eri työmuodot on luokiteltu 
kaloriakulutuksen perusteella. To- 
dettakoon, että mikäli työn suori- 
tukseen liittyy esim. taitotekijä on 
kaloriataulukot heti pielessä eri yk- 
silöitten suhteen. Vastaavasti on 
useat liikuntamuodot taulukoitu ka- 
loriakulutusten suhteen, mutta taito 
on tässäkin tekijänä, joka muuttaa 
kulutusta. Eri henkilöt liikkuvat eri 
tavoin ja lienee myös otettava huo- 
mioon se massa, jota asianomainen 
joutuu liikuttelemaan. 

Vapaa-ajan liikuntamuodoille lie- 
nee kaikilla yhteistä se, että kalo- 
riakulutus liikkuu 300—800 kalorian 
välillä tunnissa riippuen liikunnan 
intensiteetistä. Kuten jo artikkelin 
ensimmäisessä osassa totesin, valit- 
see jokainen henkilö mieleisensä lii- 
kuntamuodon. Liikunnan tilalle voi 
myös valita mukavan elämän kuli- 
naarisine nautintoineen ilman lii- 
kuntaa. Näinollen on selvää, ettei 
ketään saada väkisin liikkumaan 
kehon kunnon ylläpitämiseksi ja jo- 
kainen hankkii ja kuluttaa kalorioi- 
ta omien mieltymystensä mukaan. 


Koska olemme yksilöitä, ovat ka- 
loriakulutuksemme myös riippuvai- 
set elimistömme säätölaitteiden toi- 
minnasta. Nämä säätölaitteet suovat 
toisille = henkilöille huomattavan 
suuren vapauden pistellä poskeensa 
huomattavasti enemmän herkkuja 
kuin jollekin toiselle aiheuttaen eh- 
kä kateutta puolin jos toisin. Todet- 
takoon tässä yhteydessä, että jos lii- 
kalihavuus alkaa vaivata, on toden- 
näköistä, että säätölaitteiden toi- 
minta häiriytyy ja liikuntakin jää 
vähemmälle, jolloin lihavana pysy- 
misen noidankehä on valmis. 

Mitä syömme ja miten paljon 
syömme? Useinkaan ei terve ihmi- 
nen tule ajatelleeksi mitä syö ja mi- 
ten paljon syö — ei ainakaan kalo- 
riamäärän kannalta. Pääasia on että 
vatsassa tuntuu, että syöty on — 
joskus ehkä vähän liikaakin. 

Kun ihmisten keskeinen metsäs- 
tyskausi päättyy ja avioliitto saa- 
daan solmituksi, päättyy yleensä sa- 
malla eräs liikuntakausi. Ei ole 
enää välttämätöntä kiertää etsimäs- 
sä toista sukupuolta. Liikunta jää 
tällöin usein aviopuolisoiden kah- 
denkeskiseksi ja vähemmän 'kalo- 
rioita kuluttavaksi. Kun lisäksi nuo- 
ri aviovaimo tämän liikuntamuodon 
ylläpitämiseksi valmistaa tehokkaat 
appeet, on tulos pitemmän päälle 
nähtävissä vyötäröllä. Ensimmäisen 
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kerran aletaan kiinnittää huomiota 
ruokaan yleensä vasta avioliiton 
toisella vuosikymmenellä, jolloin 
hääpäivän vaateparret ovat vanhaa 
muotia ja kaiken lisäksi ”kutistu- 
neet” päällepanokelvottomiksi. 


Menevien miesten neuvottelulou- 
naat ja -illalliset saattavat myös ol- 
la kilpailua maukkaimman ja täyt- 
tävimmän ruokalistan kokoamises- 
ta. Onhan selvää, että esim. käriste- 
tyt sian luut usein nautittuina alka- 
vat tuottaa tulosta vyötärön seudul- 
la. Seisovien pöytien herkkujen 
runsaslukuisuus tekee myös helposti 
kepposet vatsalle. Muutama kelpo 


Kävely 

Juoksu (kilpa) 
Pyöräily 

Tanssi 

Hiihto (kilpa) 
Erilaiset pelit 
Uinti (2—2,5 km) 


Sokeripala 
Vihannekset 
Juurekset, hedelmät 
Rasvaton liha 
Vehnänen 

Juustot 

Rasvainen liha 
Rasvat 

Kalja I-IV 
Vichyvesi 


P.S. Jos joku haluaa valmiita ruo- 
kaohjeita laihduttaakseen määrä- 
ajassa tietyn määrän, voi näitä saa- 
da naisten lehdistä vaikkapa joka 
vuoden viikolle oman ohjelmansa. 
Valitettavasti tällä tavalla pudotettu 
määrä tulee pian taas takaisin, kun 
on palattu entiseen ruokajärjestyk- 


uttava II 


voileipä ilallla ennen nukkumaan- 
menoa ehkä vielä kaljalla (I-IV) 
alashuuhdottuna tai vaikkapa vain 
pelkkä lenkkimakkara voileivän si- 
jasta sijoittuvat ajan mittaan josta- 
kin kummallisesta syystä myös vyö- 
tärön tienoolle. 

Yleisesti voidaan todeta, että syö- 
misen yhteydessä ei kovinkaan 
useasti — jos ei ole pakko — tulla 
ajatelleeksi kaloriakulutusta ja to- 
dellista tarvetta, vaan syöminen on 
välttämätön toimitus ja rituaali, jo- 
hon ei osata tehdä muutoksia laa- 
dun eikä määränkään suhteen. Jat- 
kuvasti vaivaava nälän tunne saat- 
taa olla kotoisin jostain muusta 
kuin varsinaisesta nälästä ja monis- 
sa tapauksissa lienee ”pahin nälkä” 
jätettävä lääkärin tutkittavaksi. Nä- 
län tunteen poistuminen aterian ai- 
kana tapahtuu hitaasti — useimmi- 
ten hitaammin kuin syömme — ts. 
vähälläkin syömisellä tulemme kyl- 
läisiksi, jos jaksamme odottaa rau- 


hallisesti ruoan vaikutusta maha- 
laukussa — että systeemi lähtee 
pyörimään. 


Laihdutuslääkkeet eivät ole mi- 
tään ihmeaineita, jotka pudottaisi- 
vat painoa, vaan ne poistavat nälän 
tunteen. Tällä tavalla voivat auttaa 
syömään vähemmän tai harvemmin. 

Oman kunnon ylläpidossa ja ruo- 
kailutottumuksissa ja tätä tietä 
oman kehon mittojen muotoilussa ei 
voida soveltaa laiskan miehen ohje- 
sääntöä ”älä tee sitä tänään minkä 
voit huomenna toisella teettää”. Nä- 
mä hommat on jokaisen itsensä hoi- 
dettava ja sellaisen päätöksen teke- 
minen, että ”aloitanpahan huomen- 
na” ei edistä asiaa yhtään. On aloi- 
tettava heti! Tänään! 

Lopuksi muutamia liikunnan ka- 
loriakulutuksia ja ravinnon kaloria- 
arvoja: 


200—300 kal/t 
800—1 000 kal/t 
250—700 kal/t 
200—400 kal/t 
600—700 kal/t 
400—700 kal/t 
800—1000 kal/t 


12 kal/100 g kauppatavaraa 
10—30 kal/100 g 

40—80 kal/100 g 

n. 200 kal/100 g 

. 300 kal/100 g 

n. 300 ikal/100 g 

n. 400 kal/100 g 

n. 700 kal/100 g 

130—170 kal/pullo 

0 kal/pullo 


j=) 


seen ja yltäkylläisyyteen. Sama ta- 
pahtuu myös laihdutuslääkkeen 1lo- 
puttua. Yksityiskohtaisia kaloriatau- 
lukoita on myös löydettävissä leh- 
distä, joten tähän riittänee edellä 
oleva ohjeeksi tarkoitettu yhteenve- 
to. 


Osaatko ajaa yöllä? 


Useimmat ihmiset ajavat yöllä liian 
kovaa sitä käsittämättä. Luultavasti 
niin tekin. 

Odottamatonta kohdetta ei voi 
nähdä yhtä nopeasti kuin odotettua 
ja tämä on erityisen vaarallista yöl- 
lä. Te ehkä näette oman ajotien 
noin 900 metrin matkan, koska tie- 
dätte sen olevan siinä ja koska te 
odotatte näkevänne sen, mutta te 
ette ehkä näe jalankulkijaa tai 
muuta odottamatonta vaaraa kuten 
seisahtunutta ajoneuvoa joka on 
vain 600 metrin päässä. Tämä mer- 
kitsee sitä että noin 100 km/t vauh- 
dilla ja vaikka päävalot ovatkin oi- 
kein suunnatut, on olemassa hyvä 
mahdollisuus että ette näe ajoissa 
edessä tiellä olevaa odottamatonta 
vaaraa voidaksenne pysäyttää en- 
nen sen kohtaamista. Jos esimerkik- 
si päävalonne valaisevat tiellä koh- 
teen 1500 metrin päässä, te ette eh- 
kä näe ja tunnista sitä vaaraksi en- 
nen kuin olette 1 050 metrin päässä 
tai lähempänä sitä. Koska keski- 
määrin 100 km/t vauhdissa pysäyt- 
täminen vaatii noin 1 070 metriä, et- 
te pysty pysäyttämään ennen koh- 
teen saavuttamista. Jos päävalonne 
eivät ole kunnolla suunnatut tai jos 
ajatte 110 tai 120 km/t vauhdilla, on 
vaara luonnollisesti sitäkin suurem- 


P1. 
Miten vältät itsesi ja 
muiden sokaisua 


Varmistaudu että auton valot ovat 
oikein suunnatut. Automekaanikko 
— mieluiten huoltoasemanne — voi 
sen tarkistaa puolestanne ja se on 
elintärkeätä. Vain puoli astettakin 
vialla olevat päävalot ovat tien va- 
laisussa teholtaan vain kaksi kol- 
matta osaa oikein suunnatuista va- 
loista. Kaikkein pahinta, väärin 
suunnatut päävalot saattavat so- 
kaista lähestyvän ajajan niin että 
hän menettää ajoneuvonsa hallin- 
nan. Erään Wisconsinissa tapahtu- 
neen kolarin jälkeen tutkimus osoit- 
ti että erään auton päävalot olivat 
suunnatut metrin verran liian kor 
kealle ja olivat sokaisseet lähesty- 
vän ajajan niin että hän ajoi tien 
poikki. 

Vaarallista on myöskin olla him- 
mentämättä valoja sopivalla etäi- 
syydellä, Tutkimukset Texasissa 
osoittivat että noin 25 prosenttia 
kaikista ajajista odottivat kunnes 
olivat vaarallisen lähellä ennen va- 
lojen suuntaamista alas. Päävalot 
on himmennettävä vähintäin 150 m 


päässä = vastaantulevasta. Vaikka 
vastaantuleva ei himmennäkään 
valojaan, himmentäkää omanne, 


jottei ainakaan olisi kahta sokaistu- 
nutta ajajaa. 


Muistakaa kuitenkin että him- 
mennettäessä valoja, oma näkyväi- 
syytenne vähenee ja sen varalta on 
nopeutta vähennettävä. Ohittaes- 
sanne ja välttääksenne edessä ole- 
van = häikäisemistä, himmentäkää 
valonne noin 100 metrin päässä hä- 
nen takanaan. 


ÄLÄ KOSKAA AJA PELKILLÄ 
SEISONTAVALOILLA, EI EDES 
HÄMÄRÄSSÄ. HEIKKO VALO- 
VOIMA SAATTAA HARHAUT- 
TAA LÄHESTYVIÄ AJAJIA LUU- 
LEMAAN SINUN OLEVAN KAU- 
KANA. 


Kovin usein laiminlyötyjä välttä- 
mättömiä —varotoimenpiteitä ovat 
puhtaat tuulilasit ja päävalot. Aina 
pysähtyessänne yöllä polttoaineen 
ottoa tai lepoa varten, on totuttau- 
duttava puhdistamaan tuulilasi — 
ulko- ja sisäpuolelta sekä myöskin 
peruutuspeilit. Likaiset päävalot tai 
tuulilasi voi vähentää näkyvyyttä 
jopa 50 %, Hyönteiset ja lika tuuli- 
lasilla heijastavat myöskin valoa ai- 
heuttaen = sokaisevia heijastuksia. 
Testit ovat osoittaneet että epäpuh- 
taudet tuulilasin jommalla kummal- 
la puolella synnyttävät ”välkettä”, 
joka pakottaa kehäkalvon avautu- 
maan ja sulkeutumaan neljä tai vii- 
si kertaa aina yksinäisen auton si- 
vuuttaessa. Täpötäydellä tiellä aja- 
ja, jolla on likainen tuulilasi joutuu 
sovittamaan silmänsä neljästä vii- 
teen tuhanteen kertaan tunnissa, 
mistä aiheutuu äärimmäinen väsy- 
mys ja päänsärky. Puhdistamalla 
vain tuulilasin ulkopinta ”teette 
vain puolet työstä” häikäisyn vä- 
hentämiseksi väittää eräs asiantun- 
tija, sillä epäpuhtaudet kerääntyvät 
myöskin sisäpuolelle, varsinkin tu- 
pakan savu. 


Hereillä pysyminen 


Siinä ei ole kahta mahdollisuutta: 
ajaminen äärimmäisen väsyneenä 
on yksinkertaisesti harmien hankki- 
mista. Noin 20 % kuolemista pika- 
teillä johtuu ajajan nukahtamisesta 
ohjauspyörän ääreen. Arizonan par- 
tiomiesten suorittaessa muutamia 
vuosia sitten tarkistuksen pikatiellä 
66, he totesivat että joka viides aja- 
ja oli ollut 16 tuntia jatkuvasti tiel- 
lä. Eräät olivat selvässä transsitilas- 
sa ja eräät niin uupuneita etteivät 
edes nähneet pysäyttämään tulevaa 
poliisimiestä. 

Levon puute vähentää harkintaa 
ja näkökykyä ja voi jopa aiheuttaa 
harhanäkyjä. Unen puutteessa ole- 
vien ajajien tiedetään poikenneen 
tieltä väistääkseen autoja tai eläi- 
miä jotka olivat pelkkää mielikuvi- 
tusta. 


Tässä muutamia tärkeitä neuvoja 
pysyäkseen hereillä yöajossa. Jo- 
kaista 10 ajotuntia kohden, nuku 8 
tuntia. Kuorma-autojen ammattiaja- 
jat noudattavat tätä sääntöä kauko- 
liikenteessä. Pitkillä matkoilla py- 
säytä lyhyttä lepoa varten parin 
kolmen tunnin välein ja useammin- 
kin tarvittaessa. Liikuttele jatku- 
vasti silmiäsi välttääksesi tuijotusta, 
joka nukuttaa. Huolehdi hyvästä 
tuuletuksesta. Talvella on ilman si- 
säänvirtaus — erityisen = piristävää. 
Syö makeisiikkuja, purukumia, lau- 
leskele, kuuntele radiota puhele it- 
seksesi tai matkustajien kanssa. Ole 
erityisen varovainen pikateillä, joil- 
la on pitkiä yksitoikkoisia välejä. 
Mikäli äkkiä toteat ettet muista 
juuri ohittamaasi maastoa, pysäytä 
lepoa varten. Sinä voit ehkä sortua 
”maantiehypnoosiin”. 


Mitä hyvänsä teetkin, älä ota pi- 
ristyspillereitä tai muita hermokii- 
hotteita pysyäksesi hereillä ohjaus- 
pyörän takana. Nämä pillerit, vaik- 
kakin ne ohimenevästi helpottavat, 
väsyttävät vielä enemmän niiden 
vaikutuksen lakauttua. Ne naamioi- 
vat väsymyksen ja vääristävät har- 
kinnan. Monia onnettomuuksia on 
ilmoitettu johtuneen ajajista jotka 
käyttivät sellaisia pillereitä. 


Vältä myöskin alkoholin nautti- 
mista ja ajamista. Viranomaiset 
ovat nyt todenneet että noin puolet 
kohtalokkaista onnettomuuksista 
käsittää ajajia jotka ovat juoneet. 
Useimmat näistä onnettomuuksista 
tapahtuvat lisäksi yöllä. Alkoholi on 
lamaannuttava eikä piristävä ja 
pienikin määrä saattaa vähentää 
harkintaa ja näkökykyä. 

Erikoinen vaara yöllä on häkä 
erityisesti pitkillä matkoilla. Tämä 
kaasu on hajuton, väritön, mauton 
ja näkymätön. Se vaikuttaa varoit- 
tamatta miten hyvänsä. Harvat 
ajajat havaitsevat että se 
äänettömästi vaivuttaa uneen kes- 
ken ajon. Monissa tapauksissa jol- 
loin ajajat ovat ajaneet tieltä ilman 
näkyvää syytä, on verikoe osoitta- 
nut tyrmäävän häkäpitoisuuden. Se 
saattaa tihkua autoon mekaanisen 
vian tuloksena, kuten vuotava tii- 
viste, irtonainen pakoputki, vuotava 
imuputki tai reikä äänenvaimenti- 
messa. Niinpä auton poistojärjestel- 
män säännöllinen tarkastus on vält- 
tämätöntä ja vian ilmetessä on se 
välittömästi korjattava. Eräs toinen 
varokeino häkää vastaan on ajami- 
nen tuuletusaukot tai ikkunat auki. 
Lisäksi vaikkakaan itse häkää ei 
voi haistaa, jos yleensä tuntuu sa- 
vua, voi olla varma että häkääkin 
tihkuu vaunuun. 


GM-katsaus 3/1971 
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Matkustajien 
sijoittelu 
henkilöautossa 


MITÄ KEVEÄMPI auto, sitä tär- 
keämpää on matkustajien oikea si- 
joittelu. Väärän sijoittelun seurauk- 
sena auto muuttuu huomaamatta 
työläämmin ohjattavaksi, arka ajaja 
hakeutuu siitä syystä tiukemmin — 
virheellisesti — keskiviivan tuntu- 
maan jne. Väärän sijoittelun seu- 
raukset näyttäytyvät usein vasta 
arvaamattomassa, nopeita kääntö- 
liikkeitä tms. edellyttävässä tilan- 
teessa. 


LAPSET luonnollisesti taakse. Ta- 
kaistuimella aikuinen painonsa 
vuoksi kernaimmin keskelle. Sa- 
malla hän voi estää lapsia toraile- 
masta keskenään. Kinailevat ja 
temmeltävät lapset kiristävät ajo- 
turvallisuuteen vaikuttavasti ajo- 
tunnelmaa auton sisällä. Erityisesti 
hellesäillä. 


Suureen tavaratilaan mahtuu kyl- 
läkin tavaraa, mutta älä sijoita sin- 
ne liian painavia tavaroita. Paina- 
vammat tavarat tavaratilan etu- 
osaan! Liian raskaasti kuormattu 
auto käyttäytyy arvaamattomasti. 
Takamoottorisen auton kuormaus 
olisi aloitettava etutavaratilasta. 


Älä pidä irrallisia esineitä 
takahyllyllä tai takaistuimella. Jar- 
rutustilanteessa ne sinkoutuvat voi- 
malla edessäistuvien niskaan. Mat- 
kustamo-osa etuseinään nojaava kä- 
sinehylly on ihanteellisin irrallisten, 
teräväreunaisten tai pehmustamat- 
tomien esineiden sijoituspaikka. Mi- 
tä painavampi esine, sitä alemmas 
se on syytä sijoittaa. 


Huolehdi ennen liikkeelle lähtöä, 
että kiusalliset ampiaiset yms. 
poistetaan autosta. Niiden hätistely 
ajon aikana vaarantaa ajoa. Älä ri- 
pusta auton sisäsivuille vaateripus- 
timia yms., jotka vaikeuttavat nä- 
kyvyyttä takaviistoon. 


Kylmällä ilmalla matkustajien 
hengitys huurruttaa auton la- 
sipinnat sameiksi. Tämän estääksesi 
avaa ikkuna hetkeksi, käytä hetki 
moottoria ja auton lämmitintä, jotta 
ilma auton sisällä alkaisi kiertää. 
Ota vasta sitten matkustajat autoo- 
Si: 
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Osoitemuutosten yhteydessä on ilmoitettava sekä uusi että vanha osoita. 


Lehtemme seuraavaan numeroon tarkoitettujen kirjoitusten ja kuvien tulee 
olla lehden toimituksessa 10.11. 72 mennessä. 


Lehdessämme julkaistut kirjoitukset edustavat kirjoittajainsa omia mieli- 
piteitä eikä niiden siten tarvitse aina vastata Oy Tampella Ab:n kantaa. 


Lehden kirjoitukset ovat vapaasti lainattavissa kunhan lähde mainitaan. 


Tampereen Kirjapaino-Oy 1972 


Jos joudut kuormittamaan autoasi 


tavallista — raskaammin, lisää 
renkaisiin — varsinkin taka- 
renkaisiin — ilmanpainetta. Näin 


ehkä vältyt turhilta rengasrikoilta. 
Nostamalla autosi renkaiden ilman- 
painetta parannat sen ajo-ominai- 
suuksia raskaalla kuormalla ajet- 
taessa. 

Oikea matkustajien sijoittelu, pai- 
neen lisäys renkaissa sekä oikein 
suunnattu tuuletus luovat edellytyk- 
set jännittämättömään auton ohjaa- 


miseen. Kun pyrit liittymään muu- 
hun liikenteeseen, huomioi vastuun- 
tuntoisesti mahdollisuutesi — älä 
tunge sekaan. 


Matkustajat älkööt vuoros- 
taan pitäkö vaiteliasta ajajaa epäys- 
tävällisenä. Hänen ei välttämättä 
tarvitse olla vaiteliaisuutensa merk- 
kinä loukkaantunut tai harmistunut. 
Jospa hän vain yksinkertaisesti kes- 
kittyy vastuuntuntoisesti itse ajami- 
seen. 


TAE — 
F HHR = (3:X 
PHP x 
r ä5ä &muuä N 
F ; =  mf i B| | kä SN 
hd. su SUKKA 0KTT sta 


PInOn -POONNANAAANAN Mu mum Ko 

LLUNIT IMK IE 

JM LI IITU:T 1. NN TE 
JAU | - MALLI T LUIN MAN 
NW Mn MM 1 Mw n 


i 
—) 
a. 
ms 
yht 
4 
n 


Tuttu näkymä Tampereella Satakunnan sillalla syksyn kirkkaana iltana. 
Oy Tampella Ab:n pellavatehtaan jyhkeä julkisivu kuvastuu syksyn Tammerkoskeen. 


Valok. K. O. Lumme 


Kiitos Sinulle, Kesä! 


